
一 艺生 一

几种阶梯合金钻头的使用效果

任始籽

我例桔合了 加 。

式和 。一 型幼头的阶梯冠

取原理
,

成功的刻用了几种阶梯合金歌头
,

即单粒阶
‘

梯合金袋头
、

单单双粒阶梯合金镇头和台阶式镇头
,

在 ” 般的玉龙山石灰岩中擞进
,

最高单位筑速每

小时达 来
,

比原合金浅头徽进效率增高 倍
,

比钦粒线进效率提高 祖倍
。

并且台阶式镬头又打破
了合金绒进的无围

,

在 沁 叙长兴灰岩的硬岩层中

攒进
,

最高小时豢速达 米
,

平均时效比嫂粒墩

进增高 招倍
。

这几型擞 失目前在我队广泛使用
。
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其耗扣扣 效
,

好距距

长 为 弓毫来来 么么

吕吕

二
、

珊进岩层和所获效栗

上述所列三型级头均在玉龙山灰岩 三迭犯 和长兴

石灰岩 二选祀 中 傲进
。

王龙山石灰岩层硬变主

毅
,

致密
、

有裂障
,

假厚在 米左右
,

大部份

按孔都要穿过碳层
,

且都在巍孔的汉部
,

因此获得高

效有充分的条件
。

但是
,

过去使用普通的合金姗头在

骸层扮进
,

台时效率仅在 “ 米
,

在 改 用 阶

梯
、

台阶式嫂头后
,

台时效率就达 米
,

最

高台时效李达 来
,

显著的提高了毅进效率 长兴

石灰岩层硬度在 款
,

’

常遇有格洞
、

裂陈
,

部份

合有醚石粘核在 毅以上 ,

每个舰孔都必须穿过故层

才能进人乐平煤系层
。

过去在鼓层利用一般合金嫂头

攒进
,

效率极低
,

使用级粒级进总的不均台时效车仅

在 。
·

系
,

并且由于歌层有溶洞
、

裂陈
,

级粒劲进不易掌握
,

往往容易发生孔内故障和浪费绪

粒
,

白使用台阶式聋头后
,

克服了上述的缺点
,

提高

了嫂进效率
,

平均台时效李达丁 肠 飞 阳米
,

比少

牲似选提高 了
,

倍
。

现将阶梯
、

台阶式线头使用效果与其它增迸效果

对比如下表
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提高率

忍连峨

。

防
。

拢钻进台时
,

包括

松紧上下卡盘和倒杯

的时简在内
。

,,,尸产刀,,

长兴及

二 二

二 二

, 三
、

翻进中操作规范和注惫事琪

操 作规抢 根据致进 岩层 的特点 和筑 头摘焊

祝格
,

在压力上
,

我仍采甩每颖合会承受为 加公斤

在袋跪迎度上
,

玉龙山石灰岩中姗进
,

立帕翅林速度

可以教快
,

撰头因周逮度 以 功 毫米 例 为 。

来 秒
。

长兴灰岩中嫂进
,

立釉组林速度不宜快
,

级头圈周速度 以 毫米例 为 。 。 米 秒 拾

水盘
,

玉龙山灰岩中傲进
,

以每 厚米镬头宜径 、
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公升 分的抬水盈 在长兴灰岩中撰进
,

每 厘米

截头道径 公升 分的抬水盘
。

注 专市功 在正常组进中
,

由于合金出刃

较高
,

因此严禁串动徽具
。

如不进尺应提升墩具
,

不

能强制始压
,

力求桩搜嫂进
。

新袋 头 下人 孔内

前
,

必 须 对筑厚规格即级头阅度
、

合金出刃
、

水

口 等进行全面检查
。

要求在同孔径
、

同岩层中用同规

格 特别是内外出刃最好用类型相同的 合金组头
,

以免孔径不一致和合金崩刃
。

不能将姗具道接触

及到并底
,

防止岩粉堵塞和墩断合金
。

必须根据前次

姗程琪头的磨组情况和井内岩心残留情况
,

来决定是

否下入新份头
。

并在幽进中应随着合金刃 角的逐渐磨

纯而加大一定压力
,

并使泥浆泵尽可熊的达到最大脸

水盘
。

四
、

使用中的几点体会

皓 锑
、 台 样 式母 头姗造原 理 合金的

作用是献取岩石
。

当破碎岩 石是雄 切削具 磨捐岩石

时 ,

级进效率特别低 当岩石呈体积破碎时
,

,

即合金

其正起到魁取岩石的作用时
,

峨进效率就特别高
。

因

此
,

合金组进可以得出这祥一个概路 双进效牢决定

于切郁具作用到岩石上所产生的单位压力
,

决定于孔

底兢取形状或自由面的数植
。

阶梯
、

台阶式攒头上的

合金是以 全个同心圈分布在级头唇面上的
,

并且

不在同一个同心圈的合金
,

其出刃也不同
,

因此
,

它

既具有
“
漪人 , 俗称掏槽 的兢取作用 主要切创

具
,

同时还起着 “ 崩岩
” ‘俗称扩孔 的作用 翰

助切削具
,

因之
,

组进效率较高
。

。

浩 样 闭离 差 数植 的依 据 各种岩石都

具有一定的机械性贸
,

因之都具有不月的破碎过程
,

这就是我们在选挥阶梯尚高差数位上的依据
。

若岩石

破碎圈大于切创具接触图
,

阶梯简高差可选保大一

些 若岩石粗檬致密
、

较硬
,

不易成大体积破碎
,

这

样阶梯简高差若过大
,

就没有实际意义
,

还容易崩断

合金
,

反之 阶梯高差若过小
,

也不能起到应有的崩

岩作用
。

因此
,

合理选探适立的阶梯高差数位极为贯

要
。

极据这个道理
,

枯合实际所使用的合金假孟
、

规

格和众进岩石情况
,

单拄阶梯钱头的合金高差为
、

声
、

毫米 单单双拉阶梯式绷头的合金高差为么
、 、

毫米
,

一般相差 。 毫米 台阶式妓

头的合金高差为
、 、

毫米 台阶
。

合 金嫂浮 位 里和 分布 ① 合金攘牌位

置 正确合理的确定合金越焊位置对提高婚进效李同

样有着很大关系
。

目前合金位置有二种情况 第一种是

最大底出刃的合金位于中简 如图 魂 ,

第二种情况是

最大底出刃的合金位于里边 见图
。

但从道理士

和实际上看
,

还是前一种好
。

其特点是呈雄形状磁碎

岩石
,

使岩石易成体积崩落
。

因为 当底出刃最大的

一顺合金先切入岩石后
,

其两边必留出一条环状破碎

带 兑图
,

岩石软刻破碎带留的就大 反之
,

岩

石硬
,

破碎带留的就小
。

所以在主要切制具践过岩石

之后
,

朝助切削具就容易崩落岩石
,

而合金太身亦不

易被磨担 —这就是我仍韶为的阶梯
、

台阶式欢头舰

能提高旗进效率
,

又能相应增高合金耐磨性的道理
。

③合金的布置 合金的分布同样有两种情况 一种是

把所有的合金都均匀等分的分布 一种是按扭将合金

集靠到一起
,

成密集阶梯式
。

为了使合金墩头能在孔

底平均的进行工作和深持每颐合金都能切 入 一 定 涤

度
,

为使岩粉能均匀的充分的排出组孔
,

随时保超级

头工作面的清洁
,

我们韶为合金的分布最好还是采卒

均匀等分的办法
。

巍弧创
图 图

。

压 力 的 针 井 在爵算孔内缎迸中所需压

力时
,

一般是投绍所须岩石性资和合金的旎格来确定

每箱合金应加的压力
,

然后将此单位数值去乘以拼头

上的合金颐数
,

其积就是应加的粕心压力
。

可是这种

爵算方法对阶梯
、

台阶式嫂头来砚是值得商甜的
。

因

为阶梯
、

台阶式必头
,

其底出刃最大的合金
,

是起着

主要的
“ 纸入 ” 作用

,

合金的山刃 全面 的和岩 石接

触
,

所需压力位可以按前逃方法舒算
。

而底出刃较小

的合金是起着翰助的 “ 崩岩 ” 作用
,

合金的出刃仅以

端 翅宪的面积接触岩石
。

这样如果仍按前述的方法

舒算轴心总压力
,

势必会加大主要切削具负荷
, 、

艺曦

出刃最大的合金
,

崩刃机会较多
。

实际中亦轰明了这

点
。

因此
,

在实际生产中
,

针算橄心压力讨
,

每颖翰

助切创具上所加的压力值
, 只能取相当于每颗主要切

削具上所加压力值的 形
。 ·


