
一 一

仍在失际便用
,

并没什么揖坏
,

而保征了资量
, 满足

了地熨要求
。

其不停葫浏斜氢氟酸浓度如下表所示

酸氟幻氢

在释扣上涂抹黄干油
,

在玻璃管上口处也用黄干油堵

死
,

以防水侵入保护器内部
。

。

不停缎保护器述接好以 井 米 深 仃 监梦简

扣口自︺凡目户了气了产一勺

「「二二二

后
,

即可下级到角测深度仃一段
时简

,

使玻加管内侵他上痕迹然

后正式组进
,

待回次进尺拮束后
,

在上报其时可与镇杆同样捧卸将

玻璃管取出
,

即完成侧津任务
。

三
、

氢氮酸汰度

图

根据我俩实际运用清况
,

级

孔深浅不同
,

氢氟酸的浓度也不

同
。

如镇孔 米
,

氢氟酸

可以不渗水
。

其原因是级孔浅
,

上下成具速度快
,

回次进尺时简

短
,

在停侧时氢氟酸浓度较大
,

留灿的痕迹较清
,

在袋进时由于

该具的姐翰和震藩 ,
氢氟酸不易伎触痕迹

,

即使侵蚀

痕迹
,

也比原测侵触痕迹小
,

且痕迹不 攀定
,

不 清

楚
,

而无其他防碍
。

至于玻璃管是否会侵触坏
,

极我

四
、

不停姻测孔保护的的优点
。

这种保护器捧卸方便
,

省事
,

不麻烦
。 、

能侧

孔又能粗被线进
,

场加了实袋时简
,

组孔越深节省时

简越多
。 ”

、

减少了上下组具次数
,

减轻了体力的情
’

耗
。 、

构造筒单
,

加工容昌
。

,

、

五
、

使用中注惫事琪

在速接保护器时
,

要用黄干油涂抹
,

以免水

侵入
,

影响氟酸畏触痕迹

当玻瑞管往保护器放时
,

要群翔检查胶垫

或机垫 垫的是否牢固
,

以免实嫂时被碰坏
。 、

氢

氟酸放在献管后
,

动作要迅速
,

下镇要快
,

中途不得
有过长的停留时简

,

否刻会使侵触痕迹不清
。

一 型钻机不停束倒杆

装置的毅淤与制造
吕 卜农

用手把报机傲进时
,

倒杆动作是一项教笨重和消

耗时简较多的宇工操作
,

在无岩心攒进或其它绪进进

尺较快的时侯
,

这一点就更显得突山公 。年以来各队

在这方面都下了不少功夫
,

做了很 多式样 的倒杆装

置
,

因而积累了很多的握教
,

但砚在看来这些装置还

存在一些简题
。

今年
,

我队在党委的镇导与支持下
,

对我队和兄弟队的各式不停本倒杆装渣做了充分地研

究
,

吸取了优点
,

框过几次献制
、

献教
、

修改
,

定型

了一种比较合乎要求的不停率倒杆装置
,

这种不停率

倒杆装置已在我队全部投入生产
。

同时也解决了过去

长期没能解决的主动条杆折断周题
。

使用耗教靓明 ,

这种倒杆装置具有外形筒单
、

操作安全
,

动作灵活
、

磨损较少等一系列优点
,

现介招如下供大家参考
。

一
、

桔构原理与股针

实际上不停事倒杆所涉及的机械运动只有两个

一个是敬具的持披延转运动
,

一个是锐具或立轴对于

嫂具 的粕 向移 动 包括
‘

加
、

减压姗 进
、

提动 与禅

杆
。

其中只有倒杆动作时钱具与立轴要求有相对移

动的可能
。

载具的匆肺运动是借助于敲装置 如图 所示

主体 中简的对扁平面扭动主动组杆相应的对扁平面

完成的
。

主动徽杆除对扁平面外每隔 与对扁平

面相垂直还有对糟
,

如图
。

加压级进
、

减压撰进与提动擞具是通过孩装砚内
,

的一对小垫叉 叉入主动裁杆对应糟内
,

而使主动级杆



一 一

与立轴连接成一体完成的
。

当需要倒杆时
,

、

先使小垫

叉从主动绷杆槽内抽出
,

这时主动攒杆仍然与立轴一

起姻榕
,

但在朝向二者却可相对移动
,

即可倒杆
。

除外圆外
,

其它尺寸都与原机上托盘同
,

原机下持盘改用如图 主动数杆导正套 ,

其中有

一与上卡盘同样的对扁平面
,

当主动嫂杆穿入后即背

紧背帽
,

使导正可靠
。

平命
二二 ,,

圈圈、、、、

嗜嗜】】了了了了了了了了了
⋯⋯⋯⋯⋯履履履

,, 更已 上 一一一

臀臀,, 比 一一一一

图 主动索杆导正套

这种装置外部尺寸比原用的持盘外廓 尺寸稍小
。

没有另件突山
,

故抬进把可反祷加压
,

操作安全
。

二
、

主要另件与加工周题

图 不停卓倒杆装置

卜一

—
‘ ’

一
一 叫

图 主动袋杆

小垫义 的离合是靠顶杆 上的斜面推劫与弹簧
一

川完成的
。

当压下手把拐目寸
,

偏心撇 凸面翰向下乒
拨叉肠

,

使其左端向上乡 通过滑块 将离合器套 沿

导正套 推向上升
,

当顶杆 被离合器套 推升

沁 时
,

顶杆斜面即将小垫叉全部挤离主动须杆槽
,

此时即行倒杆
。

当倒杆动作完成后
,

手把被推还原来

位遭顶杆 被装在其内已被压愉的弹簧 弹回原来位

遣
,

而小垫叉在弹簧 川 的作用下 又伸向 主动淆杆
,

一 握遇槽即 白行卡入
。

正常组 进时
,

顶杆下 暗与离 合器套 , 保持

简隙
,

这个简除是由
、

捧在主体盖权上的压杆加与

顶杆帽 。的螺袜来稠整的
,

房以离合器套比 目前使用

的雏面离合器磨捐较少
,

而 且套里 也不 殖敷巴氏合

金
。

核装置安装在原淆机齿筒上端托盘处
,

图中另件

主动维杆

主动萦杆的折断咫题是不停审倒杆装置正常投入

生产最大障碍
,

据了解有的队也就是因为这个阴题不

能解决而放秦了这方面的希望
。

我卿原来也考虑这个

周题会妨碍倒杆装置正常投入生产
,

但拯过几次研究

粗略的砒算桔果表明
,

主动徽杆的强度虽稍低于豢杆

强度
,

但按实际情况考虑它仍比现用级杆 指巳握用

过多次 强度高
。

另外它的受力状况比在井内的嫩杆
‘

优越的多
。

实际上主动级杆的折断固题是与加工合理

与否有关系的
。

我俩所制造的机上 主动袋 杆采用外 径价肠 内径

协 的娘挺改制的
,

在事床将劝 的外径事到协乃 ,

这

一道加工过程的关键是表面资量简题
,

过去韶为雄杆

是个粗活
,

粗率够尺寸即可 其实不然
,

擞杆表面留

有深刀痕
,

会大大降低淆杆的疲劳强度
,

在嫂进过程中

刀痕深处会因诬力集中而引起裂较
,

最后必将扩大以

致折断
。

砚在我们加
、

工主动轰杆时
,

粗卓后还要用压

棍压实压光
,

棍压余量 飞 左 右
,

送刀量

礴
,

抬进庄力视跟刀架刚性尽量大
,

以机

油渭滑
。

压棍用工具绷制成淬火至 渗 以上
,

兑图
。

辊压后表面光洁度能达 毅
。

这样加工的线杆表

面不但提高 了抗疲劳强度与耐磨性
,

而且有利于倒杆

顺利
·

如果草床不能加工长工件而必须分肆加工时
,



必须保靓同心度
,

其表面摆动差不得超过
。

出境台阶应以锉刀修整
。

对扁平面可在牛头鲍床上加工
,

我酒砚在改在土

万能铣床上用双面刀盘安装硬胃合金刀头同时跳切两

个平面
,

晃图
。

这个加工方法提高效率二倍
,

直量

也有很大提高
。
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图 压根 图

对槽可在牛头鲍床上加工
,

我仍现改在土立跳上

载削
,

效率提高 倍以 比在牛头鲍上加工
,

对槽
,

的加工关键在于槽识必系圆角
,

兄图
,

以诚少应力集

中
,

提高主动组杆强度
,

另外槽屑不得有 “ 溜肩 ” 、

内倾疵病
。

、

姻杆如果不够机上镬杆要求长度
,

可用电焊趣接
,

焊前将工件对头束成如图 所示形状
,

焊时 应 对 正

卡紧
,

焊后须攫消除内应力的热处理 将组杆用砖平

放垫起
,

在筛键时生木炭火
,

将姗杆焊触处加热至暗

叙色 拼 左右
, ·

持艘 小时后
,

用城灰盖

上
,

冷却后取出修光校道
。

,

小垫又与顶杆 帽
‘

这儿个另件的材霓应采扣可淬 火纲
,

尤 其 是 小

垫叉尖部的耐磨性特别重要
,

如油淬硬度
,

耐磨性不

替
。

卡盘主体内对扁平面可用手工加工
,

亦可在本床

或毅床解工
,

有插床更好、汗套的两个孔如幼孔不能

保靓绒套要术时
,

要在事床止塘扎或敛孔
,

陀合取

叙精度
, 、

配合 座
。

弓单簧

这个另件系用一般钢条制成
,

其热处理是在吐。飞

左右淬火后
,

于 的 扩 进行回火或放在豆油内煮

沸
一

小时
,

以诚少脆性
。

弹簧的热处理是非常重

要的加工工序
,

热处理的合遥会防止弹簧折断
,

保征

正常生产
。

三
、

改进方向
。

殷备条件允爵可考虑将对扁平面改成对滑缝

式
,

以进一步增加主动镇杆强度
,

并可减少在级进中因

主动攒杆摆拐
,

而造成的小塾叉与战杆槽屑的磨报
。

子
·

提高小垫又尖部的耐磨性
,

现在我洒正拭玫

在尖部续油纲或合金块‘

主动维杆槽膺表面淬火
,

以提高其耐磨性
,

故河考虑用氧炔焰加热嘴水冷却
,

但应防止过热或书

硬范围过大 应不及根部
。

导 正

李 冠

芙甲
的

扩一

够
,

水淬又易出现裂杖
,

可考虑用软朗渗碳或氮化
。

目前我佣仍用水淬
,

粘果尚可
。

我队因孔深
,

枢常发生断坎杆现象
。

在处理

事故时
,

因矢锥到绒具折断处无法对正
,

捞不到

姻具
,

以至影响条进时简较多
。

斡振同志提出用

导正矢雄打拼
,

挺过献喊
,

效果良好
。

导正矢雄构造及使用办法兄图
。

导正矢魏专

用接手
,

一头是在级杆接手上
,

另一头按上导正

豹及公矢雏 矢雄左右尖及
一

导正豹按照实际沛况

决定
。 ’

在处理事故时
,

先由导正哟在孔内哟住

断在孔内的嫂具
,

然后再将矢锥慢慢地向下落
,

这样就很容易将孔内断的伞具拼取上来
。

图 主动索杆焊接前加工

从 卡盘主体与顶杆套

砚在我卿是用软朋制成 , 有条杯可考虑用鸽铁代

七七 二 乙 土 」


