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快速加工合金攒头流水作业法介招

邓 勘探队

巍头是煮探施工中洁耗量最大的横具
,

也是商接

冷系到攒进效率及施工登量的重要因素之一
。

因此
,

如何根据地层情况
,

地览歌舒要求
,

供抬各种不同规

洛
、

形式
、

类型的蜜头 如何满足徽探花速度的要
求

,

保靓其数量多
、

臀量高
、

成本低
,

将是地箕勘探机

修部阴一琪很重耍的任务
。

在 年检被全面地大

跃进中
,

我们本简在加工嫂 头方面也取 得了亘大成

值
。

由效去老虎甜
、

手价九嘴坐完全手工的操作
,

跃进

到乙炔氧焰切割水口
,

既口机纷切口合金槽
· ·

⋯等的

半自动化牢机械化的操作 由致去技术生疏
,

摸索串

一整套加工合金蜜头的快速流水作业法 由过去人多

人
,

效率低
,

查量差
,

鸿变为人少 八
,

效率高 每加工一个蜜头只需 以
、

分撞左右
,

每月能

生产出攒头 个以上 且贫量好
。

从而实现了蜜头

多样化
,

我们所加工出的合金幽头舒有 多种
,

一般

常用的 有跃进式
,

焦尾形 百米攒头
,

厚劈攒头

等 均 种 做到数量多
,

臀量好
,

成本低
。

草简总

保持有攒头 个以上
,

机台随要随有
,

在去年大跃

进中我俩还短擂遥蟾头到机台
,

且所接焊遣头 , 很少

有崩落合金片的现象今完满地保言正了镀探高速度的需

黔 现将我仍卒固半自动化
,

半机械化
, 、加工合金级

头快速流水作业方法筒介如下

攒头加工工序

夕愁合金槽 利用简易粉口机 如图 拓

制敬头合金槽
,

怂装卸工那
于物到整个鱿制效程

,

每此

一个蛾头只织 分 秒幢
,

每小班可跳出横头 列个

以上
,

而关系它刹刃快馒最主要的因素是刀具的斧利程

度和进刀量的掌握
。

进刀量过大
, 刀具 摄坏

,

挑切

慢 而进刀量过小
,

显然跳切也慢
,

因此必镇保持进

刀量适当
。

用乙炔焰靠模切割水 口器切割 各 种 水 口

如图 所示
。

过去我们用手工锯水口
,

撼小时只

能拐 、 个 个水口的磺头 利用跳床加工
,

只能

铣出 个 而用乙炔焰寡模切割器
,

每小班能切
、

割 个以上 其形状不阻
,

主
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帷 寡谁孚
,汀筷象象到川 昏套勺摊滩参举瞬攀洋洋

双双双彝趁全井井分扮扮嫌嫌

图 简易戈制级失台金槽的跳 口机

耍由改变靠模形状而定
。

成本也

低
,

每鱿一个璐头水口只 帷

元
, 仅为过去手据加工费的三分

之一左右
。

镶合金 首先将要镶

合金的蜜头排列一起
, 一次逐个

接上合金
,

而后利丹称 又

加的平板
,

检麟其底出刃
,

以达

到平齐为准 利用两个泣径不同

的园套模
,

控制其外出刃
,

圳达

外出刃一致 不朵心攒头用
。

氧气烧焊合金拨头

①每个合金要焊烧三个面
,

底出

刃立着焊
,

内
、

外出刃倒下焊
,

使合金片与空白攒头之简桔合牢

固
, 很少发生合金盼落现象

。

②

辍焊时胡液量要适当
,

要使得性
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合金刃全部露出
, 没有空洞和砂

限
。

胡少了
,

合金焊不牢
,

下到

孔底一加压就会挤掉三剑多时
,

形成堆积
,

使镬头与 井 壁 摩 擦

大
,

影响了进尺
,

因 而 在
’一

「龄

前娘艇去演失过多的烧 焊堆 积

胡
。

石 肠刃角 这工序
,

我

仍还相当落后
,

仍然是以手工掌

握
,

想握级磨
,

我们曹拭用过一

台小型磨角器
,

但米成功
,

有待

今后改进
。

俊头置量的检查
,

我

俏不仅注意每个工序蜜头的加工
‘

霄贾
,

而且还握常分折蜜头使用

磨揖 击况
,

如每次退 回 的 旧 嫂

头
,

都进行检查 看合金底出刃

是否平齐
,

每粒合金是 否 都 膺

到 有否合金晚落现象
。

从而根

据磨扳倩况
,

找出其加工上的原
图 乙炔焰靠模切割器

因 如攘焊温度是否够
,

有否空白和砂眼等
,

积极

采取措施解决
,

因而发生上远弊病的情况极少二
,

废旧投头的利用

外供新空白搜头和合金片
,

远满足不了生产的需

耍
,

为此
,

我仍进行了废旧蛾头的回收和修复工作
,

龙采取了
‘

用
’

钢 板 制空白嫂头的方法 机台在

镇新攒头时
, 必照一对一的以旧换新

‘

我们冷

废攒头先通效洪坡烧掉合金
,

龙极冲模冲园整
,

短为

需焊接速长
,

再按上述加工即可
。

一个新横头
,

如此

反复更新
,

可使用 次 以大改小
,

如新淤头磨
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图 冲具

图 套模

摄只剩道径了 毫米
,

我卿簸上三个相当的外出刃
,

即

又咸为 的奈头了
,

如此反复更新
,

一个新攒头能使

用 次
。

③以 毫米颤板
,

缸脸加热园搏
,

再 通

过冲模 图
、

握冲击
,

卸冲模即可取出筒状体
,

耀两接健烧焊和内外园加工等
,

即成空白踏头
。


