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中被嫂具撞打而移动角度或楔 口揖坏而无效
。

我邢断

对上远缺点
,

制造了一种专用的埋头楔子
,

不仅使用

效果良好
,

而且一旦发现楔子揖坏即可灰时的择人套

管隔离
,

推彼斜向攒进
。

这种楔子的桔构 如图 系由不同直径的套管

上下两块合成
。

如在 井径中补斜
,

其上端用适当

长度 套管
,

将其硬部按圆周长叙去万 成裂 口 形 状

住毯图
,

然后将 套管用夹板夹小其道径
,

以能够
力、套管内径通过 豹 左右 为限

,

再用筱薄戮

板两块垫于其裂口之上焊精固定
,

松开夹板
,

再以已切

好之阴套管半边 见图
,

贴靠于其下 背面 韭

夹紧焊接在一起 如图
,

即成为冈井径补斜楔子
。

使用游
,

殡用一短淤杆点焊接于楔子值端
,

接植

浅杆逞至予下深度后
,

在井 口扭搏擞杆
,

就可以将点

一一 习

当当当

么 八创巨

焊烧粘之短戮杆扭掉
,

提起全部激杆
,

将楔子安稳舒,,下

于井内
。

嫂进前
,

条先进行一次就探
,

歌探时
,

须袄

粗径攫具底接一与楔子同径之 们 大晒袋在
一

次子
口上下冲撞

,

将楔子口 端之铁板冲掉韭似此来健失大管
、

径后
,

方能正式横进
。

滚 动 摩擦 锻 锤
杜

目前在野外修配率简
,

毅造生产多采用繁重的手

工操作
,

不但劳动张度大
,

且工效低
。

我队为了适应

当前生产需要
,

桔合修配草简具体情况
,

在技术革命

粼淤
,

利用废料
,

制做一台渡动摩擦锻蛋巷机
,

耀过几

次认瑜
,

效果杖好
,

现已役人生产
,

运斡正常
。

共工

效狡手工提高 比 倍
,

扎造筒单
,

多角座料制成
。

款毅睡机的构造如图所示
。

图中 ①为初茱
,

用铭
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确祝旧

厌嫂杆或木材制成 睡头

②重 公斤
,

可用起重机

废齿瓦衬套和 了废取奋
管 接手 制 成 乡 ③为铁砧

子 睡 杆 ④为 废攒杆

⑤导向杆 蛇废攒杆
,

辫头顺此上下行程题击工

作物 ⑥吧动机 ⑦皮带输 主 劝帆蝙 ⑧固定在主

翰匆上 ⑨被动植愉
,

游动装置在偏心袖沙 上 ⑩

勒承昨 ⑩传幼皮带 ⑧操默杆 ⑧操作把手 ⑩弹

岔 吸汕月一 。

梁造机件时
,

下压操作把手 ⑩
,

由子杠杆作用
,

操袱杆
一

也随之下压
,

使偏心轴 ⑥向右蒋动
,

被动机 谕

⑨也随之同右移动
, ,

接触分杆 ①
。

因电动机樱过传动

皮带
,

带劫皮带翰使主帆翰搏动
,

又因被动 随陆接触砰

杆产生摩擦作用
,

与主动帆翰反向鹤幼
, 墨舀杆上升

,

待锤头七贷殆之上升后
,

松所操作把手 ⑩
,

由于弹簧⑩

之作用
,

使偏心勃重心向下
,

保持原来位置
,

这时锤

头便借自重下落
,

越击工作物
。

献机睡头行程
,

可以通过操作把手向下压之高低

不同
,

自由进行控制
。

其最大行程 米
。

电动机每

分糙搏数为性 尔 瑟中简皮带变速
,

夔头最高睡击次

数为 次 分撞
,

一般为 次 兰洲越
,

颁击

次数是依睡头行程的高低而定
。

操作注意事瑕 操作时应婚当控制睡朱行棍
,

不

要致高
,

否刻锤头容易碰上边机架 越杆和主
、

被动

机梳接触都份
,

怒常耍注油
,

否则易磨揖 机架要固

定稳固
,

以免睡击工作物时震动 。

存在简题 效机在操作中
,

睡头在行程中简
,

偷

不能停止
,

有待今后改进
。


