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运用回次进尺曲袋鼠录
,

“

四定
”

操作法
颜 沛 华

翎粒蜜进中
,

正确的掌握 “ 四定 ” 操作法
,

按照

语石的可婚性
、

攒头水 口
、

口径大小等因紊
,

规定出

适当变化范围 ,

作到有机的枯合
,

灵活的运用 选择

最优的压力
、

水量
、

时尚
、

投砂量
,

寸会得到校高 苗

又均衡的蜜进效率
。

为了掌抢乏锅粒攒进技术
,

我仍曹运用回次进尺曲

筱 韶录图表的作业方法
,

进一步掌握了
‘严四定 ” 操作

法
,

取得了一定的效果
,

它对掌握孔内情况和利于操

作
,

有着实际意 义 ,

所以特提出来
,

与大家磋商
。

二 曲楼甜录图板在回次进尺过程

中的用法

一
、

回次进尺曲推韶录图板的构造及

使用方法

氛班袱专人糟制曲建
,

根据回次进尺过程中

投砂量
、

水量
、

压力等的变化
,

群袖写在各栏
,

·

业一

律以粉笔琪写
,

以便擦净反复使用
。

越攒每隔巧

分筛
,

正确丈量机上残尺
,

靓住每次文量时简
,

以防

差错
。

每单位时阴进尺的高度
,

必履 都 以 点 开 始

刘
一

算
,

以便箱制和观察每单位时简迸尺效率的变化
,

节省黑板高度
。

现举例魏明 如在某回次蜜进中
,

分

为五次
,

协次实搜 巧 分撞
,

分别进尺为
、 、

刘
、

乙 、

毫米
,

则棺制的曲筏如图 示
。

在

娜劲习门,。
单位以简净一凡一
去党木︶一 回次进尺 曲叔豁录图板的构造

我们是利用一块黑板
,

首先在黑 板 上 以 为 原

点
,

用茹油或油漆引出袱轴和横轴
。

耀袖表示回次进

尺 中单位时筒的迸尺数
,

横轴表示潜进时背
。

业在演

顿下 方划 出三条平行糙
,

分另友示在回夹进尺 中
,

压

力
、

水量
、

投砂量的变化情况
。

可在横朝每小格等分

筱的垂道投影下
,

分别在三茶平行筱下划出箭头
,

这
一

样便构成回次进尺曲楼甜录的图板
,

参阉图表
。
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观看的地方
,

以便操作者随时观看曲钱及水量
、

压力

等的变化
,

及时改进操作
。

二
、

掌握四定操作法的几点体会

一 回次站进 中进尺时简和每次补

抬铜粒的时简简隔

所稠 “ 定时 ” ,

就是适当的规定回次进尺时简和

每次补砂的时周朋隔
。

掌握整个回次进尺时简
,

须以

获得最高的平均进尺效李为准撇
,

且要求不浪费实飨

时尚
、

井壁简隙均衡一致
,

抬下次蜜进割造条件
。

回次进尺时简的长短
,

又取决于岩石可演性
、

蜜头水

口
、

投砂量
、

翎粒强度
、

送水量
、

压力
、

褥速等许多

因紊
。

只有这些因素协刹一致
,

才能获得最优的进尺

曲筱
。

因此确定回次进尺时简
,

需要多次耐心的献脸
,
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多做几个曲筱进行比较
。

此外在掌握回次时简时 , 必

泊考虑敬孔深浅
、

上下擞时简矢短
、

井壁稳固性和岩

心臀量等周题
,

而不应片面的追求效率
,

以真正的做

台理提飨
。

在回次进尺中
,

环织适当掌握每次补砂的时简简

隔
,

决不能等待井底翎粒已耗尽进尺效率很慢时
,

才

进行补砂
。

因为这样会使井壁简隙增小
,

岩心变粗
,

下次攒进时
,

蜜头就不易下到环状井底
,

不能立即破

环岩石产生进尺
,

而确扩孔
,

业易造成岩
,已廿各塞及夹

锁的危险
。

所以必织在单位进尺效率降低为平均效率

的韵肠 也就是靓效率正在开始降低时
,

考虑当时

井底岩心和井壁朋隙较合适
,

铜粒也没全部耗反 以井

内保持 万 的如粒为依据 时
,

便应补砂
。

补砂次

数
,

须根据回次进尺时凹的关短而定
。

如在攒进中岩

心鬓量杖好
、

效李蚊高
、

无显状
、

孔杖深
、

启石又

硬
,

就可以适当角增加回次进尺时阴
,

多 次 供 抬铜

粒
,

纷加回次进尺的长度
,

以利增长实擞时简
。

现用

图 所示的曲楼变化
,

来挽明合理补砂
。

争取更多的实攒时背和铜粒的魁取功能
。

在不同岩层
、

口径决定铜粒的投量时
,

首先最好

在固定的压力
、

水量
、

搏速等相同条件下
,

进行糟进

一米铜粒消事翻内原始拭酚
,

在拭歇前
,

必须把井底残

留物扫净
。

根据我们的体会 在 加 毫米孔径
,

攒进

每米铜粒的消耗数量如下表

岩岩石叙别 极 ⋯
纲纲拉耗量 公斤 米

。
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图中由开始搜 进

到第一次补抬 粼粒进

尺愁了
,

以 入

曲钱表示
,

这时 点

的单位时简进尺效 奉

已开始降低为平均 效

一般在每次淤进前
,

先投舱铜粒 公斤
,

二次和

三次补抬钡粒的数量
,

一定要比回次进尺开始时的少

补抬 公斤
。

这是考虑井踵针匀有部分残留铜粒
,

江有

一定破坏岩石的作用
。

而剑粒补胎过多
,

刁
、

易顺利的

到达井窿
,

而易导致岩心堵塞和堵水
。

另外为使补抬

细粒的工竹水质利进行
,

必须首先压起淤 乳
,

使攒头提

离井底 毫米 岩石硬
,

擞头离井底要高些
,

岩石软
,

离井底矮些
,

然后补胎翎粒 应事先洗去

细粒油腻和去掉杂物
,

补完胡粒后
,

应先 开草在索

地回娜塔具少刻
,

考虑铜粒已 漏出井内会部蜜杆后
,

再送水韭逐渐加大水量
,

待回水正常时
,

才能开始敬

进
,

以免堵水和岩心堵塞
。

亥酬立的供抬量不能突然场

诚
,

要多做几次融脸再确定最适宜的标准
。

尤其是效

李低时
,

决不能盲目塘加投量
,

以免胡粒过 多
、

岩心

袖
、

悄头磨揖致甚
、

井底不清洁
。

率的朽
,

须从 点开始补抬钢粒
,

开始第二次进尺
。

到弟二次进尺 弓 曲枝 怒了
,

因 点的单位

时背进尺效率已 开始降低为平均效事的另
,

故就应从

点开始推槽补抬剔粒或提萦
。

一般 。极岩石
,

因硬度大
,

胡粒消耗快
,

每次补

抬锅粒的时简简隔应短些
,

可采用 分踵左右

极岩石
,

可以适当延长到犯 分撞 总之
,

定时

封长过短都不合适
,

而镇以具体情况
,

粗致多次的实

际摸索而定
。

二 回次砧进 中的翎粒投量

投砂量主要根据岩石献硬
、

翱粒强度
、

口径大小

而定
,

韭以保持井壁简隙一致
,

效举均衡和防止岩心

堵塞为 目的
。

投砂量的方式可分为三种 即一次投砂
·

祛
,

精合补砂法
,

多次补砂法
。

一般在 敞岩层采用

多次补砂法
,

极岩石乐用桔合补砂法
,

极岩石

采用一次投砂法
。

但这龙不是艳对的
,

只要在回次进
尺长度的允并范围内

,

一律均可采用多次补砂法油 以

三 轴心压力

帕心压力过大会产生付作用
,

如柴 油机 自动灭

火
,

蟾杆折断
,

铜粒磨摄
,

芷加剧镇孔的弯曲等 反

之
,

朝心压力过小
,

则不能有效的发挥剔粒工作效

能
,

从而降低搜进速度
。

所以轴心压力的确定
,

除按

瑞石的可敬性外
,

还必须考虑歌备能力
、

管材强度
、

细粒臀量等因素
,

而不能片面的追求擞进速度
。

为此

釉心压力一般是在 肠 公斤 平分厘米的范围内
。

在硬岩石中
,

单袖的增大朝心压力
,

不能提高攒进

速度
,

而易使姻粒很快耗揖
‘

在中硬岩石 极左

右 戴进时
,

在适当加大帕心压力后
,

不会加剧钡粒

耗揖
,

能提高蜜进速度 保持一定的回次进尺时简
,

从而挽明
,

铜粒潜进的轴心压力韭不艳对的和岩石可

擞性强弱成正此关系 在中硬岩石敬进时
,

其朝心压

力不一定就低于硬岩石
。

此 外 在 用大翰心压力的同

时
,

必照相应的增加铜粒投量
,

以便使姻粒能在稳定

的工作面上工作
,

保持在一个回次进尺时所孺要的时
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简
。

采取横蜓加压
,

可供拾井底足够的轴心压力
,

业

喊少姗杆折断及绪孔弯曲
,

提高进尺效率
。

四 是 水 量

拐水量是决定索进速度及井壁
、

岩心简隙的一个

主要因素
。

其大小是取次于铜粒投量
、

孔径
、

岩石

软硬
、

井壁简隙等主要因素
。

目前多想实际工作者的

径教迸行掌握
。

位据效率曲筱的变化钊断水量是否合

适
,

来及时稠整水量
,

是很重要的工作
。

在回次进尺

东生程中
,

如果纲粒逐嘶消耗
,

萦头水 口变小
,

不能及

时的精回水量
,

致使铜粒冲起
,

影响正常进尺 如
一

哄

乏水量小
,

铜粒会不均匀的堆积于环伏井底
,

而破坏了

正常进尺
。

故无泰遥水量妞大或过小
,

都是很不适宜

的
。

在软岩层
,

我们主张基木上小箱水 ,

共原因是洞

粒 印蜜头水 口消耗很馒
,

进尺快
,

全产生大量岩粉
,

若水量精小
,

必然使岩粉
、

枷粒雄积于井底
,

回悴阻

力价 弋
,

影响进尺
,

且岩心仕住过韧
,

而不易卡取
,

迭成浅蜜
。

在硬岩层淤进中
,

由于睽头水 口 与钢粒很

快耗摄
,

进尺漫
,

岩粉少
,

所以需要适 当 的 精 回 水

量
,

但箱水量不能太多
,

可以深持在 公升 分范围内
。

回次进尺中途水量的确定
,

是件复 的工作
,

必

须有 专人测定送水量和精回水量
。

测定和调节送水量

的次数不定
,

可随曲钱突然上升或回落时来侧定
,

业

需要多做几次靛级而逐步选择送水验为大小
,

其可参

阴下表
。

三
、

铜粒和立轴辖数的选择

一 纲粒的选择

作时
,

不易发生劈裂和塑性变形
,

只是随进尺增加雨

逐渐耗揖 外形的变化是不规 的多面体
,

最后变成
最小颗粒

, ‘
很容易被水冲起

,

失去刘取岩石的作用
。

二 立轴林数的选择

优臀的钢粒必须符合下列基本要求 ① 应具有

均匀一致的形状和尺寸
,

避免大小规格不同的铜粒混

铜粒攒进中选用最优蒋数与最优压力一样
,

也取

决于岩石的物理性贾
、

锅粒臂量
、

数量
,

蛾头直径等巴

素
。

如搏数效快
,

会增大作用于姻粒上的离心力
, 而

将钢粒推出搜头工作面到外环状空简
,

加剧锢粒互相

冲击
,

导致很快耗揖
,

降低进尺效率
。

如博数慢
,

列

不能有效的发挥铜粒的村取 截诊
,

显然也降征进尺敷

率
。

所以挽
,

蜂数过快过慢
,

都是不合适的
。

一般在完整岩层中赞进 特别在浅孔
,

搏数应

快 而在节理发育破碎的地层 中嫂进 特别是深孔
,

应适当的降低娜数 否 马破坏岩心造成岩心堵塞
,

效李也不会提高
。

另外在终数加快的同时
,

必殡适当的

增加铡粒投量
,

以使搏速快离心力大时
,

在箩头的工 代

面上有足够的铜粒
。

在使用小 口径攫进时
,

鞠数也必

须相应的加快
,

因为在同一的立朝褥数下
,

大口径蹬

头的圆周速度此小口 径龄头圆周速度六得多
,

如 扮

搜头的圆周速度比 蜜头的大 形
。

所以小孔径道

进时
,

若不增大立翰搏数
,

则进尺效举就不会提高
。

另外
,

在选用最优蒋数时
,

不能只片面追求单位

规攒进时商的进尺效率 , 而同时还必乡自要考虑毅备能

力
,

管材强度
,

棘助时简等因素
。

只有这样才能获得

在整个回次进尺中的最高平均进尺效率
。

根据我码的

实际工作体会
,

铜粒镇进在正常情况下
,

立轴稗数在

‘ 搏 分 蚊为适合
。

四
、

应用回次进尺曲麟纪录图表作

业法的优点

、分
一二 迷全雕

一

“

送水量一一
公升 分

岩石等极
一 一

了宁 毖两 、 、
、 工 恻入 、

毫米 毫来 】 毫米

开始 格止 开始 怒止 开州胳止

阳

合 ②表面清沽光滑笠去掉油腻
,

且不得带有切削毛

刺 应具有较高的硬度和初性 其标准的极限抗压力为

伪 、 别 公斤 平方毫米
。

贾地优良的铜粒在工

一 根据效率曲筏的变化 上升或回落
,

便
于发现操作技未 中存在周题

,

利于掌握孔内情况
,

能

及时绸整 “ 四定 ” 操作法使效率均衡上升
。

业通过此

图表作业时简的增矢
,

提高工人的操作水平
,

反应扮

朗粒擞进 “ 四定 ” 操作法的规律
。

二 促使三班操作一致
,

井璧简防均衡
,

正确
‘

的掌握时简
,

合理的提贸
,

笠诚少井内事故
,

从而提

高了二 作效奉
。

〔三 便于于部禾 洋众掌握生产情况
,

从而能促

进群众自己管奢生产
,

加强机长和技术人昌对机场的

技米粗撇管理
。一


