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风压 我们用跌砂等擞进
,

所用风压挫常在
,

公斤 平方厘米 之背 ,

有 时达夕公斤 平方厘

米
。

风温
、

风量 我刊没有这两样仪表 , 风量是
机据风压而定的

,

采用风管道径一定
,

风压与风量是

成正比例的
,

风压大
,

所出夹的风多
。

一般在 、

公斤 平方厄米风压时
,

风量适合铁 砂汽进 翩

粒讹合
。

风量捅节大小
,

对进尺快馒和防止事故有

很大关系
,

风大或风小
,

都会影响进尺且易吕取事故
。

风温 最热时达 ℃
,

空压机开草时简短
,

风温

变化不大
,

开草时背长
,

温度逐渐上升 温 度 高 对

裁头有影咬
。

蒋数 我护堤用 一 一

邵狱机
,

刚然机带动 亚焉式
,

斡数在 拐 招
搏 分跪

一

之阴
。 压 井底压力

’

空气肇进与水 淤进不

同
,

过去用 。 一 公斤
,

有时达到 公斤
,

自

用风狱以来
,

感到压力大
,

进尺馒
,

井斜度失
。

如在
五 幻 孔用大压力

,

进尺馒
,

五天两小班进尺

米
,

在 了。米处弯户很严重
,

后迁另布孔 同样岩石用

的压力 , 、

公斤
, 四天两小班进尺 了

米
。 乃 投砂 我们利用定期投砂法

,

因为 岩 石硬
,

不定期辉砂进尺太慢 升降沐数多
·

同时跌砂消耗多

和一次投砂毛大相比
,

用风蜜进以来
,

每

头
,

嫂头磨摄奉少 且下边和岩石接触面大
,

能提高

效辛 三岩心管不磨担
,

避免掉贯头事故
。

岩粉扮

取 这是我们用风横 进圃拉最 困难 的一关
,

在未发

现湮水之前
,

事情少些
,

当在 郊 米发现湮水后
,

岩粉排不上来
,

所敬下的岩粉与水混合成了泥糊
,

比

秒泥 浆还浓
,

握研究
,

采用两个或三个取粉管
,

每

个 米长
,

成取粉管粗排列
,

捞取糊 泥 状 的 岩

粉
,

有时如太浓了
,

可往井内再倒几桶水使 泥 豁盯交
稀

,

停率压风达 、 公斤吹洗几次
,

井内即可清沽
。

使用征明
,

秒左右泥浆
,

从招米井底能吹到井上
。

但这 不是最径济办法
,

有待 研究 解决
。

岩心献

容易采取
,

井径镇下来 的岩心达 的 娜毫米 趴

砂打
,

用卡石或铁赫等可环卡取上来
。

四
、

空气翻进注惫事填

一
小讨投女分一 大

,

每次按岩石变化
,

一般 。云斤趴砂 铁嵌造

岩石变化
,

适量投 抬
。

公斤钢粒 自用摄杆做

的
, 。 公斤废挫刀

。

投法 在米汤水之前是从孔

口 投入
,

遇水后由机上投枯 什卜抬时均从机上投 一

攒头 对水口简题
,

我 件车 了长 期考察
,

最先
用双刹边水口 ,

小时最高效李。 那米 在石灰岩乡
,

后在同层上用了肋骨砂演头三角形水口 两个 对称据

的
,

小时最高效率达 乙 米
,

分析其原因
,

是两

个水口 ,
·

风在井底分散均匀
,

岩粉清除卿
,

攒位不

因风吹的太猛而跑掉 有待研究
。

此外
,

用肋骨砂搜

修 复 旧 精 杆

空气蟾进与液休等蜜进不同
,

操作附要精力

集中
,

时刻了解井底清况
,

注意井内变化
。

当毯

到汤水地层时
,

岩粉不易排出
,

要少投砂
,

快攒
、

勤

提
,

带两个或三个取粉管
,

岩粉要保持在 米之下

才好
。

孔 口管下正
,

挡砂器按牢
,

同时蜜孔中心

与立掀中心钱对正
,

用水泥封好孔口管
,

防止挡砂器

活动
。

在蜜进中
,

必须径常 注意 看清 风压 表变

化
,

如发现压力次压力嗜高或翅蒋阻力大易必须将攒

酬是离并底
,

检查后再行璧进
。

升降前后要吹风

洗井 咬从孔口投砂背除外
,

崇进必承带取粉管
,

保

持蜜粉不 得超过 米
。

机器要 舰常稚护 检香

特别是空压机风内片
,

要定期检左
。

擞具二

通风管路以及洞节风即一定妄严阴
、

不漏风
,

淤杆每

次下嫂时要检查业髓好你筏
。

自使用空气攒进少了

来
,

我们还感到
。

在严重的书浏央
、

坍塌地层不成

用空气教进 仑
,

在禁进中送风风压正常
,

但不见岩

粉上来
,

征明井内有炭隙地层
,

空气顺裂隙跑掉
。

产‘ 、沪、、产、、产妇、产目、沪

有发生折断脱节现象
。

于 永 池

擞杆辉长时期使用
,

由于磨摄折断
,

使长索杆变

短
,

不能符合生产需耍
。

为 了克服嫂杆不够的困难
,

我们将短赞杆修复 。余米
,

翘使用很好
。

修复方法是用电焊焊接 如图
,

把 日进杆磨薄
部份琳掉

,

在焊接头止草成雄形以便堆焊
,

然后用同

规格旧镬杆据成短套
,

把短套据两牢用热加 工
,

使
曲

其内径与必杆外径相当 ,

先将攒杆接起
,

再用短套加

固
,

每根接成 一 米
。

把使用
,

味导接处强度大
,

没

厂 厂一 ‘石
’


