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碎硬鬓合金攒道硬岩的初步研究

辽宁冶金局勘探公司 队
、

冶金部地黄研究所勘探技术研究室

在当前的橙探工程中
,

如何提高硬岩 淤 进 的 效

攀
,

是一个急待解决的重要简题
。

对这个 尚 题 的 解

决
,

大家是从两个方面着手的 一个是研究冲击担搏
嫂具

,

殷法用冲击和姻搏的复合作用
,

来提高硬岩缝

进的效率
,

目前这瑕工作还没有达到实用阶段
,

但是

大家一致韶为
,

这是一个很有前途的工作 另一个是

从改进磨料的物理机械性能和儿何形状着手
,

以求加

强帕心压力
,

提高戮进速度
,

诚少磨料消耗
。

这项工

作
,

在目前看来
,

·

坯是很必要而且也是很现实的
。

袋粒资涟七由潺铁续粒过渡到切制的颤粒这是一个

重大的进步
。

由于使用了切制的纲粒突出的表现出下

面优点 以 中 的铜赫欲粒和 中 的端铁 攒粒相

此
由于枷粒的物理机械性能高

,

尤静有皎高的

革位面积压力
,

因而使单位面积压力由过去的

公斤 干方厘米 , 提高到 那 以至
一

公斤 平方厘

米
,

因而使蟹进效举提高了 。 形

由于切制的姻粒本身就带有棱 角
,

便 于 魁

取岩石
,

因而在开始攫进时便保持了杖高的效李
,

消
,

除了端铁搜粒的姆粒破碎时简 这个时简大豹是 一

分踵
,

,

这时效率很低
‘

汉 大大降低了蜜粒的消耗量 如前所远
,

姻粒

的消耗量
,

只及蠕铁攒粒的荡 笼

佘屯淤进时简大豹提高胜 万
。

由于剔粒具有纵上的优点
,

因而使翎粒渡进在出

现之后就很快地得到了推广
,

龙且大部分地代誉了篇

歇淇粒
。

但是由于紫探技术的发展
,

对研磨料钓物平机械

性能要求更高
,

而就铜粒现在性能已握满足不了这种

要求
,

因而迫切需要研究出一种更适用的磨料
,

以便

在现有的基础上来加口强攒进规范
,

提高蹬进效奉
。

邺 队拭用了碎硬寮合金作为磨料
,

裁队在兰花

撇再沟地区进行了镇进拭脸
,

取得了很好的效果
。

其

岩石情况
,

大都是角阳片岩
,

矽化姚虽的大理岩及韧

粒矽化石墨千枚岩
,

岩石很硬
。

在就麟技程中
,

采用

了如下的规范
。

① 硬臀合金采用了凿岩用磨纤头 牌

号为 孔 ,

破碎之粒度标准为 毫米 不得大于

毫米 ② 磺头之单位面积压力
,

采用约公斤 平

方厘米 ③ 立轴搏数为 幼 搏 分 ④水量侧定为

从开始到耀了的水量变化范围是 公升 分

⑤ 投砂量每一回次 、。 公斤
。

根据这个规范所

取得的数据
,

和铜粒擞进的此较
,

列表如下
一

绷绷 砂 级 进进 碎 硬 资 合 金 豢 进进

耗耗 攒攒 回次进尺尺 小时效李李 投 砂 量量 纯 级级 回次进尺尺 小时效率率 投 砂 量量
小丘寸 米 米 时 公斤 小时 米 米 时 公斤

’

、
、、 ,

弓 公
, ,

。 。 。

亡
。

口口
。 。

。

。 。

心
。 。 。

胡砂的投砂至是根据过去的统静数宇查得苹均为 公斤 米
。
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由上表所列数字
,

可以看出硬合金蹬进的基本特

点 ① 小时效率由 肥 米 小时
,

提高到 米

小时
,

平均提高 ② 硕合金的梢 耗量 平均为

胜 公斤 米
,

翱粒的平均
一

消耗 量为 仑公斤 米
,

平均为翩粒消耗量的 夕 ③ 由于提高了效率
,

降低

了消耗
,

使成本也降低了
,

如以铜粒价格每公斤 元
,

叮竺合介价格 元舒 大豹要释低成 本 万左右
。

川 于用炎硬臀合金滋麦班硬岩层时
, 它在破碎之后

介柳拱多致密坚硬的尖棱 这些棱角多牢都是奴角 ,

可尽划破坚硬的岩石
,

加之它的抗压力比铜粒大 单

位压力可以达 公斤 平方厘米以上 且硬合金在下
入孔内时 , 就具有尖鳃的徒角 这种棱角比剔粒更尖
貌

,

保持着校高的魁取能力
,

故提高了效本
。

由于硬熨合金具有较高的硬度和耐膺性
,

降低磨

料的消耗 也是很自然的
。

如果能够更合理地运用
,

泪

耗量还会大大降低
。

这是需要进一步研究的简题
。

在攒进拭徽的过程中
,

发现镇头的 消 耗 速 度加

快
,

这可以作这样的解释 ① 碎硬合金破碎的几何

形状是不规则的
,

有时会附着在岩石上磨削攒头
,

从而

大大加快了攫头的磨耗 ② 既然硬合金有很高的硬

度
、

尖蛇的搜角和校高的抹压力
,

这就使我侧有可能

来提高淤头的硬度
,

以降低消耗量
。

但是
,

硬度不应太

高
,

初步的意见是提高到现
。

这个尚题江需耍

进一步作些工作来靓实
。

从实城的情况分析
,

蜜头多次变相和 合 金 形 长

不规刻
,

而嵌住在环状简陈里的情况有关
。

因此横头

厚一些 吸一般可以作成磨料道径的 倍到 生 蓓

可以诚少合金嵌在环状圈隙里的现象 , 以提高攒进速

度
,

诚少攒头磨耗及攫头变相
。

另外江需要再对渝一下
,

、

从现在的款欲来看
,

不卒

硬合金是不是最理想的磨料 我们的初步意见是
,

它

虽仅比铜粒前进了一步
,

但仍不能韶为是最理想的必

料
,

理由是 ① 硬霓合金性脆
,

是 不能作 为理想膺

料的基本成点
。

硬臂合金非常耐磨
,

但性脆而很不耐
震

。

而镬具在井内是有震动的
,

因此硬鬓合金在孔内

的消耗
,

墓本上是一种很快的破碎
,

而不是磨耗
,

这

样就使得它的耐磨性得不到发抓
。

如果我们把淬火良

好的铜粒和硬鬓合金都放在砧上用铁糙敲打
,

就会发

现硬臀合金已握破裂萝 而纲粒则不扁不碎
。

在这次拭

殷中
,

发现硬合金的耗镬时简杖铜粒为短
,

也正好盆

明了这个简题三 ② 废硬育合金的 来源笠不丰富 。
献

硫用的是收买矿山凿岩机用废的奸子头
,

目 前 江 可

以找到
,

但如大量推广
,

就必然出现供不应求的现

象 ③ 加工有简题
。

现在把废奸头加工成 嗽粒
,

都

是用搞碎的办法
,

加工费力
,

一

形状很不规刻
,

大小不

同
,

因而在孔内工作
,

也很难廷到一个合理的工作清

况 ④握济上的合理隆也必镇老虑
。

目前废合金是

元左右一公斤扩这固然降低了激进成本
,

但是由于

硬贸合金本身性脆的缺点
,

使它不能发择全部优点 。

可以敲想
,

在现有的纲种中
, 石「沈出一种在擞进效率

上接近于硬黄合金
,

而在价格上远远低于硬赞合金
,

在形状上硬合理的磨料
,

是可能的
。

桔 柬 籍

① 这次的飘毅在硬岩攒进的研究工作上
,

提供了

一些宝置的查料和拯尉
。

但是由于孰歇的次数少
,

准

备工作差
,

因此尚题的理解肤浅
,

很难全 部 挽 明 简

题、 ②碎硬合金索进
,

在攒进坚硬的岩层上
,

是比粼

粒蜜进提高了效奉
,

笠且
一

也降低了成本
。

但是由于搁

进的条件
,

使硬臀合金只能发挥共部分的比点
,

业且

由于它江有一些缺点
,

因此不能融为碎硕贸合金攒进

是最理想的
。

不效在目前
,

我们韶为
,

作 少 量 的 藉

备
, 用来哭过坚硬岩石

,

江是比蚁合适的
。

③ 这次

歌脸耙我们提出了任务 要找寻几种高极铜粒
,

使它

的硬度和耐磨性尽量接近硬臀合金 而粉性哥大大地

赵过它
,

几何形状要此它好
,

价格也耍大大降低
。
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千一千米钻运动 好一置量好 破一破两关 硬岩关
,

复杂岩层关 除一除三

害 孔内事敌
,

机械事故
,

人身事故 低一低消耗
,

低成木 大一水量大
,

压力大
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工具 , 钻具
,

革新操作
, 二

不蔽钻机等站毓 不蔽拈爆等水 电
,
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理 姑孔桔构合理

,

钻进方法合理
,

使用钻头合理
,

操

,
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作技术合理
,

回次进尺合理
。
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