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一

造 斜 攒 具

爵 凤 山

了飞
、

以前我俐都是采用人工弯曲下偏心器的办球
,

来

矫正指孔的弯曲度
,

这棒要用校长的时简下偏心器和

对方位角
,

且耍报废一定进尺
,

龙抬以后正常磺进带

来一定困难
。

鉴于上述情况
,

为提高时简利用率及徽

进效奉
,

我队献用了造斜嫂具
,

来代替人工弯曲绷孔

的方法
,

这神飨具制造筒单
,

效果良好
。

一
、

造斜徽具

我们系用蜜粒萦头
,

以原来使用蜜头 作

基础
,

在它的内部套进小一极规格的攒头 径
,

注意水口与水口要对正
,

大一极规格擞头的上部
,

不

能高出小一毅规格指头赫扣的下部
,

最好离开 左

右
,

岩石等毅在 一 毅千枚岩
。

具体的长度要砚所

殖弯曲度决定
,

如需弯曲度大
,

岩心管可短一些
,

如

需弯曲度小
,

岩心管可长一些
,

但在使用造斜镇具龄
进廷程中

,
‘

每隔 一 “ 要 , 刹一次
,

了解嫂孔弯斜

的情况
,

如巢弯斜度已达要求
,

就要改用普涌演具铁

进
。

效将我队使用造斜镇具的精巢
,

列表如下

岩 心 管 长 度 占 进 深 度 弯 曲 度 数

。, ,

右
,

以便在小一极规格蜜头上

接岩心管
,

避免电焊焊接时烧

坏僻扣
。

同时二种规格徽头的

底部耍齐
,

不能一长一短成阶

梯形
,

以免影响徽进效率
。

上

远条件具备后
,

以电焊焊接二

盛头上部的接触稚及水口处的

接触健 镬头底部的接触徒不

能焊接
,

以免不能压住渭粒
,

影响效率 即成造斜蜜头
,

如

图
。
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造斜敬 头上接 径岩心

管
,

岩心管上接肚果径接头
,

即构成造刹搜其
,

如图
。

造刹靖具岩心管长度 在

一删青况下
,

当岩心管长度为

一
,

嫂进深 度 达 一
,

可弯曲犷 ‘一 当

岩心 管长 度为 一
,

蟹

进 一
,

可弯曲 一
。 。

上远情况在地层不变的务

件下
,

常与压力
、

投砂量
、

搏

速有密切关系
。

其索孔倾角在
“
一 ’

,

岩层俑角为
。

左

二
、

嫂进操作方法
’

除压力比普通徽具镇进为大外
,

其余均无变化
。

因一方面是镇头底面积 增加
,

为保靓单位面积上压

力
,

帕心压力就必殖增加
,

纵便能很好压住及压碎素

粒
,

提高搜进效攀 另一方面由于压力加大
,

可使镇

具中心枝与相当段镇孔的中心徒交角有增大的趋势
。

三
、

作用原理及注意事填

当嫂具中心钱 与滋孔中心膝的交角越大岁横孔的

弯曲趋势也就越大
。

这种蹭具 的上部 与孔壁 简隙蚊

大
,

当嫂具倒在下孔壁时
,

攫其中心拢与孩段攒孔

中心钱有了一定的交角
,

岩心管越短
,

又角亦越大
,

弯刹趋势亦愈大
,

反之
,

弯刹的趋势就蛟小
。

为要防止摺孔的弯斜或妻使蜜孔向下弯 即

使攒子倾度变陡
,

可将大小头改成较镇头为大一极

直径的界径接头 为保 持顺利嗽进
,

可装 上外刃合

金
,

起扩孔作用
,

在下部装上校大小头小一极道径

的嫂头
。

为提高蜜进效率
,

将造斜炭具之大小头改成

与外套徽头同一极的大小头
,

以保护岩心管 诚少阴

力 即岩心份与孔壁的摩擦力 三诚少事故
。


