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将渗炭剂按比例 炭酸 以 巧形
,

骨粉“ ,

大

构吩 粒度木炭 配好
,

挽拌均匀与绍 条一

起装好箱
,

待渗炭值加遨到 度左右时
,

将箱放 入

健内
,

粉被保持腹温 在 度左右豹 小时 一 般

时即可
,

但因利用旧跌板表面有锈
,

往往需时

长
,

开始降温
,

大豹拯过十几个小时在城内冷却
,

即可取出
。

淬火 将氰化钾 万
、

氯化钠 万
、

炭酸钠

放入溶器内加热至 度左右
,

把已予热好的绍

条垂直放入
,

翘过
’

〔
·

分筵即可取出到冷水中

冷却
。

只 两端回火 据条两瑞 。 毫米处
,

要进行

回火
,

降低硬度
,

以免使用中拉断
。 ’

将扮块放在溶器

中加热到 度左右
,

将绍条伸入回火
,

待铭条温度

升高到 仆度左右取出冷却
。

全部回火 在 上 走 ℃的油溶中回火树分

撞
,

在空气中冷却
。

翘过淬火和回火的锯条均用锉刀

检耽其硬度
。
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汽京摩擦动力装卸机筒介
、

,

勘 操 队

为改变装卸草的笨重体力劳动
,

我队毅静了汽术

磨擦动力装卸机
。

此机造构简单
,

系用木制廉擦编
、

蜗母翰装配在

载重汽率一侧下部
,

述动率上的活动林盘吊杆
,

粗成

动力装卸机体
。

使用方便
,

将本开到机件存放地点
,

用千斤顶将载重汽率后输一面支起
,

使靡擦翰接触后

翰
,

发动汽衷使后翰翰动
,

将磨擦动力用三角带传动

到蜗母翰
,

卷锡吊杆部份 使吊勾 起落
,

即可装卸机

件
。

其最大起重能力为 。公斤
,

救前体力劳动提高

工效十倍
。

以往装卸 公斤大件
,

得用 —

又
、、、

曰
‘

飞

人
,

最快速度需要 分捡
,

而且稍有疏忽有跌打拟份

的危险 现仅用二人操作
,

机械 白由的升降
,

同徉机

件 分 童即可装卸完毕
。

架 痛
勘探队

动川活

活动架庸的桔构
,

系利用软硬铁轨二根
,

将一端

锻为半圃弧 根据一般痛木值径定
,

另一段根据坑

道规格及取用铁轨长度决定斜面角度 如图
,

再在

支承处级一孔
,

穿上拼钩
,

另用四根栗木作支柱
、

抵

柱即构成套
。

其用法 爆破后
,

为及时出浚及保趾安会
,

可将活
’

动腿抬起
,

将决钧钩在拿子根上
,

立起支桂 若拼

的 能承受
,

亦可不用
,

放上横痛梁
,

将抵柱抵紧活

场腿
,

即可在横厢梁上放劈柴
,

开始出渣
,

待渣出完

后
,

树鹉厢腿
,

拆去抵柱
,

将横厢梁移在痛腿上
,

拆

去活动腿
。
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乏俨气歼翻跪为政口


