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制作筒易搏盘式钻机和单缸袒体水泵的体会

勘 探 队

虚心学习
、

大胆刽造 樱参巩学习 队四化挑

撇后
,

对我们制作筒易级机提位了方向
。

因此党总支

决定开始制作简易级机
、

握体水泵
,

并作了具体按排
。

在原玫尖端四化突击队的基础上又划分了二个突击小

队
,

专攻筒易镇机和枉体水泵
。

两个突击小队竞赛比

武
,

都粉粉表示决心
,

互相促进
,

大大精短了制做时

阴
。

每个突击队员都大胆的提出自己的初步意见和敖

补
,

握硕导粗摊杭一研究
,

确定目标
,

立即行动
,

采

取 “三边 ”办法
,

边研究
、

边殷静
、

边加工制作
,

三

步讲成一步走
。

干群三枯合
,

常开豁葛会 在制做过程中握常召

开三枯合会裁
,
一

特别是遇到了困难
,

硕导
、

技术人具

和工人在一起研究解决
。

本床少
,

极三桔合会教研究
,

一

一傲履出用高速切削 没有水泵曲轴
、

升降机帕
,

握研

究就利用废轴接
。

三桔合会是藉葛亮会
,

能解决大阴

题
,

且使技职干部得到缎炼
,

工人得到理息备帮助
。
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图 单缸袒体水泵

机架 皮带翰 曲轴述杆 活动建接釉

曲轴 帕承座 拉杆 安全水阴 三通

水内 水表 水阴室 底座

图 筒易钱机升降部份

自力更生
、

白手起家 我们本着土徉桔合
,

土法

为主
,

自力更生的精种
,

完全利用旧废来制作简易维

机和桩体水泵
。

没有材料
,

就到废料堆里找
,

找不到

合适的料
,

就用废纲材接 没有水泵曲轴
、

升 降机

粕
,

就用两根废轴接成一根
,

波有伞齿蝙
,

就用千米

琪机旧齿翰加工
,

且离合器等都是用废纲材加工改制

的
。

总之
,

全体职工特别是突击队员
,

都动脑筋
、

组研
,

利用废料改制
,

攻破了没有材料这一关键
。

倾导上火雄
,

职工干劲大 倾导以身作
,

吉祀

队长握常抽出时简
,

参加奋战
,

对工人鼓舞很大
,

大

家干劲冲天
。

如有的饭也硕不得回家吃
,

胭了就唱超

歌来振奋精神
,

就这样坚持了五昼夜奋战
。

简易擞机和鲤体水泵的就制成功
,

主要是加强党

的镇导
,

坚持政治褂帅
,

如有些同志制作中途信心不

足
,

党支部就立即召开会碳
,

动具鼓励
,

并表锡
“ 四

化 ” 中先进的同志
,

从而使信心不足的同志
,

又鼓足

了干劲
,

下定决心
,

坚持战胜了种种困难
,

突破了

无数关键
,

桩于飘制成功三八五号林盘式中尺型级机

三
,

是三枯合 八
,

是八个突击队具 五
,

是奋战

五昼夜 和三七五 命名意义目前 号桩体单缸水泵
,

视献胶偌定效果良好
,

简易姗机神 数 达 林 分左
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右
,

体重灼 加公斤
,

徽进深度达 。。 米
,

提升能

力 。。。 。公斤
,

采用滑翰升降机自动加压
,

半自

动化操批
。

柳休单缸水泵
,

体重 公斤左右
,

比原丈

型水泵诚枉 倍
,

水量达 公升 分左右
,

水压可

达 大气压左右
。

以上初制的两种殷备
,

在制造等各方面可能还存

在周题
,

我们正进一步改进
。

反 婚 追 处 理 婚 孔 寒 曲

迟 学 海

最近我队 机在某孔的常进中
,

方位角发生变

化
,

释过多次处理无效
,

最后采用了反嫂进处理的办

法
,

效果较好
。

所组进条件是 岩层为页岩和灰真岩

互层且较完整 采用 型缓机 峨粒嫂进方法 孔

径 均
,

殷淤方位角 护
,

倾角
,

方位角变化情

况如附表所示
。

从附表可知
,

在孔深 米以下的方
一

州川尸悴妙到辛
一

掣抖嘿愕黝骂军’ 。 。 。 ’

州 当二星巴皿翌
位角无变化

,

均保持在 护
,

但缺孔用反线进 方 法

只袋进了 米即达到地鬓要求
,

而未撒按镇进
,

更多

的资料还有待斧后更多的实践来就实
。

分析我队级孔弯曲情况和原因大致是 在地只方

画为攒孔倾角大
,

垂直层面弯曲 遇到大块砾石
、

硬夹

层
、

流砂裂隙和空洞
,

也会导致锐孔弯曲
。

在拨进方

法上
,

絮枚攒进井壁简隙大
,

钱孔易弯曲
,

特别是斜孔
,

山于水口的推动作用
,

使镇粒多集中在井底
,

致使井

底井壁魁取课
,

阴隙也更大
,

从而筑孔向这个方向弯

曲的趋势也愈大
。

根据以上情况我佣采用了反常进的

方法
。

’

在反擞进中
,

我们仍采用 。型攒机
,

并作了些

改迸
。

重新加工立轴一根及持盘两个
,

把上面的左袜

改为右拣
,

下面的右耕改为左林 加长立轴导管
,

并

将导管上的右林扣改为左袜扣
,

如图 所示 由于斜

齿输所产生的轴向推力方向的改李
,

故须在立轴导管

立轴箱之下部 上增加一盘滚珠
,

如图 所示
,

遭
以克服轴向推力 将横轴右面的浓珠换到左面

。

将淤

机反带级又翻到下面 内燃机皮带交错褂上 电动机

胡一换头 升降机卷向相反 全部擞具改为反释

扣
。

握过上述改进
,

便可进行反豢进
,

在使用中
,

一

切均正常
。
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压构 皮带卡子当中的沟
,

利用简易手动式

状对好压模
,

搬动手翰
,

使滑板 下行压下压模 压力机和两块压模 图 即可压出
。

将压板遵在粽杆

滑板上行时弹簧 又弹起下压模 , 下压模 瞥上 上
,

上压模速在压板上
,

下压模放在机架上
,

即可进

压模 压下
,

当其上行时又将压模 带起
。

皮带卡子 行工作
。

当压模按好后
,

把要压的皮带卡子放在下压

两边压角压摸稍有差具
,

压角时可更懊压澳
。

模上
,

林动手精
,

即可压出沟来
口


