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钻探七顶机械化
、

自动化操作商介
勘 探 除

在党的正确镇导下和总路换的光辉照跃下
,

我队

全休职工和全国人民一样大搞技术革新和技术革命
,

就逃敏化
、

自趁伟、参气化进军
·

为迅速摆脱线探施

工方面的笨重体力劳动
,

实现全盘机械化和自动化操

作
,

不断提高劳动生产率
,

全队职工解放了思想
,

破

除了迷信
,

发揭了敢想敢干的共产主义风格
,

学习与推

广了各方哟之有效的先进粗熟 粗过两个多月的苦
战

,

反复地献脆
,

基本上实砚了擞探机械化
、

自动化

操作
,

从而使劳动强度大大减桩
,

实锐时固及索进效

酮迅述提高
,

为实砚仑一 人操作刻造了条件
。

现将我

俏献制成功的筑探机械化
、

自动化操作的几个方面
,

即包括 单轴扭管机
、

不停丰倒杆卡盘

的使用
、

苏 电动提引器
、 、

电磁按制升降
、

电磁皮带开关
、

棘输稠压器
、

排

管机械手等加以总粘介貂
。

由于时简较短
,

还很不成

熟
,

缺点也很多
,

希望各单位能提出宝青意见
,

以不

断地己翻艺和提高
。

‘ 一

单轴扭 管机

单轴扭管机是我队在学习煤田 队挺教的基础

上
,

握部分改进后拭制成功的
。

在实际袋进中使用蔽

明
,

它完全可以 自动扭卸常具
。

同时由于 在操 作 手

柄部分按袋了电气化装置
,

扭卸嫩具的工作就可以按

电钮进行操作
,

其拮构
、

主要特点及使用方法分述于

飞

一 拮构 如图 及图 所示
,

它的桔构和煤田

功 队的单轴路管机基本相同
,

只有少部分零件有些改
、

变
。

将主动三角带翰和皮带翰联为一体
,

便于制造

和加工
。

选用
“ ” 型三角带以适应孩孔角度的变

化
。

皮带根数由四根增加到五根 ,以增大所传递之动

力
。

增加被动三角带输之重量
,

以增大惯性
,

储存

动能
,

使之增大冲击力以卸回嫂杆
。

去掉雌形摩擦离

合器的擞推资
,

便于分离和机械帷护
,

延长使用寿命
。

二 主要特点 八开关部分按装一电气化装置
,

改变过去操楼手柄进行扭卸傲杆的手工操作为电纽

操作 机体桔构筒单
、

轻便
,

易于加工制造和搬移
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图 单轴扭管机

外罩 防尘圈 空心帕 导正套

小伞形 齿翰 抽壶 大伞 形

齿拾 托 垫板 滚珠 圆 断

开关
、

卡牙 型皮 带翰

滚珠挡 盖 皮带翰 滚

珠 摩擦翰 盛 手柄 手柄

支架
。

王二二 ⋯二 ⋯不不厂厂厂

图

机架

扭管机电气控制示意图
‘ 拨叉 拨叉 可

技圈

切承

弓出粗

动杆
。

弹簧 电磁铁

固定铁心 妄架 遵
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按装 井肖部分机体外围有密封装置
,

可防止泥浆

或杂物进入
,

延长使用寿命 扭接拔 杆 采用皮带

传动
,

在超过负荷时产生滑动现象
,

可防止机件损坏或

将擞杆林扣扭坏
。

扭
、

卸线杆的林数适宜
,

御回镇

杆的种数为 棘 分
,

扭接绪杆的神数为

神 分
。

三 扭管机的电气化装置及其操作方法

主要构造 ①磁敛两块 扭
、

卸姗杆各用一

块
,

由找圈和跃芯两者祖成
。

换圈是用 工 毫米

抄包换
,

在每个电磁铁上涯镜 、 卷后制成 缺

芯为一可动与另一固定的
“ ”

型跌粗成
,

铁芯的有效

断面为 只 毫米 ②支架 用角铁或跌板制成
,

并

将两个电磁铁按置在上面 ③连动机构 将两块可动

电磁铁通过速杆分别和两个操作手柄速接
,

同时
,

在

手柄动作的相反方向加装拉伸弹簧各一个
,

以便在磁

力作用消失后
,

自动而迅速地返回原来位置
。

操作方法

卸下蜘杆的操作 当电磁铁接受电流后
,

即带磁

性产生拉扔 代动手柄 向右移动
,

使滑动卡牙

兹 咬合于卡牙
,

刻大齿翰向逆时针方向旋箱
,

带动拔叉卸回线杆
。

在卸管的过程中
,

电磁铁始桩保
持通电状态

,

当徽杆卸完后即可断龟
,

此时由于拉簧

的拉力作用将咬合的卡牙分离
,

使手柄拉回原位置
。

扭接镇杆的操作 将另一电磁跌接通电源
,

使之

产生拉力并带动手柄
,

使牵擦翰
,

向左

移动
,

此时
,

摩擦翰与皮带翰桔合
,

使大齿翰按顺时

针方向旋翰
,

带动拨叉 才紧级杆
。

在扭接墩杆的过程
‘卜

,

电磁跌亦始柱保持通电状态
,

在瞪杆注紧后即可

断电
。

此时
,

由于拉簧的拉力作用
,

使维形离合器与

皮带翰分离
,

将手柄拉回原位置
。

、

四 使用和操作应注慧的事项

扭管机在使用之前
,

须检查机件各部是否有碍旋

棘之处 开动时
,

艳对禁止同时按动两个电纽
,

以免

开关 妞 与 同时作用揖坏机件
,

在扭卸姐杆过

程中
,

若离合器分离不开时
,

应立即停本
,

不应强行

分离弓使用过程中应加强推护
,

及时沮抛
,

握常擦洗
。

不停 卓倒 杆卡盘 的使 用

这种装置及使用方法精参考
“

地臂与勘探
”

杂志

年第 期
。

电动提引器是通过电力来进行自动操作的
。

共作

用
,

是利用电流通过产生磁力
,

撅 动支杆
,

带动卡

叉
,

进行自动操作借以卡紧和股开占杆
。

电动提引器的构造示意情况
,

参觅图
。

主要部

件有电磁跌 支杆
,

卡叉
,

弹 簧

及林动轴
,

联拮轴 等
。

电磁跌是用
跌芯外部挽换圈构成的 支杆 。 的币简部份

, ’固

定在提引器下部中简的摊动轴上
,

能以翰动 轴 为 中

心
,

进行活动 支杆下 端固定在 卡叉上
,

可带动卡

叉
,

作伸出卡紧运动 支杆的上部与电磁铁
,

必须保

持一定的距离
,

这种距离的远近
,

取决于下部卡叉移

动的距离使它能满足自动卡紧和松脱线杆的要求
。

图 电动提引器

电磁铁 支杆

一卜叉 弹簧 斡劝

轴 联拮翰
。

电 动提 引 器

使用时
,

和普通提引器一样
,

吊拼在卷锡机纲粉

翎上
,

利用卷踢机进行升降
,

其卡紧与松脱攒杆
,
是

利用电 磁控制
。

操作时
,

在要提升和 下降的占杆上

端
,

扭入一个粗于级杆的接头
。

然后对准提引器下 口
,

抬电流使磁铁 产生磁力
,

吸动支杆
, ,

由于杠杆作用
,

使其带动卡叉外移
,

使占杆上端的粗径

接头
,

进入提引器中部
,

这时再切断电流
,

磁铁的磁

力消失
,

因而使卡叉受弹簧作用
,

返回原 位
,

卡 紧

在粗径 接头的下 部墩杆上
,

即可开动 卷锡机进行升

降
。

脱开时
,

亦很筒单
,

将电流通人后
,

产生磁力吸

动支杆
,

使卡叉压箱弹簧外移
,

使卡又离占杆
,

可

提动提引器
,

使琪杆和粗径接手从提引器中脱出
。

工

作时
,

必须注意
,

橄杆上端的粗径接头必 殖 使 用
,

否别无法提升
。

提引器一般的状况是不通电
。 ·

电流樱
导袋

,

通人提引器
,

导技随提引器升降
。 一

其控制是将
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导棋
,

引入控制台
,

进行集中操作
。

棘翰钢 压 器

电 磁 皮 带开 关

电磁皮带开关
,

是利用电磁的作用原理制成的
,

当通过电流后电磁铁铁芯产生运动
,

带动皮带开关来

完成占机开阴操作
,

鼓装置是利用两个换卷分别通电
,

功于电磁作用
,

使铁心左右移动
,

同时在两铁心之明

我队 陈福惑同 志提出了使用棘翰 刹压器迸行加

压
,

这种方法改变了过去用始进把翻过去的笨重人工

加压劳动
。

极多次拭歇和实际生产使用靓明
,

不仅节

省了人力
,

诚极工人体力劳动 而且
,

还为今后推行

大压力 级进 创造了有利条件
。

其枯构与操作方法如

下

一 桔构与作用原理
。

见图
在 入 一 条机的抬进帕右端装上减径为 的

的林翰
,

用 时 纲株视通过滑率述接于棘翰加

压器的卷筒上 如图 所示
。

利用杠杆的原理
,

操
,

撰手把摄镜纲林进行加压与提动擞具
。

〔二 林翰加压器的特点
‘桔构筒单

,

容易加工
,

便于操作三用很小的力就可抬进很大的压力
,

在手把

图 电淤皮带开关示意图

木翰坡 支扳 状圈 挡门

枝圈 固定支柱 拨叉 导正杆

毅心 理 核杆

固定一个拔叉
。

当纹心移动时
,

带动拨又左右移动
,

从而达到开
、

关率的目的
。 ‘

白的制作和使用都比校简

单
,

仅是比原来增加了两个袋卷
,

去掉了原来的皮带

开关
。

现浦要介貂如下

一 制作
,

如图 所示
。

袋卷 在一个长 工 。 。
,

道径 ,。 的

中空木头枯桩上
,

用 。一 。抄包撇镜

一 圈
。

敛心 要求用献钥 最理想的是硅纲片硕磁

生小的纲 制造使用为了使铁心在移动时带动拨叉
,

故将跌心的尸 端制成
“
法兰 ” 盘形状

,

两个跌心的
“

法绘盘
” 对接起来

,

将拨又夹在中阴
。

,

支架
,

用一半 的岩心管制成
。

将窿
卷

,

跌心装好并按在上边
。

〔二 使用 若皮带处在空棘位遭时
,

当袂 卷

通电后
,

跌心 幻受力带动拨叉向右移动
,

当

皮带达到开率位置时
,

即可将袋卷 乡 断电
。

当换卷

垂电时
,

动作相反
,

皮带回到关事位置
。

故释

卷 “ ” ” 分别通电
,

即可达到开
、

关

求的目的
。

图 棘输稠压器

上加一公斤的力量井底就可产生 公斤的压力 使

用它就不用抬进把倒杆了
。

同时提高了倒杆速度 由

于在正常嫂进中不直接操作拾进把
,

可保征安全
。

同

时井内有阻力时亦能提动嫂具消除
。

三 使用与操作方 嫂进过程中需加压时
,

搬

手把向逆时针方向憾 动
,

此时
,

纲林棚拉动手把上

升
,

具精进齿蝙肺」顺时卦方向旋斡
,

使齿筒向下移动
,

将压力子令达到井底
。

钱进过程中需提索具时
,

抬起手把
,

通过卷筒
,

挽维林粗而向下拉手把
,

抬进齿躺向逆时针方向旋

棘
,

齿筒向 上移动
,

级具被提离井底
。

目前这种加压方法尚有缺点
,

即在敬进中对并内

的威党不灵敏
。

当井内产 生过大阻 力时不能及时清
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除
,

易遗成断锐杆事故
。

抬压大小不易掌握
,

容易使

岩心堵宋
,

份加操作上的困难
。

电 磁往制 升 降

排 管机械 手

拚管机械手是我队在学习煤田一 一队枉瀚的基

础上
,

攘过某些部件的改进后制造成功的
。

这种机械

手的特点是与塔上无人操作电动提引器配合使用时
,

能
一

导正上部擞杆并能较为整齐的将已卸下来之胡杆排

在钱杆放置架上
。

其桔构简单
,

容易制作
,

操作方

便

主要构造及其使用方法
,

如佃 所示
,

共分立柱与

横臂两部分
。

立柱为宜径 、可。觉料干制成
,

立柱的中

邵遗孔五个
,

权据索杆长度
,

取其适当的位置固定横

臂
。

立往的下部有滚珠底座
, 一

上部固定以导正套管
,

佼固定于立柱上的横臂能沿此立柱灵活的作圆周旋斡

运动
。

横臂由套管
、

伸精杆
、

滑输
、

弹簧
、

形纹块

及封阴 形铁块的由身杆等部分粗成
。

使用时拉动益

粗 〔 使其通过滑翰将伸精杆内之弹 簧 压 棺
,

此

盯
,

形跌块即根据所需伸出的长度由操作者灵活的

白由掌握
,

将嫂杆套入 形铁块内
,

然后
,

再拉动前

粗
,

此时横臂即以立住为圆心旋翰
,

将增杆排

放到适当的位置
。

当拼杆被送到适当的位置后
,

拉动能批 且 并

通过滑翰
,

使封朗杆沿右或左方向移动
,

此时
,

形

欧块的封口处张开即可使机械手脱出裁杆
,

完成排送

占杆的工作
。

使用时应注意 立往上套及下底座必须牢靠的

固定在塔板上面以防用力过火时将立柱拉斜或底座松

动脱落
,

造成部件或整套装置掉落伤人事故
,

滑卓小袖各部螺粉应耗常检查万注油
,

以减

程腐浪延炙使用寿命
。

电磁控制升降是我队内燃机工宋国林同志提出的

建撬
, 。

后挺我队全体同志的研究献骇
,

极过了多次的

改进
,

最后格于献驶成功
。

解决了投机升降工序的电

磁控制自动澡作的简题
。

电磁搜制升降
,

是在 一 型袋机士
,

利用

电磁铁和升降机大齿袖的联动作用 , 来操靛升降机和

制带
,

以实现升降和制动作用自动化
。

这样就可以在

升降的过程中
,

取消了人力手工操作升降把及制带
,

因而就可以进行电纽经制
,

为 淤 机 人 操作提供了

有利条件
。

另外这种电磁控制
,

对现在的 一

型绩机桔构不需要作很大的改动就可解决
。

只 要将

原来的动
、

睁盘的螺牧的方向反拟 即由右扣改成左

扣
,

再塔加一部份简单的部件
, 就可实现

。

因此这

手,改装非常筒单
,

也很拯济
。

下面就将这种机构作一简要的介貂
。

一 拮构
电磁装置的桔构

,

主要分四部份 如图
、 ,

母母母

图 一升降机轴 一扇形认板 ‘一联功小我打

一拨杆 扣一拉簧 一动盘 犯一斜黔 一

小卡 一拉黄 一偏心翰 一村才厂 了一

电磁铁 汽污

工一动
、

静盘粗 兀一电磁联动粗 虹一止逆机构

图 排管机械手

图 中 是动
、

静盘粗
, ,

是由动盘和静盘粗成
。

其各

部尺寸与原 一 型袋机之尺寸相同
,

只是在动

盘的
“
法兰

”

部份上加工成棘伏齿 如图 中 所

示
,

以便与止逆机构联接
,

防止动盘逆栋
。

动盘的

螺杖需改成左螺救 〔原为右螺杖
, 一

其目的是为了在
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动盘向左迥娜寸
,

使卷鼓与卷筒紧密粘合
,

完成卷锡

操作 原来升降把的动作方向相反
。

这一改变是这一

装置的关缝
。

这样就可以利用大齿翰的旋特动力来实

现卷筒与卷鼓的接合
。

『『『 厂门门

生生

图

一大齿翰

一联动小轴

一拨打

一斜铁
。

图

一大内输 一卷筒 一套简 一联动小轴

飞一拨杆 一徽圈

图 中五是电磁联动器
。

它 主 要 是由联动小轴
,

技圈 及弹簧 所祖成
,

零件都装

在套筒 内
,

由塌形铁 固定在动盘上
,

它仍成为一

体 参吴图
。

联动小轴上还装有拨杆
,

它可

以带动小轴向左运动
。

扇形往上还有拉伸弹簧
,

弹簧钓另端固定在机架横轴右轴承上
。

拉伸弹簧的作

用
,

是使电磁联动器及动盘反回原位
。

当修圈

内通电时
,

校圈产生磁爆
,

使联动小神外伸
,

碰到大

齿翰翰幅
,

这时电磁联动器就要与大齿翰联动
,

带动

动盘逆时针方向蒋动大韵 幻
,

透时卷筒必然与

卷鼓接合
,

开始卷场
。

在联动小轴与大齿翰联动后
,

即应断电
。

这时由于靡擦关系
,

小轴不能由弹簧

带动自行返程
,

但是在卷筒与卷鼓接合后
,

动盘的林

动必须停止
,

否则机件就要遭到破坏为了解决这个尚

题
,

必须加一强制分离机构
,

使联动小轴与大齿翰分

开
,

并由弹簧
,

带动返回原位
。

图 中 是强制分离机构
,

它是一块弧形斜

铁固定在机架上
。

当联动小轴与大齿翰联动后
,

小轴

上的拨杆 即逐渐翰入斜铁的控制范围 参看图
。

在动盘撇艘向前种动到一定程度时
,

料跌即强

制将小勒推出离开大齿翰
,

使动盘停止搏动
,
‘

这时卷

筒即正常进行卷踢
。

斜铁 的位置
,

必需能够稠整
,

使它能够根
据卷鼓擞推喊磨疽的情况加以滴整

,

否 容易产生过

松或过紧情况
,

使操作不灵活
。

图 中 班 是止逆机构
,

其作用是防止动盘在提

升过程中向回延斡
,

使卷鼓与卷筒分离
,

造成提升失

效 〔这种情况好比在提升过程中放下升降把
。

止逆

机构是由止逆卡
‘

〔拐
,

弹簧
,

偏心帕 ,的
,

拉杆 〔工 及电磁铁 所祖成
。

弹簧
’

幻拉住止

逆卡
,

使其紧靠在动盘的棘翰棘齿上
,

产生止逆作用
。

在需要停止提升时
, 电磁跌 通电

,

规拉杆带功

偏心轴
、 ,

将止逆卡顶起
,

解除止逆作用
,

这时

动盘即中弹簧 的带动
,

返回原位
,

使卷筒与卷

鼓分离 相当于放下升降把
。

第四部分是制动部分 图中未注明 这部分比

较简单
,

即在原脚踏板的位置制动上
,

装上电磁铁 电

磁铁太高可以放在地板下面一部分
。

通电时
,

电磁跌

产生吸力
,

拉下脚踏板刹紧制带 与 人踏的作用相

同
,

产生制动作用
。

放松制动时
, 只需将电磁浅圈

断电借助弹簧作用使脚踏板自由返 回
。

为了制动灵

活
,

可将电磁跌作成两节电磁铁
,

初制时
,

可用一节
,

当增加制动力时
,

可将两节联用
。

互 操作

在提升擞具时
,

先 将 电磁联动器通入
, 产

生磁力
,

路
,

联动小轴即伸出与大齿输翰幅接合联电

流动
,

带动动盘反时卦方向旋斡 同时断电
,

推功

卷筒与卷鼓精合
。

在卷筒与卷鼓按合后
,

强制分离装置 王

同时产生作用
,

将联动小翰推回
,

离开大齿输
,

并由

弹簧 推动
,

返回原位
。

在停止上升时
,

将止逆装置电磁跌开路
,

止

逆装遭停止作用
,

动盘即由弹簧 飞 的作用
,

拉回

原位
,

卷鼓与卷筒分离 电磁铁这时断路
。

违 制动电磁缺开路
,

使脚踏板下移
,

产生制动

作用
,

完成制动操作
。


