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小 道理 两 差刃 纤 头 介招

几年来手掘闹探的效率提高很馒 , 这主耍是由于

凿岩爆破技未落后的椽故
。

在爆破方法上 , 近两年来

随着边掏心爆破法及扩底爆破法的广泛探用 , 初步解

决了
。

但穿孔速度低的简题 , 在今天就成为障碍生产

祖搜发展的一大简履
。

五台山队径过多次熟徽研究两

差刃纤头凿岩的成功 , 使穿孔速度蛟原一字型钎头提

高近半倍
。

现将其视脸介招如下

一
、

纤头形状及尺寸

纤头形状及各部尺寸见附图及下表

四
、

两差刃奸头凿岩的优越性

穿孔速度较其他类塑钎子都高
。

兹将在同一

阳长岩 七蔽 内进行打眼时 , 四类纤头的穿孔速度

此较列于下表
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分

一 字 型 纤 头头 毛毛 炮孔内多系田冷立岩粉粉

凹 字 型 打 头头 刃刃 炮孔内多中米立劣粉粉

凸 字 型 红 头头
‘

鑫 奋奋 炮于内 多中米众犷争扮扮

两差刃型订头头 卜毛 炮孔内 名粗木立岩扮扮

二
、

淬 火 方 法

探用活动水槽淬火 , 其淬火深度为 一 公厘 ,

具体操作方法略与其他纤子淬火相同
。

三
、

锻制两差刃纤头方法

两差刀纤头制作的便
,

共津火
一

, , 一 字 塑 相

似 , 但蛟之耐用而坚固
。

纤头刀上受力均匀
, 切碎后的兴 分多为坦粒

。

且纤子刃窄 , 排粉容易 , 基 卞上沁除
’

夹纤现象
。

在缎制两差刃钎头 如

修成自勺, 效率蛟低
。

五台山队是用 人工以睡锻

今后推广时夕 可制做

与纤头刀形相似的铁

模 , 取出境好的钎子

在其上玻制 , 这将会

有助于缓纤效率的提

高 , 适应于大批生产

的需要
。

五
、

两差刃舒头穿孔速度高的理箭根据

由上图可知 , 两 差 刃中心部分 仃山 宽 妇勺为空

的 , 在 及 刃上是相互交错的夕 扮动距离 与夕 。

故

打睡时纤刃上单位长度所受的力相应咐大 , 山 刀阴

位置交错与里外刃角不等 , 在纤头着力时 产 生 报 力

短 , 故眼底处岩石成小块的被切下夕 这就是穿孔速度

高和两差刀纤头凿岩时多产生粗粒淞粉的原因所在
。

根据上述理由 , 这种凿岩方法足先进的 , 如能用

硬霄合金片镇铎纤头时 , 完全可以应用 坚硬岩石处

凿岩 , 从而更进一步提高穿孔速度 , 这也应成为 后

的拭脸方问
。
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除数 , 将此二数所在点延长得一交点 , 将活动标

尺中简直枝重合于此点 , 活动标尺中简钱在 边交

点所指数即为商数。

如 , 在 得一 , 在 边查出一 , 此

二点延长笨道交点 ’ , , , 速钱所指数 为 所 求牧

需定位
。

乘法 与除法相反 , 在
, 瓦 分别查出二

乘数 , 将活动标尺中阴践重合 加 边之乘数
。

从 边

上乘数点横向延拉拔与标尺中简钱交点垂通向上 , 在

耐边得一点 , 此点所指数郎为乘积
。

如 以刃
,

在 动
,

分另查廿 ‘宝及 , 将标

尺中简钱与 加 边上点 处之枝重介 , 边 所在点

横向延长枝与活动标尺中周钱交一点 入 , 从 ,

垂直

向上投影在 讨 边交一点 , 此点所指数即 为乘仪
。

精度 须根据筋易图板舒算器 友小而定 ,

如 ”大的图板可以萧出 位数字 三位数是准确

的 , 此蔺易图板舒算器 , 唯一缺点是自己定位数
。

鼓 筒易图板汁算器如精度要求高还可以放大至
。淤

, 。淤 等大小 在舒算过程中 , 各交点耍准

确 为了数字更精确 , 除放大外 , 各刻翅应越栩致越好
。


