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攒 探 施 工 技 衍 管 理 握 麟
勘 探 除

崇探台月效率的不断上升 , 在于台时效率的不断

提高和钝攒犷朋的不断衍长
。

而台“寸效率的提高和碗

镬时固的纷长 , 又必须探取有效的措施 , 所以我卿在

技术管理上 , 一切都是圈控如何提高台时效率
、

增长

越嫂时朋和安全生产三个主要方面而进行工伪均
。

通

过一年来的工作 , 摸索出了以 几点释尉
。

一
、

千方百针提高邻遨效率

一 推行小甲径纷退

握过整风
、

双反运动 , 群众大呜大放 , 深刻的韶

歉到大孔诬攒进束搏了攒探效率 不能提高 , 成本不能

降低
。

自从公司召开桂阳现踢会蒸 , 在攒 孔 歌 舒 方

面 , 地臀部阴提出了八项改革方案 , 把潜孔歌舒的最

艇好 诬 , 由原来规定的 一 公厘 , 改为 公厘夕

抬嫂探工作大跃进提供了有利荣件
。

在我队广泛探用

小孔侄攒进桔果 , 比原来探用大孔侄攒进 , 具有很大
的优越性 、

提高台时效率很多 使用 舀公厘攒头蜜进 ,

此用 公厘蜜头蜜进 ,
台时效牛提高 以上

。

考虑其原因 , 主耍是在同样朝心庄力 下的单位压力堵

大了
。

管材和材料消耗大大减少 同样用 一个合金

攒头攒进一百公尺 , 大直玺踱头此小面视 攒 头 蜜 进

的消耗村料要多
。

如 公厘合金缝头缤六块合金 , 、

和 公厘蟾头就要峨上八块
、

甚至十块合金
。

且嫂

进同样岩层 , 一个小诬演头往往比大诬进尺多 , 这样

对管材的消耗量也有很大的诚少
。

简化蜜孔精构
,

诚少孔内事故 由
一

于小 口便

攒进的淆孔
,

自由面蛟小
,

减少了孔壁坍塌掉块
。

业由

于攒孔道诬小 , 攒捍在孔内弯曲少 抬加大压力卿注

以有利杀件 ,

减少了蟾捍折断事概而潜孔道诬小 ,

冲洗液的流速增大 , 保持了孔底清洁 , 诚 少 了 孔 内

卡
、

埋潜事故
。

因而攒孔桔构可以大大蔺化
。

井内事

故从而大小城少
。

减少了机械动力的消耗和机被部件的磨慢

由于孔侄精小 , 蜜头搏距蛟小 , 因而消耗机械动力蛟

少 , 机械部件磨揖也蛟枉
。

产的思想上
、

粗撇上和技术上的实际握肺
,

亚通过各种形式
,

力求达到群众思想通
、

道理通
、

技术通
,

以便迅速推广
,

保敲效果好
。

为 了更好地使高产运动深入持久下去
,

还应加强砰比愉查工作
,

开展社会主 义劳动竞赛
,

作到人人鼓干劲
,

个个争上游
,

掀起比先进
、

学先进
、

赶先进的高潮
,

不断地推动探矿 工作的

大跃进
。

第四
、

保征安蚕生产
,

注意职工生活福利
。

探矿工作的跃进
,

应蔽包括安全工作的跃进
。

因此应敲器具贯彻党的安全生产的方针
,

加强对全体职工的安全教育
,

树立 “ 安全为了生产
,

生产必须安全 ” 的思想
,

充分发动群众
,

依靠群众作好安全工作
。

同时应重溉劳动保护
,

解决
必耍的姜全没备

,

尽可能地改善劳动条件
。

除了豁具贯彻安全操作规程外
,

还应特别 注意对新

工人的安全思想与技术教育
,

力求诚少和避免工伤事故
。

耍关心职工的生活
,

在生 产 大 跃 进

中
,

耍注意职工的休息
,

应将群众的劳动热情与冲天的革命干劲
,

引导到学习推广先进耗驻
、

大胆革新技术的巧干方面去
,

而不应指望在增加劳动强度方面
,

以求不断地掀起新 的 生 产 高

潮
,

实现探矿工作更大更全面的跃进
。



诚鲤工人休力劳动 由于孔便小婚捍担搏省

力 , 粗便搜具蔺樱小重量翅 , 所以升降卸接攒捍和搬

移攒具时都肯 九

二 才伍行了 底全面纷退

在攒孔戎对方面夕 地贾部阴提出的八 项 改 革 方

案 , 其中也有精诚岩 心级进的周题 , 即在 一 般 圃岩

中 , 对已清楚的地层 , 可以不取或少取岩心攒进
。

我

从自从攒孔枯诚升心攒进以来 , 大大筒化 了 操 作过

程 , 种擅时阴有很大纳长
。

攒进效李有很大提高
。

我

们学习了煤田攒探深用三翼攒头和 刀式攒头 , 推行

孔底全面攒迸的视脸
。

根据我队嫂进石灰岩
、

大理岩

层情沉 , 造成功了孔底全面蟾进不取岩心的跃进式

蜜头
。

由于推行了孔底全面攒进 , 浦屯攒时简比取岩心

攒进节省一 倍 , 大大提高了 攒 进 效 率
。

如 机在

一舀极灰岩巾攒进 , 造小班进尺 公尺的断祀录
。

能机用一个攒头 夕 义 回次演进 公尺的辛己录
。

这

是过去取岩心攒进所从来未达到的高效系己录
。

我队令

后还要在满足池臀戎舀要求 勺情沉下 , 进一步扩大其

使用范圆
。

用肉厚 公厘擞头 , 接焊形式探用分赦切削式
, 这样

效率就大大提高了
。

在六极灰岩中嫂进 ,
往往遇到健

石夹层 , 过办一遇到这样的硬层 , 都用攒粒才能趁进

去
。

现在我队探用 特大 八角介金滋头就淤决搜

进去 韭报汁了两种孔底扩孔攒头
。

这两种孔底扩

孔攒头一种是用水压扩张 , 一种是加月油
“

张
,

共特点

是 , 当未攒进以前 , 可从大一极套管 川年 ’,

到孔底

后籍水压加压的作用 , 使扩孔刃具 外扩张到大 套

管外趣 , 扩艰的扩孔刃具 , 既可 切削孔畔炭石 , 又能

同时在孔底攒扯
。

这样就可以随箔攒进 、够 时
,

跟人

套管 , 直到使套管下头杯入基岩 为 卜
。

在深孔姐进

时 , 为了增拉回次进尺 , 取得更多的越攒 ”, 我 叮

创造了孔底澳溜头溜具
。

在蚊橄岩层义探用了特制肉

厚攒头
,

防止岩心堵塞 , 总之是恨据 俐 心全石的 可攒

性 , 合理的选摆和使用不同的攒义 , 才能提高溃设效

率
。

四 提 “竣
、

焊
、

磨
、

切
、

月”

五方面改退合全瑞顺 的贫量

和操作技街

厂三 根掉岩石 可珊性
,

合理

的逛择瑞项

在 胡 年生产高潮中夕 掀起了群众性技术革新运

动
,

祯导上把革新攒头当作中心周理提出来
。

自铭年

起到日前止有关改进攒头的合理化建裁已达几 百项 ,

耀探叭武脸的已达 余种 , 目抢蛟为行之有效的糟头

己有幻种
。

因 为攒头是直接在孔底克取岩心的 , 攒进

某种岩石对攒头的选探是否正确
、

对攒头的使用是否

合理 , 与攒进效攀关系极大
, 同样是灰岩但灰岩的祖

撇桔构 同 , 可攒性有高低 , 对攒头的选裸和使用也

就不能一样 , 如过去我侧在灰岩
、

大理岩中一道是用

攒粒嫂进 , 台月效率总是在二百公尺左右 , 而相近的

队和我队岩层相似夕 用合金攒进台月效率却达三

百多公尺
。

这就足以挽明 我队在香花岭使用攒粒攒

进是下合妞纳
。

耙至过了分析研究之后 , 进行了合理攒

进的
‘

式汽工作 , 开始在 机拭点 , 当班就创造了过

去攒粒渡进从没有过的小班进尺 公尺的祀录
。

我俏

及时的 泣桔龙在全队推广了这一合理使用合金澹进的

舰脸
,

对提高生产效率 , 起了决定性的作用
。

攒进六

极矽化程度校递的灰岩 , 使用普通 欠 帕勺方块合

金 , 效率很低 , 我哟就探用 火 八角柱状合金 , 使

组 要好 根据所攒岩层隋沉和众石性终 ,

确定合金遭头的琪焊形式 , 如琪焊介金的个数 ,

是祝据

所攒岩石性臀需要单下侧玉刀和叮能加拾的帕
」

合压刀来

决定
,

一般攒进 极灰升 阳大理岩
, 乃和 公顾探

·

合效

头 , 峨六个合金 , 公厘探 合攒头缓 一 个介 洛
,

对探心厚壁合金攒头和不探岩心攒失的逐焊 形式上
,

尽量增大孔底自由面 , 因孔底白山而瑜大
,

能够碱 扮

孔底工作面炭石的抗碎强度 , 因而能 够 提 高 效率
。

合金峨焊角度和出刀尺寸大小 , 也是根据所浓岩石性

臀来决定
。

焊的要牢
一

为了保涎介金攒头缀炸牢固 , 觉

于主摘探中发生悦落崩刃事故
。

在焊的过程中 , 严洛

注意作到以下三道工序的合理性

① 加热境的透 我们是用氧气加热的
, 将攒失

和合金加热到豹匆洲〕夕 杠色 , 井以硼砂去掉焊 而

上的氧化物
。

② 焊液浇的满 使焊液完全充涌焊接孔隙
, 使

焊液牢固的与焊接面胶桔
。

③ 洽却的漫 刚焊完的攒头
, 理在

、

慢的溢彻

砂里或火谊口
‘

, 使之慢漫帝却 , 不使与汾空
‘

,戈水

急骤接触 , 以免合金受到念睐汾却 , 激烈牧精火生破

裂
。



一 一

磨的耍齐 需要进行磨刃的合金遭头 , 也按

所囊岩石性臀磨成不同泊勺切削角度 , 指进硬度大和硬

度不均的岩石 , 切削角度大些
。

嫂进侧轰较小和硬度

均匀的岩石 , 切削角度可小些
。

耍求磨刃尽可能的每

粗 按同一个迥博钱上
,
排列出刃的合金为一粗 合

金出乃又平又齐
。

切的要正 合金演头切水口 , 也是根据所蜜

岩石性臂的不同 夕 而切成所需要的形状和不同大小的

水口 。

用的合理 使用合金攒头演进时
,

我护卿步

取得了如下的招殷
、

① 探用二大一决操作方法 二大一快 , 是指袭

头单位压力大
、

冲洗液量大
、

攒头傅数快等不受旧规

程豹束的操作方法
。

但也必酒根据孔内具体情祝灵活

掌握 , 而不是盲目的加大压力 、

加人冲洗液量
、

力‘快搏

数
。

按一个回次进尺来挽 , 如果孔内情况正常
, 用

公厘六乏梢于金的攒头攒进时 , 起初朝 已压力加到三百

公斤左右
。

因为这 工」蜜头台金刃很锋利 , 单位压力不能

太大 , 否则容易造成合金崩刀事故
。

在攒进过程中 ,

由于子七底滋头刃的逐渐磨纯 , 根据孔内攒具婀搏阻力

情沉 , 蟾进的轴 合压力逐渐的适当加大
。

在我队的具

体情况下由每个回次进尺开始 , 攒进一两个立朝行程

后 , 可将朝 合压力逐渐加到四百公斤左右
。

当赘注速

度消些降低时 , ‘ 可再加大朝 已压力到 以 一 以〕公斤
。

待回次进尺近于桩了时 , 总压力可加到 刃公 斤左

右
。

轴心压力是根据攒头合金刀逐渐由利变婉 , 而由

刁诬渐加大的
。

如果不根据情况盲目的加大压力 夕 必

然造成很坏桔果
。

为了能够作到这样合理的掌握蜜进

压力 , 使压力保持均旬 , 每一个回次攒进 , 都由一人

操作 , 尽可能中途不换人
。

而在改换抬进把的操作位

淤 寸 , 为了不使演具压力突然变化 , 在三百米蜜机抬

进朝的一端 , 加上一个棘助手 把 进 行 翰助 加 压 的

办法
。 ‘

介金渭进中的冲洗夜量
,

在一般岩石完整
、

孔内正

常的清 兄下
, 为了尽量排除孔内岩粉

,

保持孔内清洁 ,

保孤安全快速攒进 ,

是愈大愈好
。

但是也耍根据孔视大

小来决定
。

我队用 公厘合金滋头镀进的正常冲洗量

是用 田一 的 公升 分
。

而在破碎地层及较松教的岩

层 中蜜进时 , 冲洗液量三公滇适当腑小 , 否 不仅难以

取得较高岩心采取率 , 而且容易造成孔壁坍塌和岩心

堵塞的事故
。

合金渭进的镇头码搏速度
, 一般来貌 , 是搏速愈

快 , 进尺也愈快
。

根据我队现有攒机镬具 的 具 体 情

沉
, 公厘索头使用每分撞三百输勺速度

。

② 合理提嫂 为了合理的利用尹 阴 , 提 高 效

率 , 在遣进工作中 必须在一定时简内合理提演
, 不蔑

蜜头在孔底磨洋工
。

每清进几分撞就要量机土 菱尺 ,

看其蜜进速度是否减慢
。

发现进尺速度渐馒到一定程

度时 , 就立即提升渭具 , 更换新擞头
。

但因攒孔有深

有遂 , 为了及时知道合理提遭的时简 , 我们试用了回

次进尺曲钱昆录法
。

这种方法不仅在各种孔深隋况

都能及时的指出合理提淆时简 , 同时也能从各个回次

进尺曲楼祀录中 , 找到最合理的操作封辞芭
。

运用这种

方法 , 浇孔攒进中每班提攒 一 次
,

深孔嫂进 中夕

每班提演 一 次
。

避免了 不到提攒时朋就提淆和应孩

提攒而不提攒
,

在讨简和效率上所引起的不应有的揖

失
。

在深孔攒进 中
,

为寸减少提演次数 , 增长袖增时

简 , 提高进尺效率 , 还探用了厚壁分赦切削式潜头和

孔内换攒头
、

接高机上镬尺
、

加长岩心管的办法 , 使

每回次进尺深度达到 一 公尺 ,

这样攒进效事就大大

的提高了
。

③ 防止攒头台金脱落和 岩 心 堵 北 燎进硬
、

脆
、

碎地层时使用 又 特大八角往状合金演头攒

进 , 均匀的掌握攒进压力 , 可以避免合金崩落
。

探用

厚壁攒头蜜进 夕 我们使用外视 公厘
、

内视侧公厘的

厚壁蜜头 , 因岩心直理小和岩心管内娜比差大 , 可以

防止岩心堵塞
。

④ 提高岩心探取率 除蜜进特殊岩层
、

探用特

种措施
、

使用特种岩心臀量攒具外 ,

在一般岩层 中演进

提高岩心探取率的办法
,

是在舔回次进尺都能很好探

取岩心 , 减少痊留岩心
,

防止脱落岩 合 ,
来提高淞心株

取率
。

我们现用的探取岩心方法 , 有河砂探岩 心
、

瀚

蒜探岩心
。

最近 泥 机拭用自然探岩 山办法
,

自口在回

次嫂进胳了时 , 有意澈的造成人为的岩
·

合堵塞
。

大大

节省了特地探取岩心所需时简
。

方法是适当诚少冲洗

量和加压 , 但还不够成熟
。

为了节省特地探岩心手被
·

和时简夕 我仍准备探用岩心提断器和岩心内卡簧等办

法探取岩 已
。

二
、

分秒必事为离魔
,

贯倒“ 四不漆
”

力争提高时简利用率

增挂越蟾时简的来源
, 只有从加速操作进度

,

诚

少配履时简和加强粗徽管理
、

减少以至悄除事故停工

时周着手
。

因此我队在为增扮种镜时阴的措施
,

是分

秒必争的 “ 抓时简 ” 和贯彻 “ 四不簇 ” 的管理浦君撇
。
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一 分秒必争的抓峙简

瓢真推行双套渭具
、

备用攒头的粗敌 , 消除

了换嫂头
、

取岩心
、

冲洗取粉管所占用的工作时简
。

我仍从这方面节省下来的时简很多 , 每上一次攒具可

节省十几到几十分踵
。

不提蜜侧斜方法 , 巳广泛应用到 实 际 工 作

中 , 大大的减少了侧斜工作占用的时周
。

提高技术熟械程度 , 加快操作速度 , 严签祖

擞分工 , 消除了攒进工作中的空白时几几

在全队技术革命运动高潮中 , 广大群 众 开 动 脑

筋 , 为精减配屡时阴纷长越攒时简 , 提高攒进效率 ,

想出了并多办法 , 初步藏制成功孔底换攒头攒具和立

朝自动卡盘 , 诚少了配屡时简 , 抢儿了钝攒进 才简
。

二 贯撤 “ 四不镶 ” 的管理规脸

“ 四不蕊
, ’

是针对攒探施工过程中的四等待现象

提出的祖撤措施
。

我队一年来韶真 豹切的桔果 , 对减

少停工时简
、

价拉种攒进时简起了很大作用
。

四不蔑

的具体内容是

地臂部阴作到予先提出攒孔戏汁
,

不蔽馒机

等嫂孔
。

全队实行攒探衣备予按装
,

不蔽渡锡等水电

动 , 。
‘

供应部阴作到所用材
一

料有储备
,

不藻蜜机等

材料
。

加强戏备推护检修 , 提 旱展
一

备备件 , 不蔑衣

备等别牛
。

三
、

安全为了产生
,

生产必填安全

擞探安全生产的对象有三个
, 自叮 内

、

机械和人

身事故
。

为此 , 我队采取了保扯人身安全
、

机械安

全
、

孔内安全的三安措施
。

使我队一年来的横探孔内

事故比 年下降 , 机械事故此石 年
一

降爪 万
。

防止人身事故方而探取的措施

运用群众路践的工作方法
,

开展安全活动
,

建立每周的安全活动 日 , 开展无事故竞赛
,

建立事故

登言己制度
。

定期和不定期的粗撇安全工作大榆查
。

对已发生事敞和未途事故进行追查对渝 ,

业进行祖撇研究夕 分析事故发生的原因 , 作为向群众

宜傅教育的材料
。

坚决作到生产安全双跃进 ,

树立安全为了

生产 , 生产必组直安全的全面思想
。

防止机械事故方面探取的措施

加强修配卓简的镇导力量 , 抓紧修复全部

攒探改备 , 在修配取简全体人旦中树立为生产服务的

全面思想 , 作到现锡有事随阱随到 ,
机械随到随修 ,

小修不
一

’ , 大修不出队
。

糟锡安装机械必须强洞保涎 终 量
,

作 到

平
、

稳
、

对
、

正
。

仁 糟锡使用机械款备 , 各班指定专 人负 食,

按 寸注油榆查修理龙严格执行交接班制度
。

攒锡段备检修指定专人负鬓
,

戏备杭一翻

号韭建立 浪备愉修登泥卡片
。

防止孔内事故探取的措施

由于发生孔内事故均道接原因 , 主 要在 ’水泵送

水作用不良 ,
送水量不当

,

水量不够和水源箱及邀孔

内部不清洁所造成 , 因而探取的共体措施是三水和二

清
。

三水就是 ①水泵作用径常保持良好 ②水源耀

常保井充足二 ③冲洗液量粗常保蔽够用和适当
。

二清就是 ①规常保持孔内倩况清楚 ②握常保

持水源箱内冲洗液清沽
。

沥 年我队在生产技术管理工作上
, 员然取得了

一些视徽 , 但是榆查起来
, 还存在若许多的缺点和周

题 例如各镇香理制度 , 没能深人的全而贯彻到底

各填先进工具 , 推广及应用还不够普遍 硬 姗 层 攒

进 , 目前还是效率低 , 办法不多 合金攒头 , 使用还

存在尚题 攒踢对机械难护工作 , 还没能引起足够的

重砚等
。

总之
, 目前我队在提高台囚 效事和种攒 寸剐

上 ,
都还大有潜力可挖

。

勘 淡

期 ”⋯“数 行数

左倒

可以获得 般庸童

正

功 义 田 可

以获了毕 极储苗


