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从一 米 攒 机 的 自动 化 装 置
白 煤

辽宁煤田 弱 劫探队于 弱罗仁底 , 全队 一

一 仆〕米
、

人 一 米和 一 千米三种不同类型

的攒机全韶夹现了自动化
。

攒机白动化的实现 , 标蒜

危搜探工作已跨上了一个新的历史阶段
, 过去那种艰

苦的
、

繁重的体力劳动 , 籽于为机械化
、

自动化所代

替 , 同时
,

它也导致嫂深工作劳动祖撇的重大改革 ,

韭带动嫂裸各项技术工作掀起革命 , 拾地霄勘探工作

大跃进创 造了极其有利的朵件
。

实现横机自动化后有五大好处 ①用机械化
、

自

动化代替了攒探工作繁重的体力劳功
。

②摔卸蜜具速

度平均此人力摔却可提高效率 倍 , 每台蟾机一年

可多进尺 多米 , 少恻
“

资金一万五千多元
。

③操作

方便
、

灵活 , 节省人力 , 过去炼小班四个人 , 现在只

需三个人
。

④实现了塔上无人操作夕 使蟾探工人摆脱

了高空作 」啪勺危喻 特 是冬季 , 不再在塔上挨汾受

栋
。

⑤麓化了塔内的戏备 , 减袒了塔上食荷 , 既降低

成本 , 又保扯生产安全
。

每一种类型蟾机自动化投备装置都各有不同 , 操

作方法也不尽一致 , 这里我仅把 泌队 印长

嫂机自动化装置和操作方法 , 耀过徐合
、

整理 , 向大

家作一介招
。

一 米攒机自动化由下 列 几 个 部 份 祖

成 ①自动摔管机 ⑧塔上无人自动提引器 ③塔上

无人摆管歌欲 ④丙方主动卡盘和竣捍 ⑤自动平衡

制圈 ⑥滚珠轴承式天蝙和游动滑卓 ⑦水 泵 流 量

舒
。

塔上无人自动提引器及塔上无人摆管投备 , 在本

刊 年 期与 年 期均分别作过介招 , 这里不再重

述
。

整 理

摔管机改进的部份有 把上叉 改成如图 所

示 , 这样不但操作方便 , 而且可以防止上叉掉入孔内
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图

事故的发生 , 在操作上 , 为了防止上 嫂具 时 卡

摔管机 , 把 下又和搀管器焊在一起 , 只起垫叉作用 ,

如图 所示 为适应上义的需要 , 把工作轴 断 去

二阵兰刘

一
、

自动捧管机 王

这种摔管机不需专用电动机 , 无渝电源区或无电

源区都可使用
。

原来是双鸭山 煤田勘探队杜青荣

同志创造的
,

筋 队做了部份的改进
。

这种摔管机能

拆卸直诬 公厘和不超过 公厘镇接头联按的嫂具 ,

最大摔卸能力为 扔 公斤 摔管时每分撞姆数

为 搏 , 卸管为 蜂
。

图

一部份 , 如图 所示
。

这样 , 在摔管机担搏时 不致

因工作轴高而发生打人等事故
。
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茗泌扩嗽

动力由异降机大齿翰傅拾大遭齿齿翰 , 带动主轴

小伞形齿输 姻傅 , 然后大伞形齿输 斡动 , 带动工

作轴
、

上叉
、

下叉 , 把攒捍摔紧或卸掉
。

工作轴部份 立轴 如图 立帕 是一室

心短轴 , 固定在井 口板 上 , 立翰外诬有胡套 , 以波

工作帕

叉

立义

栩竹器

一

卜义

几

砚

一
。
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图

枯枯 目目

一 撑管机白翎沟造 如图

傅动部份 这是一种牙输傅动式摔管机
。

共

全部傅动找备都固定在主帖和副轴士 , 因为动力来源
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主勒 小伞形齿 大取形齿输

大齿输

擦离合器 副朝

牙嵌离合器 小蔬愉

后五座 大辣愉

小齿

座

图

珠支撑着 , 大伞形齿输团挽工作顿迥博
。

工作帕内部

装歌有枪怜器 , 以便将嫂具所带的泥浆格净
。

在工

作轴突出部份放一固定垫叉 义 , 在姻 博的

大伞形齿偏上放一立叉 , 工作是将活动上叉 放置

在嫂具接手的切 口处
。

离合器 在主轴上有座擦
、

牙以离合器各一

个 , 用以变换迥悴方向 , 达到摔份与卸竹的 目的
。

摩擦离合器在摔攒捍时使用
,

当妙抨摔
’

袋后
,

离

合器就打滑 , 这样可避免因操作不当而拟坏机器
。

牙嵌离合器在卸攒捍 寸使用
。

山于攒 姚白川 底工

作后 , 蒜扣咬合得都很紧 , 要求离合器必 须 坚 固 有

力 , 而且在主轴迥悴时又必须能随意离介 , 这种 牙 汉

式离合器正适合这种要求
。

摩擦和牙嵌离 合器都通过燥余耐华以价叉
一

来陇动 ,

可以左
、

中
、

右串动 , 使工伶油左傅右傅戎空博
。

翰

机座 空心翰 峨稚带 前瓦座
寸卜口板 礴管器

图

是靠异降机大齿翰带动 , 故副轴按装在主帕的后面
。

①主帕 , 是一根纽袖不同的轴 , 轴的右端有一

小伞形齿端 , 与大伞形齿输 相咬合
。

帕中尚左侧

有一小道齿齿输 游动于轴上 , 与副帕大匾齿齿输

咬合 右侧没有牙嵌式离合器 一个 , 在卸管子时接

合
。

牙输左端小她输 游动于朝上 , 左侧没有摩擦离

合器 , 摔管子时与小触蝙桔合
。

为了防止齿输与触

输在轴上串动 , 在两者之阴固定一压力滚珠
。

②副轴 是一根短朝
,
粗糊一致 , 置于底盘上的

两个瓦座 上 ,
轴右端按装一大武齿齿翰 , 与主轴

小齿输 咬合 左端按装一大链输 , 与主轴小她翰

速接
。

二 技术操作方法

摔怜机在工作前 , 先 凋噢
、

选摊好攒机变速价
,

业使攒机卷筒与 卷鼓离开 , 将摔价机楼又放到空 尔位

置 使攒机徘徊 断输与 叫年机大齿喻 ”勿合 , 然后 , 力

嫂机带动摔冷机迥
「

博
。

摔进具工序 攒具 人孔 勺 ,’, 到助接失处

把下叉插好
,

使攒具平论地压到摔怜机上
,

这时师好上

叉
,

将摔炸机俄叉向右移动
,

使摩擦离 合器粘合 , 同“寸

分开牙嵌离合器
,

立帕印向右迥
,

博
, 只钻沁 秒摊印

可把蜜捍摔紧
。

如此反复把攒具下完到旋后 一根时 ,

为便于对正攒机立袖
,

不用下叉 , 而 奥用作硒“扛叉
。

三 抹管机的按袋

自动摔诊机应孩牢固地用角铁和蝶蒜论装在嫂机

机架上 , 摔沓机大齿偏与异降机大齿翰要对 巨咬合适
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当 , 在每次使用前都应孩位查齿蝙的位置
、

简隙是否

有因工作后错劝不合适的情况
。

按装不合适 , 会造成

打坏齿输事故
。

其按装方法如图 所示
。

众众众

二 技术操作

在使用主劫卡盘前 , 先使卡筒与卡盘桔合 , 然后

开享旋斡夕 这样由于立轴的迥搏 , 带动卡互姻傅 , 两

方卡瓦又带动两方渭捍迥博
。

蜜进桔束时 , 将卡筒与卡盘分开 , 其简垫上一直

诬 抢 叶
、

长 犯 公厘的开 口胶管 , 这样提升嫂具时

卡简印不搏 , 就可进行主轴嫂捍的提升
。

速接板 治机机架 还接板
一

撵管机机座 机座速接板

图

二 两方主动卡盘及错捍

一 两方主动卡盘及幼捍的构造

主动卡盘直接与立帕上端蒜扣摔合 , 共上装有卡

筒 如图 , 两者可以随时桔合或分离 , 这种卡盘

三 雨方全动场挥和卡盘的优点

①可延长仗用寿命 , 不象六方渭捍棱角易被磨揖

或被顶蒜值钝 , 因而不致发生卡盘与嫂捍抱不紧的现

象 ②操作方仗 , 与六方的此蛟不必择拔插板和更换

六方卡瓦 ③孔
』

内有劲嫂具跳动时 , 不致发生插板自

动脱出的现象 ④节省倒捍时简 , 减袒体力劳动 , 场

加了钝蜜进时周 ⑤加工制造商单
。

四 注 惫 事 填

①两方接触处耍加工平滑 ②应尽量避免用齿盘

抱瓦顶赫值主过渭捍 ③两方嫂捍要握常 涂 上 润 滑

油
。

玉玉口口口 一 一

一· ’

扭扭

⋯带带姗姗漏赫划划划

圈

的外形与 一 型攒机触槽式咬合卡盘相仿
。

卡筒带

动两方卡盘迥蟀 , 当卡筒与卡盘分离 , 卡盘仍可随

立轴迥傅
, 而主动遭捍停止徊傅

。

主动嫂捍是以朋公厘嫂挺 内诬 公厘 原料跑

制成两方型的 , 每根长 公尺 ,

对方直诬 公

尾 , 一端为内林方扣 , 另一端外赫方扣
。

内粉与水接

头相接 , 外林与普通遭捍相速 如图
。

三 自动平衡制圈

一 啪 型蜜机 , 原配蜗母翰式平衡 器
。

这

种平衡器不但操作不灵活 , 而且也是渭探操作中一项

笨重的体力劳动
。

在当前快速渭进的情况下 , 这种平

衡器就显得更不适用
。

为了 解决这 一 简 题 , 容 考

一 型遭机异降机的制动部份 , 改制成自动平衡制

圈
。

它的优点是 可以不抉抬进把和不打平衡器 , 减

趣了工人的体力劳动 , 遣进中只要一人扶偏心把 , 印

可根据孔底倩祝随意加减压力 , 不但操作灵活 , 而且

适应 舀 米嫂机主动蜜进
。

聋聋习瞧瞧

一 自动平衡制圈的构造

平衡制圈如图 , 主耍是由上下制动带 ⑤
、

⑥ 的

支架 ⑩
、

稠正支掌 ①
、

偏心手把 ⑦与偏心头 ⑧
、

速捍

⑨
、

弹簧 和卡板 ⑧等粗成
。

自动平衡制圈按装时夕 首先将原 田米嫂机的蜗

捍式平衡器全部拿掉 , 在异降机卷筒左端的突出部份

蜜 个
,,

蜜孔 , 用螺林固定住事先做好的阴带式

平衡器 如图
。

圆
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佣 蟾机主动蜜进
。

女女女女岛岛
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亡亡亡亡

衷衷
观正支掌 速接鳃子 三角板 速接

幼子 上韧带 下制带 偏心手把

偏心头 速捍 螺钉 弹簧上垫
弥簧 下垫 弓罕簧 卡板 筋 卡朝
制动均匀规正器 戮椎板 制动俘勃

生 前支架

圆

圆
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升降制动带

升降制圈

卷筒

螺栓

与 平衡制圈

卜衡附带

二 游勤滑率 如图

过去我们使用的游动滑取 , 都是在两块跌饭中阴

固定一滑输 , 操作不灵活 , 有时回棚还必须人拉
,

场

大摩擦阻力
。

为深证操作安全 阳使用灵活 , 现改制成

带有防护翠的滚珠 帕承式游动汾 〔。

协砚

二 操 作 方 法

使用 自动平衡制圈必须用蝮挺加压 , 平衡器的按

装方法与 一 攒机自动嫂进基本相同
。

下完嫂具后 , 把铜耕栅死端拼在韧诬油压筒的拉

捍提操上 , 将遭具提起 如一 公厘 , 祀下嫂具悬

重 , 然后以中途开草迥傅 , 偏心把郎逐渐冶起 , 快接

触井底时 , 再按孔底岩石所需压力 , 把压力表指针洞

正到适当位置 , 即可开始正常嫂进
。

在嫂进中 , 应根据进尺和压力表指针跳动晴沉 ,

稠正偏心手把的上下位置 , 确定加压或减压搜进
。

圆

五
、

水泵流量箭

水泵流量汁是根据苏联投舀于图抵制作的
。

这一仪

器的拭用成功 , 用科学的方法解决了往孔内翰逸冲洗

液数量的阴跨 , 它对开展高速攒进有非常 乖 要 的 意

义
。

四
、

滚珠朝承式天编和游勤滑束

一 滚珠轴承式天翰 如图

过去我们所用天端 , 其轴与天偏迥博部份是以胡

套接触
,

不但使用 和凋正压力不灵活 , 而且胡套樱常

揖坏
。

现生用滚珠来代替铜套 , 不但耐磨 , 能减少纲

蒜翅的啊但 , 操作和稠正压力也非常灵 活 , 很 适 于

一 水泵流量针的构造与工作原理

水泵流量计的构造如图 所示
, 胜要足由刻度悴

②
、

空气室 ④
、

雄形座架 ⑩
、

才拼胃旨示器冈与上部接

合管 和下部接合管 等祖成
。

流量计按装在水泵空气空 「部选水 大兰盘上
,

流

量 上部接合与送水胶管速接
。

当水泵开动 寸, 冲洗
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液排到空气室 , 诵过流量舒的
一

部接合管 借助冲线
液向上的冲力 , 把雄形座架 ⑩内的浮标球 ⑨顶超

。

冲

到所需水量的位置 , 郎可开始工作
。

应应人筋筋

召召召召召刁刁刁刁刁

支承蝶蒜

刻度管

卞士垫

空氟室

衬垫

下部塞子

螺耪

拉手胃扮示器

浮标球

象形座架

下部接合管

法临架

上部接合管

二 确定水盆的方法

开始使用时 , 通过实 水量 , 把浏量数字刻到刻

度管上
。

通过多次就脸
, 刻出静多表示不同水量的格

后 , 正常蜜进中就可根据所需水量稠整
。

测定水量格

数的方法是 水泵工作时 , 将水泵回水阴关阴 , 使全

部水量会入嫂孔 , 这时在水箱里侧量水泵每分 孩 流

量 , 然后再看拉捍指示器所指示的位置 , 龙将指示位

置准确的刻到刻度管上 , 这就确定了水泵的最大排水

量
。

以后按次逐渐开放水泵回水阴 , 按上 法 刻 上 刻

度 , 即得出各种不同水量的刻度
。

圆

洗液流量越大 , 拉捍指示器升得就越高 反之 , 指示

器填起就低
。

根据拉捍指示器在刻度盘上 的 移 动 位

置 , 就可看出冲洗液的流量大小
。

在攒进中 , 以三通水尸把流量汁拉捍指示器稠整

三 使用应注惫事项

在按装时耍注意各部螺粉严密联精 , 以免跑

气
、

漏水 , 影响指示器的准确性
。

龙应铿常校对流量

舒刻度是否符合
。

使用前必须洋袖 兹查拉捍指示器是否垂直 ,

芷除出杂物 , 因为流量汁内有岩粉和杂物都会影响衍

示器的准确性
。

上部塞东毫管在旗塞未芝时松紧应适当
。
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自 制 雷 管

凤凰汞矿在技术革新运动中 , 自制土雷普成功 ,

趣全矿使用桔果题明这种土雷管有如下优点

有足够的能量带动胶贬炸粟起爆
, 眼深为

公寸左右的硝钱炸葵亦能全部起爆 , 但过 深 时会留

袍底
。

爆破可靠 , 很少发现殷抱
。

成
一

乍很低 , 往个雷答只需四分左右 工资原

料全部汁算在内 , 比探雕来的雷管低 倍
。

制造过程

伟吐作原材料 主耍是雄 黄 吕必 和 氛酸

钾 伍 两种
。

其人是竹筒 , 矢 公厘 , 内诬

公厘左右
。

配料 将雄黄和氯酸钾分别在碾槽内碾磨成

粉末 , 然后将雄黄 和氛酸东以 〕夕石均匀混合
。

混合

时不能用任何工具去授拌 , 只能将两种粉末均匀地散

放在抵上 牢固
、

表面光滑的抵都可以 , 然后将机

折曲无数次 , 使共自由掺和
。

因为这两 种 莱 剂 混合

后 , 印起化学作月 , 成为一种非常放感的爆破物鹭 ,

一耀碰撞摩擦就燃烧分解
。

制伶 籽配好的炸桑装入竹筒内 , 装至竹筒

公厘为止 装时用竹片鲤微敲击竹筒
, 使莱剂具一

定紧密性 , 然后抑入引筏 最好是胶引钱 , 土引铸

也可以
,

但不防水 , 龙用撅或石腊封 口 , 以固定引

技不发生移动
。

使用中存在斤月题

人力加二
, 配料和制作工效很低 个 工

班左右 且不够安全
。

两种原料的混合此是否已算最合适夕 还没有

充分陈据
。

爆力大小有待侧定
。
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