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此外
,

它的袱补桔构和制迭均很简单
,

易于推行试用
。

捞取操作很简单
,

基本向于使用丹摊 捞 取 配 狡

作
。

将其联桔于钻杆上
,

下入孔内
。

首先使折断的钻

杆端部
,

涌入捞取器的 和 部份中 然后提起工
,

则卡瓦 卡紧钻杆
,

卡瓦的蝶距为 公顾
。

如 粱

折 断 处 是 接 失 南 径大于钻杆戒径
,

则被卡瓦

卡紧
。

最后提起即可
。

必须指出
,

各社川架犷、 沈吏用 , 欠干中阱上仪
,

卜日
、 一

, , 丁毒生达

据 自己使用的钻 扮隋况进行 次
。

一

川
‘对卡瓦蝶杖的

规 格以及扮取器的蝶枚规格应牛划 了上公
, ’

、

龟 发
产 三

肯外

刘翩志棍泽自 “‘ 。。 。 “ ,‘ , , ”,‘ ”
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徐 志 刚

我队析工创屯用的苏联 冠柴 发电机的曲帕帕

承和速汗帕承
,

邵是用刘扮耐巧合余制成的
。

由于我

勺操作不当
,

没有卉久就烧环了帧承 ,

而当时供应困

难
, 国内购不到这种 灿承

。

为了不因此而影响生产 ,

找们在党委的镇导下
,

在没有高温针
、

高 温 熔炉
、

、鼓风机
、

汾却器
,

化没有少 仍
、

硼石, 墒和高温作业防

护用
,

择
,

的情况下
, 协 肌使 用了十飞没备

,

进行熔端袖瓦

的
一

以丫
。

用庭油捅作了高温熔炉
, 用薄跌皮制成了

鼓风 和市却器
,

把破岩心怜改制成硼砂墙等简陋工

口 ,

汪过两 大失败
,
愁于拭制成功

。

第一次我们派用了 岩心管作灿承底饭 ,

将这种

岩心怜先化鲍末上饱成两块
,

然后不内州心 ,

把两个

牛园形帕爪底阪用电炸烧起来
,

焊上内心 和 底 板 外

园 ,

武径根据
‘

铸要加大 公叹
,

坏已
·

和底板的夹层是
公爪

,

焊后用少「水洗一火
,

再 冬哑秒粉 长放在夹层

内
, 用已 瓦的电炉 加热

,

构 分钟
, 以后把 七 放 人

于召匕
’

了的合金 卜 , 汤吧
,

待合金液久儿不
、

矢埃后 , 声沈拿出

来个 乳
,

但由于炸接处没有焊好
,

介余寻留夜流
,

市

复件隆数火
, 一

于
一

不 希
。

一

可是
,

洲巾的进水百只有 厘
,

行 喇 竹只有 于钟
。

冷却后到草床上加工 ,

草削 下

功 高温炯在水 卫急速冷却
,

造成铜的冷火处理
,

刀 乓无法加工
。

只好用大外打碎 , 武撇失败了
。

第二大试髓 浅们浪用了含碳量 吸的 龙 决作为灿承

的底饭 ,

但由于 戊饭 和条不拘和硼砂未个 郎浮出 , 又

失败了
。

在上两次试服的隽础上
,

我们进行了 第 三 次 试

瞰
。

在配抖和工序上
一

与第二次相同
, 只是在硼砂倒训

套子以后 , 嫣上放到溶化了的合金溶液里而
,

保持 一

分钟
,

取出后在冷去叶瑟里冷却韵 一 分钟印 告完成
。

从伙里 ,

我们得川的芡 衣解般和熔端方洪是

一
、

关于合金的配料
,

紫翎 忆 ,

扮

碗度在 以上
,

叙
, 剩弓 加招的作用

是代替磷来头氧
,

比效果很好
。

二
、

合全的馆化工厂拟 先将
一

汁侧放企高 油均灯油、

肉
,

然后放人个部紫铜
, 了

一

仁在上面放几块彼碎玻璃 仁

为附盖剂
。

接 着加
一

及火力
,

等紫炯 容化沂
,

就放人止

分之一的扮
,

再撇功溶液
。

这时 仍要加大火力韵
一 ·

分

钟左右
,

放人余 下 勺份
,

司叼把银放入掩动
,

再过
、

卜

分钟 乍右放人招再挞动 ,

’自丁开始浇铸
。

但因伽扮两

种金属凝固温度阳溶解温度相 差很人
,

比 币 也 不 一

样
,

要加热到 以上 , 宁能使炯扮溶液互相炸解

均匀
,

并在 七样的 芯温下明行急速洽却 , 才能获得成

功
。

假如汾却的速了变援慢
,

扮就会 分离咬一块块的
、

所以铜扮合辛的浇铸关健之一 在干希却的方法
。

三
、

对 合分的浇端才 叮和
‘

’

浸 入、

法
。

用含碳 欣

以
一

的元铁
, “ 亡粼 馆要的仙吹成板 子卜 形的

硫酸溶液沼淞底板油脂扣诚化物
。

洁后用热水洗净
,

手日等底板宾入作好的一个简内 了挤简用 工 公服认饭

州吓讹 厂日



而在 月份以后
,

抓住了三安的措施
, 一

及张旗放的开

殷了安全生产运动
。

在防止人身事故方面 运用翠众路东婚的工作

方法 , 开展安全活动
,

建立镶周的安全活动 口 ,

开展

无事故竞赛 ,
建立事故登豁 度 定期和不定期的祖

微安全工作大检查 对未遂事故进行拒夏杏封渝并进而

粗撇研究分析事故原因 作为向草众进行宣传教育的

材料 坚决作到生产
、

安全双跃迸 , 树立安全为了生

产 , 生产必须安全的全面思想
。

防止机械事故方面 加弦修配草简的领导力

垦
,

抓紧修复全部钻探戏备 ,

在修配牵简全体人旦当

中树立为生产服务的全面思想
,

作到现场有事随叫随

到
,

机械随到随修 拈场安装钻机必拍弦 稠 保蔽 质

最
,

作到邓
、

稳
、

对
、

正 加睑钻场对机械靛备的推

护工作
, 各班指定专人负责按时注油检查修理

,

并严
卜 格执行交接班制度 此场双备检修指定专人负责

,

歌

备兢一编号井建立袱备检修登纪卡片
。

防止井内事故方面 发生井内事故的直接原

因 , 主要在于水象邃水作用不良
、

廷水量不当和水源

箱以及站孔内部不济洁所致
,

因而采取的具体指施是
三水和二清

。

所渭三水就是 水泵的作用径常保征良

好 次源耗常眯持充足 冲洗量视常保涎 驹 用 和 适

当
。

所稍二清就是 挫常保持孔内情况漪楚 分卿含保
‘

持水源箱内 小洗 夜清沽
。

‘一
’

一四不靛
,

磕作好施工准备 ,

避免停工斟 ,

的挤施
,

我队过去在拈探工程中的停工待料现象是很

产瓜的 ,

共原因都是由于没有及时作好旅工准备工作

所致
。

因而我俏采取了以下措施

地厦部阴要作到预先提出结孔双舒
, 不歌钻

机等钻孔
。

全队实行钻机歌备予安装 , 不孔 钻 场 等 水

电
。

由勺刹部分机
、

班长和技术人旦
,

加兹安装力量
,

故钻孔不必等地盘
,

护犷保征安装盾量
。

供应部阴要作好充分准备 , 及时清查应存不

上接第 直

作戍
,

套筒紧包住铀承底板 ,

筒内园与朝承底板的空

隙就是合余层的厚度
,

构为八公厘
。

浇纂时
,

先将溶

化了的硼砂浏入套内
,

然后就垂喊放到柑砚里 , 因为

硼砂的比只似于台
⋯

个 ,

就被合令排川套筒外
,

在夹层

内就充满
‘

’合金浩液
,

熟样勃承底板带套筒在 合个溶

液中保持 一 分钟的“寸洲
,

时周要机据底板的预热情

况和硼砂流出情况决定
。

取出后念速放到币匀砚毛里用

水殆却 , 这样胡始合金就很好的褂在轴承底板 了
。

四
、

台金的冷却是用 公匣铁板作成的 厂高

孔拈进等村料
。

孰员执行机城推护检修制度
,

准备狡’寿抓 沁

科
‘

,

不敲歌备等另件
。

为了使机械有一定的备用
,

丫

人 力
、

物力不足及管理工作子必弓的情况下
,

来用少开

高产的办法
,

可以合理的粗漱生产
,

如 月份儿 月

份少开 台钻机
,

不仅总进尺超过 月份
, 以平均台

月效率提高 撼
。

由于我队采取了上述措施 , 以及各机台认具执行

的桔果 , 使各种事故大大降低 , 后四个月的人身事故

平均比前八个月降低了 多
。

机械
、

井内事故也大

为诚少
。

年越钻进时阴 由 年的 助 少

到
,

而停工李则由 年的 降为 ,

其中机希戈事故降低的更为显著
,

由 年的 阶低

到 ,

因而大大地提高了台月效攀
。

玉
、

存在简题及今后努 力方向

年我朽在斜探工程上取得了一些成献
,

但是

还存在箔不少缺点
,

主要表现在 钻粼施工中事故知

繁
, 虽然 月份以后有所好华蓉

,

担 即琶仍然不少 在

四季度生产中 , 个别弘孔的岩心杀取
一

率没有达到地反

要求 , 少数工人同志滋长戴只顾进尺
、

不州反量的情

精 , 甚至对打钻的 目的性不钩明矶 硕岩层拈进效举

低的周题没有解决 钻探工程的跃进 ,

粉地质工作带

来一些新简题
,

如 兹地紧张 , 创孔袱砂不出 , 百以及

赶不上
,

特别是勘探揭捞度放毛右
,

发豺就更加紧张
。

上述这些都是必双解决 的 现赶 ,

也就是今后我
’

的努力方向
。

洲年是生产战拢上苦故 三 平
一

只
一

有汉定

意义的一年 ,
是飞大跃进的一年

,

我阴队的臼探仃价

比 年更加繁重 ,

在党的硕 学千
‘

,

我 「」是 与
‘户公完

成的
。

现在权据 年的跃进耗睑 「 年 巡大抓介

要求
,

我们初刻是出 引库万产 口弓足

钻机自动化 保 汪 百米 仁年 均台

月效华 双初一于五 单机打 日 。 突

破二千关乡 力争研 一挤
。

公厦 , 道径 公匣 园筒形冷却 冲,

底下开了二个

直径 公厘的进水孔
。

由于没有白来水 , 见力, ,

就将了
’

桶的水位提高构 一 公尺左右
, 用江百 切公短的胶皮

管接下来
。

水由上面的铁 握皮管流到洽却 尽里
, ‘

’

样冶却的时阴只要
·

分钟即可
。

在台个与奕简书
、

讲

价却器以前 , 我们在冶却 排里子先放好了水
, 另外一

人用手将胶皮管央位
,

等套冷抬别 冷 担
‘ 、

叭 肠土放

手
·

, 这样比用开关快 ’多 , 即心
李 」’

丁要使介 介 “

与水接触
,

防止合金遇水姆丈几
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