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份 在 孩 队 召开了现场会裁
。

会贰以后
,

各单位都抓

紧了这瑕工作
,

同样收到了显著的效果
。

如 队上

毕年大豹推广了弱 种产品
,

能沁 件次
,

价值 万

千元 除去人工及部份材料费外
,

净节的 万 千

元
。

相当孩队“ 年总投资的
·

叮
。

匀沈更加靛明
,

在整个地臂勘探部四推广废旧翻新的释敌
,

是一瑕很

食要的工作
。

阴 队利用废
、

旧料翻新的基本特点是以保持原

样
,

电焊恢复为主
。

裁队电焊工作 长期分两班进行
,

有时还分三班 刘 以上的时简
,

都是用在焊补废
、

旧

翻新的工作上
。

在作法上
,

是先焊补
,

后卓
、

甜
。

如各类

接手一般是赫扣及外径磨揖
,

只需把磨摄部份焊好
,

再

率光
,

草扮扣即可
。

又如攒机横立轴
,

耀过悍补
、

率

光
、

校值以后即可
。

效去一根横
、

立赖有 的 只 能 用

两个月
,

现在坏了又恢复
,

反复可以用 次左右
。

恢复的废旧产品不但能保持原状
,

且有的还 可根据平

时使用摇脸
,

对某些多也方作修改
,

使共更加适用
,

耐

腆
。

如 型婚机的立
、

横轴套管
,

在焊补时加大外

径
,

显著的幼加了抗磨时简
。

孩队的废
、

旧品恢复翻新工作听尽能获得上远显

著成植
,

是和各种错殷思想斗争的桔巢
。

本来利旧翻

新 〔作早在 年就提出了
,

而且已 有部份列入捉常

的生产
,

但没有普遍的推广
。

一方面是由于当时芷没

有感到材料供应紧张
,

没有体会到刊旧翻新的重大意

义
。 一

另一方面是习慨了当伸手派
,

保守思 想 占居 七

风
,

对自己恢复翻新的产品不感觉兴趣
,

未握使用
,

就下了枯渝 “梢度达不到
,

容易出事故
,

如果我们

这样的技术水平都能行
,

那么制造厂就不需要了 ”
。

甚至还有人搬出产品瓮明鲁
、

盆定害
,

硬挽恢复翻新

的不行 因此 年就没有得到普湿的推广
。

年由

于原材料备件供应浦足不了生产需要
,

在 这 种 情 况

下
,

一个办法是发劫群众想办法
、

找窍日
,

另一个办

社提当伸手派向上极要
。

当时 队的职工
,

知道再

当 “伸手派 ”是行不通的
,

只有走 “ 自力更生 ” 的道

路
。

加之整风运动的胜利
,

党号召要树立敢想敢作的

共产主义风格
,

以及保守思想怀疑派
,

也在全国大跃

进的事实面前韶输了
。

因此斜年的废料翻新工作得到

普湿的推广
。

当然
,

年能扩大到 肠 种产品之冬不

是一下就成功的
,

是由一到二
,

山少到 多
,

由 肺 到

繁
,

由戌功到提高
。

最初是搞各种接手 冷的东四
,

门

为它的恢复工序筒单
,

致量要求 小太高
,

由于各种接

手通付焊补翻新成功
,

就速想到共他的是否也能沁过

焊补修复呢 于是就大胆认肺了成
、

立帕及套灯份
。

更由于横
、

立帕献蛾的成功
,

小合史加强了
,

又 井始

从阶侧齿输
,

桔果得到成功
。

就是这样
,

试翁成功一

种
,
又摸索另一种

,

以致扩大到 研中
。

款队废旧品恢复工作
,

是 与群众性的伎术革命紧

密桔合的
。

一般都是通过毛人提合理化建关
,

如描
、

立顿过去有的使用两个月就报废了
,

当时山于城立帕

供应紧张
,

技术昌在杂志上看到废旧品翻新的释跪介

招
,

立即就与老师付商量武脸
。

在录初的、式嗡是小理

想的
,

不是焊不好
,

就是校小六
,

或 片焊好后币小够

又重焊
,

释过几度袱阶研 尤
,

侣后 州咋
,

扮了灯透 烨

圆
,

再枚叮
,

然后再工江光 等找术脚老
。

又如活二吸
’

角勺

娜新
,

是山于消耗量役大
,

在 市场 上采做小到
,

白己

加 毛又缺乏优臀铜材的清况下
,

升工师付提出认从翻

新的建成
,

耀过了几次的试盼
,

最后技 了先退火
,

冉功口热
,

外磨套
,

内模冲 吏外衫聆大 钊绝米左

右
,

再淬火
,

磨光等一套方法
。

通过几
一

卜种废
、

旧品恢从翻新成功以后
,

不仅满

足了生产需要
,

找到了琳产节构的源泉
,

可时还解决

了修配所的职工如何为生产服务的尚勉
。

明确了价配

所的任务
,

不仅是 “修修配配 ”
,

书件坏了修一
,

或用新料做一个换上
。

更重要的是要自力更生
,

卿
‘

办

沙
,

找窍阴
,

充分利用旧废料
,

挖掘袱各
、

利料中的

潜力
。

事实扯明
,

修配方面瑜产节豹的邢力
,

是挖视

不尽的
。

各撞廖售料接火毅制梢接手

我公司
、

队已摄将过去使用的双切 口攒杆

接手
,

改革为方扣嫂接手如图 示

使用这种拨接手的好处是 ①敛接手不代雄度
,

加工容易
,

且扭卸时小易造成跑管事故 ②蛾接手之

简的接合粉扣是每呀 方扣
,

‘

故拼训效率小低于火
一

切

口攒杆接手 投接手
一

与全洲
‘于先占合的株 笼除 ‘ 方

扣
,

故加工燕栋扣时
,

率床挂偏 与男削刀共都 与平闪

岩心怜赫扣相同
,

节省了配崛叼阴
,

③川 杀淤共只拢
口尸



卸敛接手之蔺的赫扣
,

故延托爱行赫扣的改用寿命

④由于鼓接手的泣径比数汗道径大场毫米
,

因而代替

了钱杆上所焊的探护箍
,

波少了觉杆的磨摄 ⑧嫂接

手是母扣
,

动杆别是公扣
,

故加 二锐
一

斤与艘接手粽合

效率比以前提高街
一

多 ⑥使乡肚食接手于显著的降低了

蛾杆与接手折断性不故
。

制
,

韭获得众好效果
, 一

加 州几队采用这种方法
,

仅 今

年上半年就制成拨接手 生 叫 书 个
,

为国家节构 翎 材

达 佘吨
。

今将改制方法介招如下
。

落 卜枕 将佼用野叹过归的备神尽 叮份子头
、

抓粒工头
、

筑杆接手等相 互套在一起 如 旧 中

示
,

笠缤照拨接手规裕
,

称好重最
,

以 只一致 幼

穿衡夔从也
一

生仁,

巨立上

毫米缀杆用敛接手 应落料为 ‘

于 卯补
,

然后放入毅 工输 中 加

写 热

上
’

毅 创 坯
‘

当 加 热 到

把价 左右
,

利用 吨夹板睡

概类锻成花卷形状的粗坏 图
,

再一 次放在双 陇 中 加
热
。

图

总之使用彩接手全件 丸日前激杆供应小足的有效

方君

澎
。

公芳 毛扮弋餐餐

图

分

锁按手料毛坯接认
、

缎制过获断面示意面
。

毅接手既然有上述好处
,

但 要 将 过去 所 使 用

的双切 口锁杆接手改革为敏接手
,

首先必须突碘调材
供应关

。

为此
,

刊 队
、

叭队刹用托种旧废料加工改

, 接少
、

加热到将耍熔融

状志为最合宜 ,’这时它的温度大

豹在 吧少
。

无高温舒测量时
,

操作者应浮自己的

短嗡刹断火色来决定接 火温度
,

跌 为放出白色氓眼

亮光
,

与空气接触时
,

火花四射
,

嗤噬作声 斗锢 火

色为黄亮的光芒 从锻工饮中取出后
,

放 在 夹 板 掀

上
,

应在极短的几秒蹬内
,

顺箔花卷形眯水平方向用

接火的方法摆造
,

以枯合在一起
,

不用伽任何接火法

沽剂
。

然后毅成正方形状的料坯 如图 中 示
。

制圆 将正方形状的料坯妙后一次放在脸中

翔热到 帕℃左右
,

利用外圆修光夹模粱成教接手毛
、

坯 如图 中 汉示
,

然后放在石灰粉上进行空冷
。

再卡在卓床上按照图 所要求的几何形状 与尺
‘

,

进

行切削加工
,

即成为合乎要求的艘接手
。

由于毅工操作熟舰
,

准确的掌握了加热温度
,

故

接火锻制的援接手龙无重皮现象
,

同时上逮缎造方法

亦可利用废旧料锻制各种小型毅件
。

王宗珊 整理

珍机 庚 旧 横立 轴 幽翰 的 修 复

肠卜刃 。州及 一 一刊 ”型教机的横立轴公

翰
,

胜版消耗很决
,

仪靠公司军中心修配厂生产满足

小了各勘探队生产需要
,

为此 切队
, 戈 队的修配单

阴使用了二利修复质立帕六愉的加 工方法
,

握过一年

来的实践亩臼月
,

效 淇良坏
。

多将修夏方法介招如下

一
、

。队废旧横立釉齿翰堆烧翻新法
。

毛 演洗除净辰旧横立轴齿编牙齿部的铁居及

油垢 巳 在齿榆牙齿磨摄面堆烧电焊 待

横立轴齿翰冷却后
,

卡在老虎甜子上
,

先用偏掩粗加

工齿形 再用锉力韧致加毛齿形 如粱烧悍后牙齿部


