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一 一

头 复 新

尤

攒惠废

利用仄灿接 手
,

及攒抖接手
,

做三翼攒头

把毅接手已仄的翻栋一端贸打成圆雄形
,

把厌渭

杆接手打成翼片
,

再把翼片焊到狱接手 匕 找中心珑

卑外圆
,

鲍糟即成 加图
。

蛟好的厚度合络的浅头
,

甄成和图 相吻合的 口
,

切

口处外壁视跑糟
,

枯合后焊接
,

辉后将火针旱的精密部

分率尤即可使用
。

蛋台金敛头焊找妾洲新

将二个废合金攒头 长度 卜足

召 毫米 的底部率成如图祈 示的

形状
,

将其中一个磨报较重的弦头

林扣部分卑去
,

如图
‘

、,

再将己率

掉林扣之淤头的
一

部和 兄一个有赫

扣的撇头的下部接好
,

然后用电焊

丈转逢
,

释卓外圆后即可使用
,

如图

所示
。

厌溉粒拔头灼焊拨域新

·

豁
’

图

篮三契攒头复新

三翼戮头消耗量很大
,

一个锹头 丁曰 因戈片必减

︻白佩铡。

成报天丁
。

为此
,

卿
一

霭 图

我 叹决用了复新方汰 获得初步效

果
,

现在一个三翼攒头一般能当二

个使用 且一个攒头体起砚应用四

回次以上
。

用 毫米圆扣料或庆 妊接 手

作淡头体制成的 三冀穴
二

尖
,

用完

后只要翼片没掉
,

可邓成丁神勺三翼

进头
,

饱上纹悍合金的槽川可
。

图

先选择一个袜扣较好的废演粒浪头作为蜜头的袜

扣部分
,

将其按图 据一个口
,

再选一个或两个圆度

的三翼赞头用簧后把翼片打掉
,
重新焊上叉片即 可加

工成 的三翼嫂头
,

这样只要级头体赫扣小好
,

可

循环使用根多次
。

更生柴油机喷油咀的土方法

刘 金 阴

柴汕机喧油咀使用期阴长
,

逐濒磨损
,

易使喷油

眼扩大
,

喷出的油不成霉伏或不均而报贬
。

目前难买新喷油咀困 咋
,

且一个喷油咀需四十多

元
。

因此如河修呀竺油限
,

更生炎喷油咀
,

是一琪其有

重大增产节韵意 义的工作
。

现在介招 一种吏生厌喷油

咀的土方法
,

供有 丈单位耘 括
。

所用
一

已共 奴图 听示 有 喷油咀更生胎
,

呀“压

箱喷油孔用的桐珠
,

, 小铁制平台
,

④鲜磅小手睡一

、

把
、

锢针一个
。

更生方法

① 喷油咀更生胎内径与喷油咀的川径泥格相吻

合
,

花喷油咀更生抬底部有一小跳
,

先将小祸珠投在

窝内
,

然后再将喷油通创次置在喷油且吏生抢内
。

当喷

汕且放好后
,

把套在喷油咀上的逛生脸一 狡州沁生来

如图示位置
,

放置在特制小军 护台上
,

小二
二了泊

先水平找正
,

洲好四脚螺赫
。
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产一卜户 、
‘

勺 码
趁巩珑纤

厂
一

气︺州习
·

。
,

② 放平稳后
,

用小手捶在史生胎的顶上鲤轻恢

击 、 下
,

立排取出喷油咀
,

用绷针透一透喷油孔
,

看着吹油几是
一

否与铜针外径相一致
。

握拭脸
, 去喷油

孔仍稍
一

大
,

需推耪把喷油咀放人更生胎内
,

再汀极邺

敲击儿
一 ,

再取出孰阶
,

如此进行至喷油孔与洲汁规

洛一致时为止
,

如有时把喷油孔打的过小时
,

可于阶
、

手茸樱鸟打翎针
,

用锅针扩护
,

至透过合格便 可使月
。

采用这种史生方法
,

一个喷油魁可反复更生 、 ,次
、

等于粉国家节省论元左右
。

应注念的事项 只冷打不要加热今禁用大 手鹤

打击
,

手睡重量最大不得超过 八磅 打街时不得用力

效猛
,

也不要一下打成
,

打几下认饿一次以免喷油孔

打歪
。

倒置时
,

一定先把小平台喷油且放平
,

尽傲把

哨六细已打偏
。

各种柴油机喷油咀可根据共规格加 匕更生始之生

之
,

而操作方法与过程 与上述方法相同
。

用菇杆 和宕心 管 制皮带漪

张 德 友

在人跃进中我队米文同志为了使 一 一为。型

淤机叱现快速演进
,

芷适应所攒岩石性黄获得广范的

爽速而提出用攒杆和岩心管制成皮带输
。

首先 在

机丈翰拈哭征明
,

将这种皮带翰用于中阴袖上
,

不但

能涌意的承担超所传达的动力
,
趁且由于翰径校原偏

中简的—即从动翰 直径适
当的箱小

,

从 剐吏立

帕傅数从原来仅有的卯棘 分撞提高到是 。 招。搏 分

掩
,

戮进效率相应的提高
。

附图

这种皮带窥灼沟造 州角单如 图 所示
。

它 是 用

傲杆做成的
‘

汤段
、

端拐和用宕心冷做咬的翰 象焊接一

起 万成
。 一 定妙几勺写月仁友只兹 犷丁实旱接成 备

,

就可尽就咆

取村
,

尤分的利用八抖
,

根据小
卜

尔绪水造 过行神 州司

规洛的皮带输
,

而它们不但可似用作中 川袖的 从 ,力

翰
,

同时还司以用
一

加勺绷机或水滚传劝灼主动偏
。

皮带谕用救紧的方式固定到袖上
。

通过绷紧力所

产生的嗽擦力
、

五来 专遗动力
,

为此
,

可泛三过
、

汁丫很奸

的选择搜紧二果冷住径
。

为了适当的诚小蝶拴尺寸及负苟
,

我护乳封 劲‘了

一黔肠咕顶拣
。

在教紧皮带蝙时
,

将顶赫顶在究吹叮创律

糟中
。

这样
,

使用 肠吁的蛾紧螺险固定皮带愉亦

能得到良好的效果 柴油机动力为别巴力
。

此外
,

加工这种皮带翰时要注意 ①介子助期日
,

收冷净护心

校要正确
,

否则使用时
·

偏像不按鱿 司迈砂
,

传 力饮
‘

记

不佳
。

③输像可分开的两个牛周
,

在用蝶赫拼合一起

时
,

理冬接触部应保持一定踢嘟
。

以使搜紧螺比充份的

发择浮用
。

如果在拨紧蝶栓还没有敛坚之前
,

两个华
卜

谧的翰椽已接触上
,

这样
,

不但不能毅坚皮抢曰角
, 「范

且会在翰裕中造成了很大的预应力
。

此种皮带翰耀在我队各机台
一

准厂“使用不洲
,

一

呈二
、

有

如
一

优点 ①加工容易
,

造价低 ②桔 创巾叭娜便
,

一个遭径为 毫米的皮带蝙
,

仪爪 ‘三斤 摄皮带

翰是可分开式的
,

安装拆卸方便
。


