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在勘探队机械修配工作中
,

消耗血花攒头数量蛟

大
,

且难采啡到我们要求的淇头
。

为此
,

我们径多次

熟阶
,

利用土法制出了麻花攒头
。

一
、

工具

用一般铜作一个碎子
,

如图
。

碎子分 仁下两块
,

以弯把焊桔
。

图中的尺寸是按一个攒头近似尺寸求得

的
。
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二
、

加工

所用材料是

铁道粼
,

首先将料在烘波

锻成断面为胳 毫米
,

长为 ‘飞火 二 应 留 出

”作为攒头柄 毫米
,

而后在所作碎子内加工为

半成品坯如图 示
。

将半成品攒头坯

料在她床上按图 的规格

加工
。
图中。 一 又

,

我俏按 毫米以上的蜜

头锋刃 毫米来考虑
。

式

中 是要作演头的道径
,

例如
,

要作 毫米 麻花
图

攒头
, 、 一 沐 二场一 二 毫米

。

作锋刃是

为了诚少攒眼过程中的膊擦面积
,

从而诚少阻力
。

我

们留的锋刃 日 沐中 宽 毫米
。

还应当注意
,

加工之弧丘应在丙以上梢度
,

以后就不再加工了
。

将上面作成的敬头料
,

在烘唯加热
,

摔成麻

花形
。

摔时应注意 ①不要揖坏留的 毫米锋刃 ②

挥麻花形时
,

可一点一点逐步拌
,

且耍求拌劲均匀
,

可尽按旧萦头的麻花形来挥 ⑧撑好的崇头一定要求

平直
,

否则锋刃不均
,

一面高一面低
,

甚致可能一面

搜有锋刃
。

将已去率成麻花形的攒头料
,

用卓 床 加 工 成

凸
,

的攒头
,

成品如图
。

乃 将率好的淤头酬成刀
,

进行热 处 理 —汁

火
。

淬火加热时首先应拍热
,

使攒头里外加热均匀
,

以免产生内应力
,

易打断淤头
。

淬火温度为 阴了 左

右
,

用水淬
。

三
、

使用情况

我把以按上述方法制成的错夫进行了拭盼
,

认攒

物是方铜
,

攒床的卿数为 褥 分
,

级眼深为 仍 毫

米
,

缴后攒头一切保持正常
,

磨摄极微
。

四
、

砰倩

这种制攒头的土方法
,

投备简单 只要有不床
,

基本保扯臀量
,

适用于勘深队
,

且攒接手眼效率和一般

买来的攒头一样
,

造价低
,

买一个幻鱿为飨知 ,

多元
,

而我们制出的成本只要 元
, 史重要的是涌

足了生产畏要
。


