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介 招 一 种 不 提 攒 斜 装 置

潘 礼 赞

取护即舰钓截找灭别针器
山日回瀚侧鼠日川川川阳

沼器材朴

申石心营

气愁呢七夕心托代

心工心投头

我队在优臀高产运动中
,

要求每攫功米测量攒孔

倾斜度一次
,

但在测斜 尤共在深孔时
,

化费很多时

朋
。

如利用不提俊侧斜法
,

则要重做溯斜器接头等
。

为能利用现有的测斜器 接失 而达到不提镇测刹的

目的
,

笔者设对了一种装置
,

耀过使用完 全 合 乎 要

次
,

村料只需一小截废岩心管即可
。

空心接头是用座岩心管改制的
,

如图 所示
,

卜

部烧缸卡小
,

内本
一

与 斜器桔合的方粉扣
,

接上侧刹

器
,

肩部嫂 一 个协松的小孔
,

用以通水及投卡塞

物
。

下部两头率岩心管赫扣
,

空心接头 匕部接一

生。
。

米 的悦岩心管
,

短岩心管上接取粉管接头
。

空
,

合接头下部接蜜进用之岩心管
,

如图 所示
。

测斜管

倒装于短岩心管内
。

在使用中
,

我们攒进了两个多小时
,

提嫂后
,

贰

竹刻痕与专肖起下攒 余踌吉果一样
,

而节省了一个多

小时的起下攒时阴
。

对卡岩心
、

水量等无坊碍
。

在达到测刹孔深快要提攒时
,

将孩装置装在糟具

上
,

提嫂毕
,

把盛好氢氟酸的就管装在测斜器内
,

用

才黄油封好接 七
,

下攒睁留别‘
一

分绩
,

开水扫 孔 攒

进
,

一回次胳了
,

即提攒卸开取 乌藏管
。

如将测刹器改军反蒜
,

将空心接头倒过来装
,

则

更方便
。

侧余于准确

这种装置因有物径淤具导向
,

助 洲咬川贵料

高 生 产 率 切 断 刀

张 力

切断圆铜料与管材
,

一般是用绷床及卑床切

断
,

而在抓床不足情况下
,

往往是用草床切断
。

在卑床上切断工作最关键的简题是刀具
。

刀具角

度不正确
,

不但易棍坏
,

且生产效率极低
。

我厂

过去切管及切圆钢一吐效牢不高
。

在技术革新运

动中
,

工人 与技术 入比合作
,

共同研究拭阶
,

采

用了一种新型高速切断 刀
,

比原用一般切刀生产

效率提高 倍
。

刀具桔构如图听示
。

刀杆材料

为苟号纲业要淬大
,

刀片用 仍 硬箕合金
。

此刀的特点是 有两个刀刃
,

两刀刃固的夹

,

下下

截面 里

犷

匕
。

程。面
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角 刀尖角 为 几
。 ,

能大 及朗诚少刀刃上的压力
。

为
一

了增加刀姜划虽皮
,

前画是由两个平而制成
,

在截面

上的角度是
一

比
“ ,

为 了使切屑能顺利的卷曲和折断
,

所以在刀刃上酬成宽为
·

飞 , ,川 , 价
’

〕” ‘

的食倒秋
。

倒枝最好是在研麒机或万能工具腆床上磨

出
。

又由于刀刃上有 改明
“

们
“

的负倒楼
,

故切

时会产生相当大的厅力
。

另外刀 访面有 为 几毫米的圆弧半径
,

这样

就增加子切削刃的长度
,

从 盯提高 了刀具的散热欧
。

使用此刀听采用的切 用 量 切缴粒攒头时走刀

量是 。 搏
,

搏数是每分撞 搏
,

切断高 强

度的合金铜时
,

走刀量是 鸭
,

切 速度是

每分撞 分
,

且刀具寿命很长
。

注意事耳城 的 磨刀时必镇使前面的 两 平 面 一

致
,

书然刀片易碎裂
。 卫 工件要夹牢固

,

不能有轴

向移动
,

否则刀易断
。

亚为使刀具寿命更高
,

可以进

行磷化处理
。

, 门、 、产 自州 曰 , 、犷‘ , , , 卜口 , 口卜阅尸 、 、 , 、产 尹、曰 创户 , 、沪

油压提管器 锻钎机夙糙的改进
解 育 洲 张 学 材

在 “缸五月 ” 的竟赛运动中
,

我队七
·

号机场卦对

升降蹭具费力
、

寮时
,

彤响向 干米进军的关跳尚题
,

释武培枝
、

高攀同志建雨霓禾用油压 〔洲 型蹬机
,

拭用

成功 了油仄提管器
,

收效良好
。

其优点是 机械化提

升
,

诚翅 二人劳动强度
,

压精补助讨圈
,

按装筒单
,

使用材料少
,

容易推广
。

按装方法与需用材料祥见附

图
。

操作方法如下

过去在毅奸机上锻制 如图 所示

尾需要三次工序 冲纤尾镇盘

水眼 冲 在砂翰上码倒角
。

一根正规奸

冲奸笑

止渗
⋯⋯

图

但因冲出的水眼往往不能正遇中心
,

常常造成水、

针的使用寿命诚短
,

运搏凿岩机时能易折新
。

由于砂

偏上磨倒纤尾角度很小容易掌握好规格
,

易使凿岩机

活塞打坏
,

业且对于砂翰的消耗量训尺大
,

因此
,

小

但墉加了坑探成本
,

而且大大的增长 了生产辅助时阴

以及影响供应
。

钻机底座 迥娜器 钻机底座附属小滑蝙

变向滑输 吊在第三层塔栏杆底梁 二 导向小
滑翰 吊在第二层塔栏杆底梁上 油压筒 降

升 拉杆 提引搬钩 提引纲翎
’

卜 提升攒具 管子回脱后
,

将提引搬勾挂在缴

杆上
,

再将油压手把放在提升位置
,

然后抬油
,

使立

粕带动铜林栅上升
,

糟杆被提取
,

再移置放蜜座处
。

么 下降攒具 先挂好提引器和提引搬匀
,

再开

动升降油压手把
,

将邀杆提取移到与孔内飨杆速接处

油压手把由操作升降机者操作
,

由于增加一

道工序
,

要求操作者稍力集中
。

代痒
图

为解决上述缺点
,

在技术革新中
,

我 乃改进了风

糙
,

如图 风钳头的型式
,

在风翅头的中心安装一根

水眼冲针
,

将烧杠的舒尾如图 所示进行冲压
,

只濡一

次工序 , 即将领盘倒角
,

纤尾及水眼全部完成
。

倾

盘系在槽板内冲压成型
,

克服 了以上缺点
,

规格臀

量达到要求
,

精短了生产时闭
,

降低了坑探成本
。


