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加强机械动力工作
,

适应勘探大跃进的需要
司

鞍胡地霄勘探公司

指探是地贸勘探工作的重要手段
,

而攒探施
一〔又

依靠于数量众多
,

类型复杂的机械歌备来完成任务
。

施工地区多在山区
,

交通不便
,

勘探时简波动险也校

大
,

往往需要集中大量段备突击完成某个重点矿区的

任务
,

因此机动部阴的首要任务
,

就是积极做好机械

毅备椎护检修工作
,

最大限度地发择投备使用效率
,

以保靓蜜探任务的完成
。

十年来
,

机动工作随着勘探任务的瑜长
,

地区的

扩大
,

从原来 一无所有逐渐发展状大起来
。

技术管理

工作水平和投备检修
、

加工臀量也都有了显著的提高
,

不但能够承担而且也能够完成本身的任务
,

益积果了

一定的释殷
。

年是攒探工作开始大发展的一年
,

机动

工作根据需要成立了中心修配厂
,

开始摆
、

脱 过 去 本

身不能加工检修
,

处处依核外单位的被动局面
。

建厂

初期
,

人 昌戮备还是薄弱的
,

停工待料
,

管理混乱
,

一切都未就褚便开始为生产服务
。

但是各队距鞍山都

很远
,

地区分散
,

交通运翰不便
,

每队都有很多的各

种类型的机械戏备
,

其部件磨捐的也厉害
,

就是坏了

一个螺打也要停工
,

这是 日常生产中耙 常碰
‘

到的韦

情
。

公司的中心修配厂尤力及时解决这些具休困难
,

于是从卫年以后
,

各勘探队就相耀成立了机械动力师

和 与淆探施工任务相适应的修配 加
一

枣简
,

配备
‘

了技术人 昌和工人及歌备
,

负起 日常生产的推护加工

检修工作
,

中心修配厂刚完成主要备件的加工制造和

毅备大检修任务
,

有了分工
,

有了物臀基础
,

机械动

力工作走入正帆
。

从建立修配加工厂 草周 起
,

每

年为勘探施工完成了很多工作
,

以前攒探段备大检修

非送中心修配厂不可
,

这样既琳加
一

大检修的费用
,

又

影响施工
,

目前大多数的戏备已释可以在野外队进行

大修
,

在管材加工方面也都可以自行解决
。

对保题镬

探正常施工 造了极有利的条件
,

通过实践融明 ,

在

地胃勘探部日里建亡和健全与施工任务相适应的修配

厂和各队加工卑简是很重要的
。

各队加工卓阁的胃备

要适应施工多方面的需要而有一定机动性
,

以保扯正

常施工为前提
。

机动管理工作与修配加工工作实际上

是一回事
,

只有既加强推护合理使用毅备
,

义能及时

的保证修配加工贸量
, 二犷能延长机右划吏用寿命

,

社是好

的发挥殷备使用效率
。

几年来我们是找彻
一

以推护为主
,

同时提高检修

加工贸量的工作原则
,

推行了戒备定期梳修制度和群

众创造的具有显著效果的各项推护检修耙徽
。

牛邪 是

通过发动群众
,

大搞技术革新运动汤现出的很多好方

法
,

对保靓攒探正常生产起到了良好作用
。

现将各主

要耀敌和体会介招于下

一
、

幼孔双套备件检修法

机械投备释过一个阶段的运搏后
,

必须进行一次

检修以延长机械寿命
。

但过去机械中小检修工作大部

分在现场进行
,

因此现场必织停止生产
,

握常地由于

检修准备工作没有作好
,

或其他原因而造成检修时阴

过长
,

因而过多占用了实攒时周
。

为了箱短检修时

周
,

在 队首先进行双套备件检修法
,

其主要的内

容和操作方法如下

双套备件是把淤机横立触部各准备一套
,

在开泊寸

将双套备件检修好
,

攒孔需检修时
,

在检修前一天
,

将双备件抬到机场去
,

衣修人昌在检修前作好准备
,

在检修时与机场的人目若切配合
,

把需柏修部分拆下

来
,

道接装上已装好的双套备件
,

这样检修时阴大大

精短
,

一般只需 小时即可完成
,

双套备件检修法主

要的优点

丁 检修人 昌有充分的时简对磨捐的部件进行

修理
,

因此能提高检修簧量
,

同时避免了检修人骨陀

阴不均
。

精短了检修时简相对地份加了生产时简
,

场加了攒探进尺
。

二
、

敬机八角立帕及翎套褂胡金法

墩机除用滚珠朝承外
,

大部为铜瓦和酮套
,

过去

制作的铜套及胡 瓦 臀 量 低劣
,

达不到要求
,

磨摄太

快
。

如横帕胡套握常使用不及一个月就需耍更换
,

同

时对轴的磨祖也很严重
,

蜜机的立轴过去耀常的折断

或由于摊槽磨揖过大 , 造成导管与立轴之 简配合太



一

松
,

因此淤机检修时简社多
,

而影响实攒时阴
。

释使用八角立翰及翎套挂鹉金方悠后
,

其效集如
一

卜
。

伯立轴 性口图 示

后
, 用热盐酸将嗣套内面清洗

,

隘之借翎套之体温将

焊踢溶化挂挑于扣套内面
。

毛沐 将翎套放入予热好之保派套中
,

随后放人

心棒
, 豆 将熔化服度达 吸、

护
污‘、

’

之鹅金缺入翎套

内
,

且便鹉金高出翎套 卜别
,

以 沂洽却后收砒
。

冶却后取出心捧
, 用小床快迪稍不达标准

尺寸即可使用
。

图

的 姻强立顿强度
,

避兔折断
。

立轴与导管之尚传动小用滑趣
, 而用八方

传动
,

不易磨很
,

诚少检修时朗
。

翎套挂踢金 图
、 。

扭娜
一

厂过去胡

套麒摄奉高的现象
,

却套

挂踢金后由过去使用一个

月延长到四个月
,

达到粗

久耐用 ,

腑短了 检 修时

阴
。

穷 由于鹅金机械

性臀良好
,

对轴富有保护

性
,

不易膊很延长了轴的

史用时 打
。

三
、

轻便两用水接头 长心水接头
,

图
。

水接头是攒探工作中不可缺少的
一

具
,

它对生产

上关系很大
,

过去齐队使用的水接头一般都 才
、

能满足

施工的要求 , 它本身存在盖很 多的缺点
,

其中最主要

的雄修材湖长
,

而且耀常发生漏水
,

影响实翅时阴 ,

长期未能解决
。

招平在公司粗撇到沈阳煤 切 队学习 ,

发现孩

队使用的水接头有两大优点
,

使用时 剐人
,

大韵能使

川 天方右 构遨筒单
,

娅便灾活
,

这就抬去学习的

人很大的启发
。

回来后在 劲 队首先进行认制
,

把

水接头的优缺点进行研究
,

耀过数次的武输
,

籽于认

制成功朝便两 用水接头
,

与 日水接头比蚁有如
一

的优

占
。

新水接头构造油单
,

伎用秘便
,

能多打寨

枝
,

修理一次可伙用一个月时洲
。

新式水接头可作为 吊式和座式两 用
。
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图

幼 节省原村料
,

可利用 日胡套
,

挂一层筑金

后即可便用
。

翎套挂鹅金主要 工艺过程

将嗣套内径卑削大于标准内径
,

且不需要

悄光以利掬金与套体挂篇
。

忍 将胡套与保温套加温子热至 洲
”

之

图 挪便两用水接头

这种型式既诚少水接头的数量
,

义扮加实湘

时闭
。

对生产的促进作用很大
。

门“ 、尹目、护、内 、沪、内“、

重 要 更 正

本刊第 期 录
,

的刚 渝题 日
,

囚校对疏

忽
,

改为
“
反右倾

,

鼓十劲
,

厉行节初
”
应

义正为
“

反右似
,

鼓 于劲
,

厉行 毛犷产飞,’称勺
。

特

此补正
,

并向淡者致掀
。


