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短 路 焊 接 水 针 的 新 方 法

龙铜生产针划处技术科

在技米革新运动中
,

我公司宠家堡矿杠旗机械制

迭厂的职工创造了一种焊接水引
一

的新方法—燎络焊
接法

。

现将此法之生产过程及其优点介招如下

图 所示
。

一
,

生 产 过 提
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原村料的准备 原材料系白铁皮
,

厚。 公

厘
,

其形状及尺寸如图 所示
。
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先将原
一

材料的一端砸韧纵使其能够择人

才立几筵孔中
。

, 焊接 将原村 料被 砸栩的 一端择人拔膜孑

中
,

然后两端用甜子封住
,

使 电流通 才水针产生短

路 短路降 静巨路最大电流为 加安培
,

电压由 伏

降到 伏
,

当水针温度达到 扩 时
,

立即断电芷

将水针拔过拉膜孔
,

从而就成了丧面光洁度很高的水

刻毕成品
。

切头龙焊水针盘

粗过拔膜孔以后水针在空气中冷却至常滥
,

然后

用朗姨渔文砂骗将砸韧的水针两端据掉
,

纵避免水针孔

堵塞
,

最后用翎将水刻
一

盘焊上即全部生产弓或程完了
。

应用新方祛焊接水斜所沈用的毅备及操作短程如

二
、

优 点

生产效攀高
,

险用气焊刀
、
梅班 乐人 能 焊 仆

根
,

采用新法以后侮班落人能焊 多根
,

提高效牟

倍多
。

‘

产品臀量好
,

表面光洁度高
,

无堵眼现象
。

诚救了工人的劳动强度
。

应用气焊认每年生产 万根水玲于需氧气别 。

瓶
, 电石 洲 公斤

,

都耗 公斤
,

而采用新江则可

将上述物品全部节豹下来
。

三
、

操作注慧事硕

。

用甜子夹水针时动作要扭速
, ‘
以避免由于电

流过大而产生火花
。

水针加热小要过火
,

在通电以后水补由缸变

白的时候
,

即应断电盆将其拉江拔膜孔
,

操作人昌一定要戴上防护用具
,

以免触电
。

蒋载 “矿
‘
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废攒捍接手的利用

忠

手率平的两端整齐端正的对起来
,

以电焊焊接
,

即成

好的擞杆接手
,

如图 卫示
。

这种接手石理现场一月多的

使用弧明胃量良好
,

亚没有在灶洋处折断
。

可衅

稚徐折

我队微杆接手在 吏用 中耗常于粉扣部份折断
,

晰一端袜打 ,的接手不能再用
。

为此
,

我仰把两个只折

断一端林扣的接手草成如图 的形状
,

然后将两个接

侄书厂薪藻幕井妇
芭钾边好

口


