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再谈 电 石 制 造和 电 拯制 造 明 题

银

抽进抽出
,

健壁是用柑嚼泥
。

当电石烧好后
,

可抽出

活劝底板
,

取出固定电极
,

成品从圆孔中击出
,

将没

有烧好的捻一捻
,

余吝旱灰色的小块块
,

即是电石
。关

于电极的制造简笛
,

在我们制电石时
,

也缺少炭精

体
,

只有几根 叶的
,

用 几次就完了飞以后义用 ,

又 仁 器 ,川 , “
的紫胡炭刷

,

由于太短
,

烧时发杠
,

不但消耗快
,

且枯联很 封唯
。

于是我们又采用石墨粉
、 、 , ,

二 卜
‘ 、 ,

”一“ ”‘和焦炭粉“”一 ‘相混合
,

以五丽 川 筋

子过饰
,

愈翎愈好
,

用 或各还多一点的煤焦油 渡
,行油也可

,

在电健上加滥洞拌 辰好在 了 少 以上
,

使一撮就叮以成闭
,

韭海他们放在 二叶的铁管子内
,

」饭女使用压力厌紧
,

后 改在电供箱加热
,

濡度要逐渐

上升至 引 ℃
,

等煤焦烟放完
,

取出铁管
,

从内边 击

竹
,

即成可以烧电石的炭捧
。

我侧在就制电极川呈中
,

韶 为有以下几个圈粗
飞 施用的爪力不够

,

我们
一

是将原料放入管
一

子内用 戈

冲匆了奴,杖压

赵
“地贸有勘探

, ,

期中 “制造电石的筋易方法 ”

一文刊登后
,

有同志来我矿参观学习
,

但由于法交发

表胶迟
,

我矿电石供应简题己解决而不再自制
,

使来

参观者失望
,

我们感到甚为不安
,

为此
,

我们再介招

一下藏制叙过
,

供大家参考
。

电石制造最主要的是电波变压器
、

值子
、

电极以

及原料
。

电波变压器最好是专用的变压器
,

根据目前

我仍的茶件
,

是用可以洞整的交流电焊机
。

电源的容

量大小
,

不坦影响电石的臀量
,

而且影响产量
,

用电

焊机制造的电石箕量
, 一 舟她勺簿

,

校 匕
一

一制造的差

一些
,

割切铁板的唯度仅在 拍 了 、左右
,

点灯完

全可以
。

由于电源育 最小 当 交流电焊机
,

烧

起来只能有 、 ,

峻膛的混度校低
,

原料熔解小

好
,

渣子校多
。

如电焊机容量不人
,

股 大 电流只 有 们
,

要

将原料完全烧熔为液状就此蛟困难 容量大是完全可

以的
,

我们可以采用如图
‘

〔所示的坡子
,

其滩瞳是直

的
,

底是活动的
,

可以抽进抽川
,

固定电极就放在活

劝底板上
,

活劝电极 叮用圆铁或圆翎的棍子固定
,

将

﹄汉瑞护

⋯⋯一一一
几

’

几
’’’

汾少少

‘‘ ,

级级今二二二二

电公衰栈 阴定在上

功
,

执棍子以人

眨用钳子夹牢
,

上
一

下左右移动
,

以解决温度低
,

烧的面积小等阴

幼
。

操价于方刀‘

首先将可动电极

和固定电极碰击

后离开
,

使发生

电弧
,

然 后 加

料
,

等先加入料
烧熔成白色且凝枯一起后 可将活劝电极左右

、

上下移

功
,

料陆搜加 人
,

至于加 多少
,

要看烧熔的情况来决

定
,

每次不宜加的太 多
,

奴免烧熔困难
,

姚好构儿公

斤以后
,

可取出再烧
,

以使效事高
。

波子可用普通的黄钓涌
,

将桶底开一个回子
,

只便

装置 阴定电极和活功底板
,

底板是卡子卡住的
,

以使

部冲击的
,

最好能用压床

或千斤顶
,

这样不但压 勺

大
,

且均匀
。

么 我们使

用的管子
,

内加声一层薄

铁皮
,

以便冲击方便
,

但

最好用哈夫的 图 】
,

取

炭棒时将哈夫的螺赫松掉

即可
,

避免冲击使炭棒折

断揖坏 匀门热的温度如小

够高
,

还可以再提高
,

使

焦炭更进
,

一步的石墨化
。

我们是用二节管子串

超来的
,

装满以后压腑只

有下半节了
,

这洋可以诚

少 电供箱渍膛的深度 图
。

装料时一定要
、

一次

装好
,

一次压紧
,

不能随

关随乐
,

以免炭捧不成根
。

炭捧和电的联接是用管子

共上的
,

而电极楼又和铁管联桔
。

关于小用石墨粉
,

而只用焦炭的阴题
,

我们没有

试阶过
,

个人意见忽为是可以的
。


