
© 1994-2009 China Academic Journal Electronic Publishing House. All rights reserved.    http://www.cnki.net

增加斜井卷锡提升能力的一个新途径

吉林省果松拥铁厂生产技术科

自五八年下牢年
,

随后铜认生产的大跃进
,

各地

兴建大批高演
,

因此要求矿石生产也要飞跃发展以满

足铜铁生产的需要
。

在矿石生产飞跃发展时
,

首先遇到

的是运翰满足不了要求的周题
,

尤其是提升能力的不

足
。

我厂是采用斜井单道单棚卷扬系袄提升的矿山
,

增加提升能力企图用更换更大能力的毅备的办法
,

就

目前条件看还解决不了
,

唯一的办法是如何在基本不

更动投备的原 下发挥甜备潜力
。

在技木澎命运动中
我厂机械师全体职工在党的领导

一 ,

大服地提出以双

人推磨的力偶原理
,

在原主卷扬系耗旁
,

新增一付卷

的平衡装置
,

利用付得的重力位能作用于主帕
,

增加

提升能力
。

耙歌殷
,

目前已增加提升能力邪万
。

可多

提升矿石量为原年舒划 左右
,

只用很少的一些村

料
,

解决了这一影响矿石生产的关键尚酒
。

付 卷 卷 筒 的鸽动方向 与原主卷卷筒相反
,

即提

升的重草上行汁
, 夕丁灸衡的平衡刃本且叮企下行

。

在图中

所示即为 主帕卷筒提升重物上行时 顺时封方 司
,

代动齿蝙
,

传动齿偏 反日付 方间卿劝
,

代 卷卷

筒反时引
一

方向搏动
,

带平衡物下行
。

即将 欠
二一部派 力

位能传于主卷扬卷筒
。

根据教备倩况
,

如使
’ 几衡道 ,

、

之欣描燎
,

主帕卷筒

绷撇和付帕卷筒视速比为 卜 辉
,

即 吏千衡道赫饭 为

一
、

平衡装置桔构及原理

在主卷扬主轴一端增戮一付卷
, 两轴之周用 一套

诚速齿输代动
,

付顿上有卷筒
,

付卷代平 衡物 用 满

栽矿石习
’一

不若千鲡
,

平 衡重琳是放 置在倾斜 创
。

左

右
,

长 别 公尺之斜坡铁道上
。

刁玄衡装置桔构如图所示
。

主提升道长度的万
。

配重力静算是用下式
,

,

一, , 丢 , 一 一 〔, , 。‘、、“丫
一

、 汤 ,‘

, , , 十‘, , 、、。 , , 、“

、
,

, 配重力
, ,

配重军月二数

配重平栽重命
一

。 配重不自市
山 配重草袖承 几

一

勺杀数

平衡道佑斜角
‘

朗撇儿重 工
、

灯
,

喊
一

配 中部
一

们
石 铜桃 度 指配 ,

爪邓分
, 、 碉桃 与托输及地而摩口系戮

。

我矿配重力实际采用为生 ’夕
、

斤左子
。

日日日 二
、

殷备运棘情况和存在朋题及解价

平衡长世钻构示意图

主卷扬卷筒

主卷扬主轴
、

诚速齿翰

付卷扬卷筒

付卷扬主触

平衡安获好后
,

即作了。劫卜运种
,

最
‘

门只川了平

衡卓
,

而主卷提升能力韭未咐加
,

夫现
一

匕机电流大

为诚少
,

在牡基础上
,

才啥加丫提加
’
一

数
, 沁弋蜘 命记

如表
, 。

根据我护号几个月 达博体交少亡

只用少量人工衬料和比蚊汕中的方法却可 付

大提升能力公军
,

解决生产跃进以来敌备 尤其是主

要提升投备 满足小了生产发展需要的矛盾
,

提供了

切实可行的办法
。
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一 幼 一

提升能力增加侍况 表

。 被 二进 , 提 , 能力

叮

写
吞写

八曰甘曰︸八︺八,玉第一点

第二点

第三点

电流裁荷变化情况 表 习

改进前电流 改进后电流变化

第一点

第二点

第二三点 口

万一 形

彤一 写

万一 万

可以诚蚁 ,巨机食菏
,

如平衡系欲和主卷部份

相称时
,

妈达可工琳占到无汽荷运搏情况
,

延长了使用

寿命
。

。

负荷平衡使其金肠内邵应力变化均匀
,

机械

似浦匕增强
。

按装平衡后
,

使操作简单
,

易于掌握摺浏梁

毓
。

当然由于平衡的按 没
,

相对的使段备准修复杂了
,

这也是很自然的事
。

存在周题 粗我卿、武搏后
, 休会到如果再堵加平

衡卑数目
,

场大平衡力汉增加主卷扬提了能力是
一

可能

的
。

即使目前不增加平衡力
,

而增大提升能力也是可能

的 因电机距额定电流脚有一定距离
。

主要简题是由

于我们主乞术水平限制
,

对于主轴
,

主卷川视
, 和刃

‘工卜

速接部分的强度没有掌握
, 为考虑安全周题 , 因此在

目前情况下主提升能力不敢再予增加
,

也是我们今后

尚待研究之周题
。

如在安 全措 施方面进行充分老麟

时
,

平衡装置的效果是江会有很大提高的
。
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踢力电勤压凤机添投回凤装置
张 学 材

润焉力电动压 风机
,

原 无回 风装置
,

故超风压

时
,

气缸上之高压安全阴径常开启
,

压风机没有打回风

的戏备
,

所产生的压风
,

一部份从安全阴无代价的逸

出大气中
,

不但如此
,

坯使压风机的进排气明耙常因

发高热而诚短使用寿命
,

更主要的因气缸耀常受到高

压
,

对于使用寿命则有极大的不利 , 特别是夏季更加

危险
。

此外江有一个缺陷
,

每当停草后
,

如要及时开

草
,

气缸内滋有高压风故代负荷难于起动
,

即使起动

了但已超过了电动机名牌领定电流
,

由于难于起动
,

只有放川气缸内的高压风
,

宇能鲤快起动压风机
,

可

是当压风机起动后又不能及时将风逸至工作 么点
。

为解决上渔洲苗
,

必须要有回风装置
,

如用本身

汽缸盖改制
,

则工程较多
,

同时还要更改进排气阴的

型状和装置
,

我队
一

开展 技术 革新运动解决了这个简

题
,

其措施如下

利用旧有 焉力柴油压风机的油压推动器和直荷

洲节器
, 两者串联起来安装在犯 焉力压风机汽缸盖

上
,

在油压推动器的推杆端速接一块平滑的木板
,

能

随油压推动器的推杆前进后退 如图所示
。

当气缸内风压达到 护 时
,

负荷稠节器内

的稠节机构
,

即将阳四自功植开
,

压风机之压精空气

即进人油压推动器内推动活塞向前
,

木板即推盖在压

风机进气 口上 图中虚拢所示 , 进气 口不进人空气
,

坛风机空搏不进行压粮
,

待气缸内的风压降低到所需

压力时
,

油压推动器及负荷翻节器内的回力弹簧发生

作用
,

使机构恢复原状
,

木扳也随之向后退回
,

打开

压风机进气 口
,

乐风机进行压掀
。

票李亡撞戮
注压分 招旨

汽简泪节盖含
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、

汪弓机
泛 气口

全到注 压风机其他部分未输


