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站 接 大 修 中的 裘 填 箭 豹 措 施
徐 庆 替

劫探机械由于畏期运搏磨报严重或因其他原因造

成汗谊后租搜工作时
,

就必须进行大修理
,

以使其恢复

良好的技术欲态
。

几年来各修配厂 虽然在机械大修理

工作中
,

获得了很大的成就
,

满足了施工的要求
,

但

也存在清一些浪费
。

主要表现 在勘 探机 械进 行大修

现时 ,

对于磨担的另件
,

都一律换掉
,

配用新制品
,

以求标准就一
。

因而使群多可以楼箱使用的另件或者

极过适当修理偷可利用的另件
,

均予报魔
,

以致迭成

不应有的揖失
。

为此
,

笔者根据个人在实际王作中的

体会
,

桔合 一 一 烈攒机的大修理
,

淡淡大

修工作中几项节豹措施
。

大家知道
,

在大修擞机时
,

’’先遇到的就是立朝

的修主简超
,

过去常常是更换新朝
,

实际上在膺揖不

产重的情祝下只要牌立 轴磨 揖 部 份 兑图 中加工

复
。

这时可以把大摩 擦偏 外 理 事去 公厘 , 然

后
,

一

再加工齿糟
。

同时将小摩擦蝙外役相应地增大
。
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图

符号处 加以修理就可纵 樱技 使用
。

湃 报部 份修复

的方法和修后尺寸兑图 所示
。

其淬火部份的外回可

以用磨削方法修理
,

修复后外侄为 价 姜士 ,

这样

并不影响其弧度 林扣处可以重新加工 如处糟部份

脚揖很丸 形歌不规创时
,

也可以修大一些
。

立袖料

扯这样修理以后 ,就可重新使用
。

横轴
、

异降机帕
, 亦

可按上远方法修复催擅使用
。

横铀修理尺寸晃图
。

图

例如大靡擦输外视卓去 公厘以后
,

则大靡擦翰直攘

就变成了 价 公厘
。

由于‘卜心距 卜 公厘不变
,

必须相应的将小摩擦输直诬增大到 公厘
。

增大

的方法可以用焊补或其他方法来进行
。

有时也可另制

戍一个小摩擦蝙
,

以免大摩擦输报魔
。

耀过这样修理

的雨输速比和纲粉桃上异速度的变化都不大
,

并不影

响界降操作
。
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图

大
、

小廉擦蝙因在异降工作 ,扣耙常处于咬合
,

分

离肤态
,

所以它的脚捐校快也较严重
。

过去在修理时

均采用刹换新制品的办法
,

而事实 上耀过修复后是可

以樱艘使用的 , 修复方法司参看图
。

在未磨捐前大靡

擦蝙外钡 公厘
,

小腾擦翰外侄 公厘
,

二蝙中

心距为 公厘
。 当腆揖到 公厘 , ,

公佩时
,

雨翰的喃合就不合 乎耍 求 了
,

必须进行修

图

在进行横机和其他机械修理时
,

广泛地采用编金

轴套
,

不但可以代替铜套
,

而且成本低廉
。

瑞金轴套

的制造见图 。

此外
,

也可以采用向摩揖的胡套上拼

妈金的办法
,

延畏铜套的使用时阴
。

其方法是将铜女

内孔卓一下
,

褂鸽金 , 再加工到标准尺寸
,

部可使用 。

有些铜套很薄不谊唇修理时
,

可以用低炭调作一外壳
,

棍艘使用 。

但采用这 一 方 法 时
,

必须注意给金的特

点
, 它适用的工作温度为

” ,

适于不念剧的

冲击载荷处 ,
豁用压力较低

, 牛 公斤 乎方公分
。


