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糟 粒 的 材 臀 和 糟 进 特 性
在岩心攒探过程 , , ,

必粒在井底的工作效率对提

高遣进速度有完奋决定的影响
, 因此

,

研究攒救的攒进

牡性
,

对提高攒进速度有完豪重要的实际意义
。

攒粉在井底的工作效率决定于攒靳的材赞
、

规格

和形肤 拼夫材盯和水 口 形肤 以及抖作规程
。

本文

拟将苏联学者在对于淤粉的攒进特性和材贾选拌方而

的一些研究试欲情况作一筋草介韶供工作参者
。

苏联学者为了社实和了解攒粒对于攒进速度的影

响 , 竹使用 一 一 划攒机
,

价 公厘的攒

歹
,

在擞裕的火山凝灰炭 硕毅
,

辉袱房 皿

姐 和坚硬花岗炭中进行了拭肠研究
,

盆阶的方法

是将献鸵用攒粉放人井内进行攒进
,

每耙过五分引停
卜攒进

,

提出攒头
,

用磁跌将井底的攒粒取出
,

进行汁

量和积察
。
试输拈果夫明

,

必粒攒进特性主要取决十攒

料的物理机械性能
,

即决定于 攒料极眼杭碎强度

绷粉的硬度 在不变裁荷作用
’

攒料的永久变形位

以及弹性打 击 跳 动 仙
。

因此
,

对于制迭出的攒料必

须进行 卜述物理机械性能拭输以后
,

才能投入生产
。

是试输土述各种性能攒粉的方法是

确定极阴抗碎强度时
,

首先将小球肤的进粉

放在水压机上进行挤压
,

然后从自动祀录的压力 求

得数值
。

为了诚少形变
,

上下 压称板应用 合

金制成
。

从征种攒粉中选出 粉来试脸
,

然后取其

平均依为共极阻强度
。

生跌攒料的硬度
,

可用洛克威尔 硬度 汁 来

试骇
。

确定永久变形的
一

方法是将州粉火在 卜 便

贾合金之 日
,

在洛克威尔硬 廷汁 卜
,

加振 公斤后
,

从指示器中求得永久变形依
。

每种拼粒要试马叔 粉
。

矛弹性打击跳动仙的方法是将攒粉从高

公尺处自山下落至用 勺 合余‘成的 ’干父卜
。

协个

攒粉抛下三次
,

按共跳起的平均裔度浏算
。

按上述方沙对生跌攒粉进行的拭盈粉果夫明
,

这

些性能是受攒粉规格和攒粉材臀而影响的
。

为了诚少

这种影响
,

可以用热处理的方法来改变它
。

这是因为

生跌映赫攒粉的金相扭撇是树杖肤破化 跌 休 溶炭

体
,

这种 休大大地诚低了攒不加勺机械性能
,

所以

必须改变这种品体的性臂
, 创进行琳 刊的热处邢 权

化处理
。

这种热处理工作必须是自动扑侧
,

否 则

滩劝旨改变树杜肤破化跌体的金相扭桃
。

卜刁时讲粉的各

散
,

加之岩石为层爪
,

因此若采用平巷掘进时的纵琪

畏度
,

爆破时容易产生里崩外不崩的现象
。

为了克

服这一现象
,

炮眼的教琪率应校平巷为高
,

牛寺别是棘

眼 即栩子眼附近的四个找心 ‘陡 的鼓琪率必须在

外 凰上
。

炮眼的堵塞对爆破的影响 天井的炕巾之是

垂直向下的
,

花个炮 尺中所鼓的全部炸夔的重蔓也是

集中向下的
。

堵塞泥球的作用除爆破瞬洲起阻家作用

外
,

面且在放炮前还要支持全部炸整的重量
。

因此其

堵塞物需姿产擦力杖大
、

贾量
’

咬好的泥球
,

否 易使

炸肇产
’

叮下辛’
,

或使炸整从眼内掉出来而诚小或不能

产生爆破作用
。

仔栩掇查电力起爆的漱路
,

保就 起 爆 良

好 。 由于人行 卜下天井比救困难
,

故在联撇前对共探

路就应进行周密的检查
,

当耕路确实通电良好时才能

联像
,

并应注意雷管的脚粽不要互相发生接触或与天

井璧脚】岩石挤触
,
以免发生短路

。
同时雷管的脚叙不

应过长
,

以诚少君艺炮 与 匀价
。

应采用空防鼓琪
,

降低炸架泊耗量
。

肋肴

鼓琪畏度的婀加
,

无疑会份加炸塑稍耗最
,

宋用多防

鼓珑是保祝鼓蔡提度
,

降低炸绝消耗量的有效拾施
。

图

我俐是采用 公

分狡的竹筒鼓在

雨条炸塑之阴
,

如图 所示
。

或

在装粱时在络家泥球处栩一部份本哪
,

创在装好炸维

以后
,

首
一

光鼓 条乾泥球然后再加泥球堵寨 如图
。

暇汤味

图

因为乾泥球 与爪芝

壁保持一定的 盯

眯
,

可起本跳爆

破的作用
,

这样

可以保祝怂社效

果良好
,

眯低炸维悄耗量
。
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种形变不仅决定于破化铁体的改变而且也受材臀的影

响
。

显然在改变了树杖肤破化铁体的同时
,

热处理的

性赞也必然随之改变
。

攒粉淬火将得到 锡斯 登 体
,

卿火可得到屈氏体
。

所以树枝肚破化跌体只是过渡的

滋休

下面是将生跌索粉进行各种热处理及在 列条件

下进行拭脸的桔果
。

釉心压力 公斤 卜方公分
,

蜜机立帕林数 棘 分
,

淆头材贾

蜡头规格 吐理 公厘

试脸桔果如表 所示
。

生 跌 攒 粉 拭 脸 刹犷果 夫 夫

绷 料 性 能 攒进速度 筑粉消耗

外
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从表 的试肠资料征明

握过 囚火一小时的济粉
,

可以得到

最好和最高的级进特性
,

从已取得的青料中挽明
,

挤进特性和抗碎极

联必度之关系是极限强度柳加
,

滋救济 进 特 性 也扮

加 否 相反
。

所似如果不了解索教的机械物理性盯
,

就不能决

定擞教翻进性能
。

从轼脸中虽然表明了耙过 一小时网火的

生铁绷教工作效果很好
,

但是在扮加 咖心压力月彼生
铁拼粉处于完整的悄况下

,

就不可能了
。

这衣明生铁

拼教的必度不够
,

虽利用了各种热处理方法如淬火
、

网火茜至于较深的退火
,

但仍刁姚提高其强度
。

所扭

使用生铁纳救要取得更大的横进速度是有用难的
,

这

批有必耍来选裸其他材贡的渭料
。

为了使筑救得到较好的物理机械性能
,

可以使用

下列品种的材料来制造筑教

用 绷制成道侄为 公厘的小球型淤

粒
,

月在电烦中借助于木炭和破酸叙 进 行溶 炭热处

理
。

在水中淬火
。

要炭层厚度为 公厘
。

用普通攒姻 万 制造
。

其成份

— 外

外

— 外

— 沁

一
外

只

— 外
,

— 肠

这种拼救需耍在水中淬火
,

升进亨了网火
, 回火谧

度为
。

用纲镇的金属株 制造攒 料
。

余属粉含破量

外
,

这种攒粉的淬火沼度为
,

回火 歇纽

为
。

。

用 川 湖制造攒粉
。

这种演救是制成轴承
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滚珠的小球和浪柱形
,

再耙过淬火和同火
。

用硬臀合金 玲一 和 ‘一 ,

同时也可

以用灰 口劫铁来制造钱救
。

为了涎明上远材竹制成的攒粉的必进特性
,

牌它

们在辉耪岩中进行了工业拭脸
。

拭脸时使用的分头是
用普通烟 制造的

。

拭费桔果如夫
。

生跌及各种烟救狄脸粉果表 夫

攒进速度 蛾批消耗
每分舞林数东令袂山

、

、货令
以一旧卜冲嚎

跳起高少泛
含令长令、货令创麟世军芝璐

拼救材贯 攒救的热处理特性和规格
硬 度
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、
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块肤
,

淬火 , 公厘

同上
,

但耙 回火

浪蟀
,

淬火
同上 公厉

, “
回火

块肤
, 回火

块肤
,

淬火 公厘

同上
,

回火 ,

公厘

块肤
,

回火 公厘
‘

公厘
块肤

“

淬火在冷水中

林议 淬火在冷水中

,

月 “
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从表 中可以着出

灰鸽铁和耙过同火的攒救
,

其耀债进性能扑不

好
,

它们在工作中的消耗数量大而进尺速度低

合金块攒欲
,
攒进速度最高

,

但在革位

工作时阴内的消耗也比较高

消耗至最低的攒粒是翘过热处理的铜粉
。

绷

救校以其他材料制的攒粒有很高的攒进性能
,

了旦必须

有足够的弧度

性脆的细粒有很高的攒进效率
,

但在工作中

升忿很快的破碎井急剧的膺川
。

从 卜述的试墩中充分沈明发展铡贫攒数是提高拼

进效率的有效方法
。

近年来在拼粉制造方而
, 已料开

始从澳篇绷诊攒欲方而寻求出路
。

关于 这 方 面 的资

料
,

各种文献中己有广泛的介招
,

此处不再趁达
。

刘显志 据
“ 皿 豆目

皿 叭 皿 皿且 ” 一 拐姆
。


