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于 戈

从研究改善攒粒臀最来提高攒进速度
,

是近年来

坎探技术 卜的一个重要阴通
。 目前所使用的攒救

,

一

般可分为生铁攒粒
,

绷粉糊精粉
,

破管材切制的绷块挤

较
, 以及篇烟攒救等四种

。

由于绷救 本 身 具 有橄高

的物理性能和机械强度
,

所以不输从理渝 卜或从实跳

中都题明了炯瞥攒粒的横进速度橄生跌 攒 粒 高 很多

豹达 帕
,

而翠位进尺的钢救消耗量却比生

跌搜教大为降低 豹达 外
, 因而大力发 烟粒制

造工作
,

对提高攒进效率有很大的意义
。

为此
,

我们

在某探矿机械厂
‘

,

进行 了雨次 ’献性的浇墉炯救的歉
脸工作

,

但讥于当时受没备和技术条件的哄制
,

汪不

能将全部有关的拭瀚数据都提供 来
,

这里仅就拭阪

时的情砌 与对影响滩端的几个基本因素作一初步介韶

和肘偏
,
作为研究和制造篇绷横救的工作参考

。

一
、

浇幼吠旅工作及其枯果

一 准备工作

一般来罐
,

境捅朗数 与境绪铁救在挑拓刹支术 卜是

淡有多大区别的
。

所以
,

、

对这次澳摄工作的准备
,

完

全是按那溪播生跌索粒的方式来进行的
。

谏绷灿 容 为 吨的只氏辣纲址
。

境鹅池 为道径 公尺
,

深 公原的砰砌

池子
,

浚有循环冷却液的装置
。

浇鹅方式 在决箫池的中 曳
,

支承着一个绷

粒境摄渡筒
,

谊筒是用一个焉达娜过中 川变速装胜 圈

一 来带动
。

浪筒的一半沉浚在水内
。

池土架没有木

枕澳鹅台
,

澳拚用的铁包容最为 公斤 第二次拭脸

又改
一

为 公斤容量的铁包
,

山雨 人抬架进布陇鸽
。

雨次献赚中所采用的滚筒直 视 和 林 数
,

都不相

同
,

徉兑
’

卜表

踢达蝙径 公 单
,

林 分

浪简林数

娜 分

料钊
,

鳄州酬

︸曰

二 第一 次伏脸

图

匀材水温度 出瀚温度

烟水柱的
’

下落高度 即包咀下凉筒夫面垂直

即离 公原

滚筒道理 与搏数 价 公厘
,

搏 分

绷始总熔化量 公斤

实际沈湍是 公斤
。

试畴时唯 恐 纲 水 在健内存留时阴过久 ,

发生睁

桔事故
,

所以脐燎好的绷水先存放在一个大铁包内
,

在烟水表面 卜撒 卜一层厚厚的木炭和 草 灰 保 温
,

而

后
,

再分别注 入小包 公斤容 内进行浇绪
。

从

境端中靓明 ,

绷水的温度确实 下降很快 ,

在境绮进行至

第四包时
,

钢水便沿包壁发生胳枯
,

在裕次浇完后堪

精在包壁
‘

卜的绷水均相当多
。

另外
, 当澳 墉 开 始 不

久时
,

也行发生过钢水爬粉俄筒的现象
。

这是因为

澳筒直趣小
,

冷却不够
,

致使局部温度渐高 谊筒摊

数过低
,

表而粗速度小
,

绷水本身所 承 受 的 离心力

小
,

所以绷水不易抛雄川去而造成的
。

所以滚筒直径

和搏数的选取
,

必川二者 互相兼翩才行
,

抓立地决定

一个
,

都胜导致失收
。

在整个决续过程 卜
,

泪水弃做飞炸的特 利容 ,

辟击响声也很大
,

不象涣铸纬跌掇救 那 样援 和
, 因

此
,

掌握境瑞的工 人很难平静地控制绷水柱的粗栩
,

而使究司水柱形成了一种忽急忽馒很不均匀 ,

甚荃盆焦
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中断的现象
。

所似使得诩水奔谁飞炸和辟击响声更

严峨
,

这刘
,

影响涣精时朋的延畏
,

和姻水滁度的过甚

下降
,

也是一个很版要的原因
。

澳鹉出的粼救形肤
,

墓本 卜可衣 与生跌绒救是

同的
,

如图二所示 成形钢丰林 粘桔细粉

福豆肤翎粉 带生银欲 长尾形 姗蚌

形 绷救
。

所不 的是引湖粒 的 道理 变化范闻材大
,

细碎者最多
,

中阴尺寸 规格以内的 橄少
,

崎形 与

极大尺寸者亦少
。

这充分衣明二 烟水在适合于境鹅温

度时的停留时阴是很短促的
。

因 为 温 度 太高时
,

俐

水流动性好
,

翎碎的绷粒便会加多
,

温度过低时
, ‘

己

的流动性差
,

容易形成崎形的 或大救的
,

所以
,

适当地共制纲水温度
,

是细粉澳麟中的一个很重要的

阴粗
。

在滩瑞总盈中
,

成形俐料 包括小于 必 公赚

规格以外的圆形绷教在内 估 公斤
,

其中必 导一

必 公厘规格以内的豹估 抽
, 郎成品率为韵 场

,

至于崎形
、

带尾
、

壁牛和中空 有孔 的魔姻救韵为

公斤
, 沾涣接总最 知

,

剩余的 必全为铁包抖

精
、 飞雄等拟失

。

韧小的和度也为第一次所罕兑
。

二
、

幼门翻粒的热处理和技术性能

境麟好的细教需挑过热处理之舫方可使用
。

因为

这样可以改变它的内部粗堆
,

使晶救产生皿桔晶 粗

擞栩化 并消除其内应力
,

以提高绷救的韧性 极阻

杭碎强度 和耐磨性
。

根据苏联歌肠食料中介韶 含破在 一 邻肠

的绷粉
,

耙
“

低拢阎火 时阴 分瀚 后
,

抗醉

强度可以提高 肠
。

同时征明若灿粉在 于油中

淬火而后再极
“

低温回 火处理
,

其抗碎强度可拢

高 倍 达 公斤
,

但其硬度降低却并不多
。

这雨次拭涣的纲救的成份 硫
、

磷
、

矽
、 一

未来 咬

化除 的百分比如
’

凡

第一次

第二火

, , 介 ,

了 , 〕

三 第二 次认脸

自月水温度 一 。”

用比 色 高 豁汁

测

烟水柱
’

落高度 公厘

浪筒直径与搏数 必 公厘
,

林 分

细灿总熔才匕量 公斤
,

脸大修后细火

了容效

细水实际健拢效 公斤
。

为宽服匆减水温度介二眯过快的阁粗
,

在第二次融曲

我卿一方面改用了 公斤容最的大铁包境缩 以粉抓

帆助时 川 、今一方面以从最粮短块墉时洲来使细水

在灿内保温
。

状嗽征明只要配合的好
,

采取这样的办

祛是
一

卜分有妙的
。

越次
,

由于地大了浪筒直樱
,

提高

了林数
,

所以消除了 卜次绷水爬精滚筒的瑰象
,

在这次演幼过程中
,

湘 次奔撇和辟击的响声娜 少

卜次更加利害
,

欢是由于绷 次沮度拉高
,

境绪即离权

大的稼故
。

另外在池壁和顶板 卜岁卜堆积有厚厚的一层

碎遭 实际是湘时钠烟水珠堆积的形成物
。

拭脸钻果 成形纸粉豹为 公斤
,

其中成品豹佑

肠
,

玻品粕 公斤 即拓沁多 剩余全为跌包拼

余含和飞做等扒失
。

在这次澳拚 卜 ,

翎砰的细秒所沾的比例特 大
,

图

绷救的热处理是分别在油中和 水 中 悴 火
,

再耙
, 国火 时 科 分缝

。

图
、 、

是纲粉热

处理之 后的余相那片
‘

。
山图 中可以看日

,

耙过这样热

处理后所得到的粗檄是丐 〕
’

体十和氏体 图
,

帐
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图 批救 油中示华火
。 ’

恒 火 分敛

多 ,

以及澳鹅后的内应力的影响而产生的
,

裂杖一

股有可能在澳鹅时产生 , 但也可能在热处理时由于回

火不善
,

浚有完全稍除其内部应力而造成的
,

在火多

数情芍下 ,

后者较前者的可能性大
。

所以
,

在整个澳

摄下作中
,

对严格控制姻水成份
,

与适当提高冷却液

的泪度 降低绷救的冷却速度
,

以及热处理时
,

在

淬 火之前
一

光进行正火 , 同 火时按照烟粉成份来准确的

控制其间 火温度和同 火时阴等
,

都对改善咸消除这种

疵病有道接的关系
。 同时

, 右节弋,
‘

中 , 漆创日也发现了

在有的绷救内部存有气孔洞
、

夹渣等疵病
。

所以在熔

谏绷水过程中 , 对脱氛和去法处理
,

都须特钊加砚注

意和研究
。

图 铜粉 又 油 户淬火

间 火 分断
图 图

三 、

形响浇肠的几个因案

图 姻救 水中淬火

同 火 分敛

粗的思 丁休 图 和栩的焉丁体 图
,

硬度都

在 脚 之上
。

山于技术条件的关系
,

未能进行抗碎
·

张度的俊定和工作歌服
,

因此
,

关于这方面的数据简

特以后补充
。

细救在 作中的技术要求是
,

既要保持有一定的

砚成
, 而又需具有较高的抗碎强度和耐磨性

,

所以烟

救热处理后的粗微不应麟完全是焉丁体
。

因为虽然焉

丁作有胶高的硬度
,

但它的韧性很低 抗碎弧度低
,

所以应眺是局丁体十屈氏体
。

要想得到这种粗擞
,

可

采用等沮淬 火或适当地提高同火温度等办法
。

通效金相鳃定
,

我们还发现了 在烟救内部样在

有严亥的明 显裂杖 用肉眼可以清楚的看川 —
图

和份显裂杖 用金相显微鱿可以观察奎十一 图 ,

孩种裂杖破坏了绷救的强度
,

降低了它的攒进性能
。

裂杖乡是由于躺水成份不均匀 或硫效较高
,

杂霄村

通过献服
,

我们韶为有 下列 几个简粗在滋给时应

稗加以考虑和研究

绷水温度 人 奥尔洛夫
, 多布兽斯

基袖在
“
搜探用绪造烟砂的制造方法

”一文中 地赞娜

簇 年第 期 食伏样介韶 “所澳绪的金肠的沮

度 与最适宜于艘种绷的成份的沮度如果稍有变化
, 无

偷是降低或是升高
,

将会使姻砂臂 变坏 ” ,

这脱明

按绷水不同成份准确灿掌握境鸽沮度是十分重要的
。

因为这直接影响潜引咤救的成品率和 臂
,

如 温 度过

高
,

栩碎的姻粉便会纷多 ,

也容易 产 生 中 本和带孔

的 温度过低
,

发生崎形的可能性便会坳大
,

所以澳

落沮度不可过高或过低
。

要解决这样一个简题
,

唯一

的有妙办法便是进行细水保温
,

使翎水停留在最遗宜

于浇鹅温度的时阴尺 延是
, 即傅它的温度降低翻度

诚馒
。

若牛产方式是采用 卜述的方法 翩撼用只氏谏

筑城
, 人丫境端

, 员 呆温的方法最好还是在泣内 ,

而后再分次注入跌包 , 进行泌绪
。

山于我们偷未系扶地进行多次拭瞬
,

所以对不阂

成份绷水的最适宜澳翻 微度的艰察比校作锡很少 ,

不

过若按 甲烟水的含破最山跌城平衡图来确足其一定成

分姻水的温度
,

是可以得到正确的数值的
。

浪简直视 与林数 玻筒宜握 与林敬翔栩拐备
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否合适 , 对演端成敬也是一个很熏要的因素
。

但是
,

孩筒官侄的大小和棘速的快慢又 与翎 水柱直视的粗韧

琪及谊筒本峋怕勺冷却条件有关
。

为了便于浅明珍一 竹

越
, 必要了解姻水柱山开始 与浪筒接触直到抛散至本

阴团为球肤薄入水内为止的整个过释
。

很清楚
,

烟水山

开始与浪筒接触直到向察阴抛散出去为止 ,

本身是受

有用种力的作用 一种是象润水本身
’

下落重力的冲击作
‘

用 , 一种是浪简烟林所拾的离心力
。

由实际中观祭亦是

如此
,

翩水的奔雄
、

翔散是同时发步的
,

前者是随境端

高度的改变而有不同 ,

高度不变时它是一常数‘当熟细

水柱直但亦须保持不变 而后者却是 与滚筒粗速度

的平方成正比例关系
。

从下面公式中我俨可以看出

嘟乡周
图

一

半 良 二

式中 一离心力 公斤

一谊筒直径 公原

谊筒林数 林 分
‘ 一 , · , 常数

。

从上式可知
,

离心力 是 与滚筒心理 。和凉筒林

数的平方 沪 成正此例关系
,

若改变共 , 的 千何一个

值都会使 值改变
,

所以在确定 ”与 。 仿时
,

还必泊

考愈耍使滚筒直握 ”的大小能满足于正 常 浇 娜 情况

下
,

所必须具有的散热性能
,

因此
,

不能孤立地以扮

大 , 、

或妇 来达到提高离心力的目的
。

朗水柱道但 一般希望绷水柱从最的栩
,

因

为这样可提裔成品率
。

根据我把的耙蛾踌‘有关资料 , ,

的介初 ,
最好能使钢水柱有杯控制在必

一

必 公厦

范创内
。

澳墉高度 所稍澳箫高度献是指族包澳 至

玻简表面洲的垂直捧离
。

舜离的大小是需要随盖姻水

翔度的改变而作适当刹整
。

烟水滥度高时
,

可相应地

掀小它的高度
,

这样就可避免绷水过多的飞做捐失和

造成过多的栩碎翩砂
。

温度降低时
,

可适当地琳大建

幼截度
,

以使姻水下落的冲击 力加大
,

钻于奔做
。 当

然耍解决这样的简题
,

必须有适当的投备鼓置
。

所以

在澳绪务件偷不完备的情砚下 ,

我钾,只好投法改善保

沮条件 这样可以避免翔整澳鸽高度 来加以弥补
。

姻水柱下落在凉筒 护生内位置 一般韶为 ,

烟

水拄下落在玻筒 卜的位置应麟是在谊筒 的 中 心 撇 卜

图 一
。

但事实 上耍恰好推持这样肤态是不可能

的
,

不是稍向前 图子一 ,

便是稍向后 图 一
,

极常

不租定地摆动着
。

根据图 所示几种不同的位置
,

我

们可以进行以下分析研究 若纲 水柱 是 落 在滇筒中

心粗的前
一

图 一
,

炯水在受浪筒离心力的

作用
’

下
,

便波抛离渡筒井紧接着进入 水里
,

烟水珠在

本 所停留的时阴很短
,

有一部份根本来不 及闭聚成

球形便进入水里
,

所以
,

这样便容易形成长尾 拼科

形
、

椭圆
、

扁豆肤等崎哭的形肤
,

火大地降低了成

品率
。

若纲水柱是落在中心粗的后方位置 图 一
,

则山图中可以看出 ,

烟水珠抛散在多洲的光闹校之前

奢大大地墉大了
,

也就是纲水珠山离
一

滚筒到索入水

里 ,

在本洲所怒过的路程畏了
,

这样便有充分的 刃聚

时 邵
。

所以
,

在这种位置凑接时成 界
、

率一定很高
。

因

此
,

境鹅时
,

务必朴制纲水柱下落在凉筒中心粗稍更

后的位置 卜
,

切勿落在中心叙的前方
。

以 卜所淡的五个因素是互相影响 , 互和关联矜的
。

因此
,

不能孤立地来考虑决定其中任何一个因素
,

否

里脐拾澳端工作带来闲难甚至于失散 。

四
、

几点 , 见

通过雨次翩粒澳挤下作的体会
,

提月只 几点意

兑作为以后侧究试骇时的参考

绷煊 熔辣期水的假子
,

大种 是用高颇牟电

烟
。

因为用只氏垃辣出的细水内部有 留 有 过 多的气

体
,

对姻粉的境撼铃最不利
。

澳端池 试漪用的滩鹅池最好粉火 必

一 公尺
,

以防纲水过多的飞雄揖失
。

滩瑞包 最 好 采 用有底孔 溪 孔 位 于 包

底 的澳包
,

这种浇包的容 大
,

保温也较容易而方

便
, 同时它可以稳定绷水柱避免发生忽快忽馒

,

忽粗

忽细的现象
。

使用这种潦包需没置有吊架和可以作 卜

下刹熟的机摧装置
。

涣绪浪筒 次筒的段爵应考虑能在姻搏中作

左右串动
。

以防止境集时
,

滚筒局部过热发生纲水爬

泉占的现象
。

冷却液的抓环装置 池内的冷却液应排持在

一定的温度
,

一般耍求在 《 ,

因
,

必须有循环

冷却液的没备
。

安全防护 事先要作好浇解安全防护 作
。


