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一 几 一

篡 造 铜 粒 生 度 实 墩 初 步 总 拮
白 燃

为了解决和探求代替成本校高的烟林撇切块的姻

粉
, 辽宁煤矿地霄勘探局委托沈阳有色金 肠 工 业 学

校
,
研究使用烟水直接澳筋绷黄拼粉的简题

。

双方对

其技术简翅
, 进行了系扰地研究

,

对所绪的姻粉进行

了生产实跳工作
。

现根据孩校的研究青料精果
,

加以

粽合整理
,
作一扼要介韶

,

以供参考
。

一
、

翻粗的鸽透

姻粉鸽造的方法
,

基本同于生铁索粉 均制 造 方

法
。

特熔好的期水均匀地倒落在林动的境 铸辊 的 护

阴 ,

姻液流由于受烧鸽鸭的旋悴作用
,

而被粉碎
,

麟

起空中
,

然后
, 飞落入视周幽的冷却水池巾即 戈

。

在境鹅过程中
,

生要的简短是洞粉的几何形肤及

成形奉的简题
。

实际征明它是依夔瑞条件所决定的
,

部辊于大小
、

宽度
、

棘数
、

姻水的温度
、

烟液流 均

大小
、

高度和落在朝面的位置等
。

根据拭眺桔果表明 细液流的高度不够
,

拥流的

破碎程度 低
。

如炯液流高度在 公匣时
,

存规格

范 阂内的炯粉 一 公厘 量少
,

而规格外的 公厘

以 的友溯粉增 多 液流高度为 公魔时 , 面视

一 公厘的刹司粉更少
,

但规格外的 公厘以
’

日为小

绍粉突然增多
。

因此最适当的液流高度是 公厘
,

这样 ,规格内的绷粉量大为增多 ,其合格举达 呱
。

其高度 与形成率的关系如图 曲钱所示
。

都会降低姻粉的合格那
,

井产生校多的崎形纲料
,

其

位置与成形率之阴的关系如图 曲枝所示
。

多心多曰万工巴￡
护

午创六

公脸 以下 、 、 小 石以上

图 液洗位置与成形率之关系曲栩

帆子的搏数对烟粉的咬形率也有很大的影响
。

当

搏数较高
,

如达 搏时
,

规朴砂卜 公匣以 卜的烟粉

增多 而傅数诚低到
、

碑时
,

火悯料诚少
,

合

格率增加
。

忿是因为烟液洗破碎的力选探得适当
。

其

雨者的关系如图 曲钱所示
。
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存幼幼时
,

离度专形成甲的关系曲栩

炳演流薄于锡上的位逻偏舫
、

偏后
,

图 棍筒娜数与成形率之关系曲棋

境鹅温度是获得较高 成形率的一 个极重要 的因

素
,

其关系如图 曲钱所示
。

当赓嫦温度过 和寸
,

刻

小吐 握烟拉 量培多
,

合格 率降低
。

共原因是 温度过
、 高

,

液流性高
,

很容易使液流粉碎成小 改径锅粉 但

温度过低
,

也会得相反的桔里
。

为此
, 在熔辣时必城

正确樱制沮度
,

根据实眺征明
,

最婚当的漪铸温度是

一
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姻液流炭过友
,

公厘以下的小烟粒会增多
, 次

是因为流量火
,

破碎力过大约椽故
。

因此液流大小液

婚宜的是
,

邃视
一

公佩
。

液流大小 与成形率之朋关

系如图 曲条鸯所示
。
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图 液流大小对铜粒成形率之关系曲接

关于褪樱大小的简通
,

根据实脆征明
,

拐才创及好

大一些
,

但必泪保持良好内冷却条件
。

为此
,

在使用

大鹤樱时
,

一

可用嗜水管来冷却辊筒
,

不过冷却池灼直

侄必沉相应加大
。

二
、

钥位的热处理

绷欲在淆孔内
,

由于受搁具徊傅
、

冲击
、

压精等

的作用
。

故必浦有足够的抗玉强度 知耐膺性
,

以及足

够的硬度
。

为了使庸凋粒得到这种桔果
,

必佰进行热

处理
,
限据烟的相变理渝

,

采用 多次常化
、

淬火设

不同温度的回 火处理
,

以提高姻粒的性能
。

未耙过热处理的篇造洞粉的性能是极低的
,

勺许

通跌砂渡有什么区别
,

直径 妻一 公厘的烟粒其晨高抗

压强度不超过 公斤 咚方公 佩
, 而 耀过 热 处 理

后
,

其抗玉强度就增加到叭 公斤 平方公厘
。

不同拉

鹰的姻粉热处理 与扰唯强度之简的又系如下亥

在实眺中
, 矛洲

,

,采取的热处理工艺过程是

常化 牌鹅造姻粉装入箱中
,

然后放在加热浦

内在
”

力热保温 分蹬
,

然后空气中冷却
。

在加

热时应豁常橙柞
,

使 厅下层的烟粒快速均热
。

常化时

等铜粉空冷低过 护 , 即可望新会入城中加热到 沁
“

保温 分益
,

冉于油中淬火
,

其淬火剂为靛于油
,

也可用杭物油或矿物油
。

在淬火城中加热时
,

耍及时

橙拌
,

使洞粒均热
,

井防止脱破
。

怒过常化
、

淬火后清造纲粒的性能变化如图 所

示
。

这时篇造胡粉性能虽校常化
、

淬火前大有提高
,

担由于炯欲太脆 。村低
,

仍不能满足筑进的要次
。

因

此
, 还必烦进行回火处理

。

回 火 低温 将 述淬火后的烟救在 幼

左右进行加热保滥 净技出墟
,

空气冷却
。

加热时要

及时截拌
,

使诩粉泪度均匀
。

不同的温度回 火对常化淬火后烟粒的粗徽 与性能
〕勺影响如图 所示

。

气气
价

成
二弋耀淤

,
‘

洲 一竺 万尸
‘

工尸一式尸
势 介尸

弄 ‘“ 坛忿 丫犷尽犷咭劝益

图 启 图

三
、

接造绷垃生产实劝桔果

鹅造栖省凛式制成功后
,

郎在某二个漫孔作了二次

生产性裁输
。

桔果去明 庸造妈欲绷进能 力与烟杯橄

攒粒搜进不相 卜下
。

在花尚岩层攒进的愉果如下
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鹅鹅鹅 小时效率 公尺 小时时
造造造 乎均银癸尺耗量 公斤 关尺尺
绷绷绷 水 仍升 分分
数数数 林数 工 搏 分分
拼拼拼 压力 公斤斤
进进进进
桔桔桔桔
果果果果

铜铜铜 小时效率 公尺 小时时

株株株 平均每公尺耗量 魁公斤 公尺尺
粒粒粒 水 升 分分
线线线 棘 数 搏 分分
进进进 压 力 公斤

。。

东东合合 小时效拳 邓公尺 小时时
果果果 水 量 一仍升 分分

棘棘棘棘棘棘棘 数 一 悴 分分

竺竺竺竺
玉 力 公斤斤

小小小小小小小时效率 公尺 小时时

,,百 卫 水 量 阳一场升 分分
钢钢精精 林 数 一 的棘 分分

粒粒果果 压 力 公斤斤

绷绷进进进

粽粽桔桔桔

粒粒果果果

线线线线

打捞套管的一狸方注

黄 厚 根

从 七述的拭益中征明
,

选裸适当的攒进条件
,

对

提高菇透炯欲的搜进能力有很大形响
,

如水量由 一
升 分之变化时

,

压力高于 公斤
,

小时效率不
超过 公尺以上

。

用箫造姻粒攒进
,

投砂量不宜致多
,

一般在 公
斤左右为宜

。

从初步拭吸悄况看来
,

箫烟姗粉作为搜进磨料是
完全可以的

,

但由于生产实脆的时阴不多
,

在具体操
作上还有待进一步研究提高

。

以拣摊打捞井内套管
,

往

往捞不 卜
。

且套管母扣部份呈

喇叭形
, 如将小一极攒具下入

被打捞妻管内
,

外面加入姻秒

进行打捞
,

烟砂不易控制会掉

入套管外
,

使打捞工作更加

复杂化
。

为此
, 可采用 述方

法
,如图所示

。
即在此被打捞 ’

其小一极的三用接头 娱径接

头 上
, 对称横四个 介寸的

料孔
,

在三用接头下端打入 水

塞 ,井速接搜具
,

以防铜秒从此

掉入孔内
,

粼后从摺杆内加入

直樱为 汤
一

公厘的烟砂
,

井蜒拯击打攒杆
,

使纲砂从三

用援头 泊勺斜孔进入被打捞套

管 与攒共之环状圈降
, ,

侧 日

进行 巴拭
。

柴 油 戳 戳 油 断 路 自勃 停 率 装 置
播 春 发

坟从孩柴油机机油断路自

柴油机在运悴巾
,

如果机油不足或机油油泉作用 动停率装置
,

稀造简翠
,

欠良 , 都能引起机件的过早膺揖
, 而导致磨缸

、

磨轴 作用灵敏
。

如图所示
, 图 , ,

化瓦 ⋯等机械事故
。

为此
,

勘探队第一我矿队毕 为粗架
,

以支掌 一 固

油机工石景华同志创造出一种柴油机机油断路自动停 定于柴油机锥料油泵底座

事装景
。

柴油机采用这种装置
,

使运搏中
,

一遇机油 螺粉上
。

一 为支杆
, 用以

不足
,

就会自动停止运傅
,

从而可完全避免因机油不 装置制动杆
。

为活塞筒
,

足所引起的机械事故
。

特别在攒探工作中柴油机脊夜 人三端装入活密
,

右端接

不停碑谈场林的债况下
,

这种办法就更显得里耍
, 一机油管

, 机油管 与


