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分 离砂样 中磁 性物臀 的 电 磁 遴 机

刘 相 兴

在地霄勘探化徽工作中 ,

为了提高对砂样的分析

赞 , 必须把砂样中磁性物霄和非磁性物羚分开
。

磁

性物臂有咙磁性
、

中磁性
、

弱磁性之分
,

一般强磁性

物贾用永久磁映可以分离出来
,

但对于其他的中磁和

朋磁性物鹭就很难分离出来或根本分离不出来
。

这样

耽影响砂样的分析臂量
。

为此 ,
我仍依生产需耍藏制

了电磁选样机
。

利用它的磁力 ,
把砂样中的中磁

、

弱

磁性物臂分离出来 ,
从本满足了生产需要

。

一 、 电磁选机的构造原理和

制作方法

电磁选机是利用通电的导钱产生磁锡的原理制成

的
。

当电流和钱圈的圈数足够时
,

能够产生相当弧的

磁福 磁力 ,

从而把砂样中的中磁性
、

弱磁性物臂
不。非磁桂物竹分开

。

电磁选机的棋造很箔眼 , 主耍分雨大部分
, 即电
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图

源部份如图 所示 包括电源变压器
,

整流部分

户

图 电磁欣
电班技圈

,

共两个
,

每个晚州袱胭
木架

。

小怕四个

, 涟 波 部分 电磁 部分 如图 所示

电 磁 跌 电 磁 钱 圈 , 木 架 所

粗成
。
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一 电源部分

电源变压 器是 电磁选 机的 主耍部份
,

可以自

己镜制
,

亦可眯摊成品
。

自制电源变压器时
, 可在断

面积为 的铁心 匕
,

橄揍钱圈
。

共具体桥法参照

图 所示
。

变压器一次 可用 的漆包 钱
,

于 一 跳 圈 , 一 挟 圈 变压器二次
, , 用

漆包钱挽 生 圈
,

在 处犷头 变压器二

次 , 人 用 漆包栈各缺 圈
。

整流部分
,

是山三只 一 整流竹粗成
。

滚波部分共分雨邝份
,

一是 抗流 栈圈
,

我们

、利用高普喇叭的变压器重新筱制的 没计算和侧量电

感量
, 用 的秒包钱双股合故 浚对算圈数

盆满为正 七次是派波下和毯器
,

共雨粗
,

每粗山雨个
粼 的电糊电容器粗 戈

。

二 电磁部份 参看图

电磁铁
,

因缺少矽纲片
,

我们刊用已庭的电压互

感器矽磁铡片
,

共规格 加 肠 如有矽

湖片不一定按这个规格
,

叠成 畏 沁高 冲拍厚

的方框
。

空气阴障采用 大下小的形肚
,

这样的阴隙

磁力钱分布最密 这对砂矿的分析臀最很重要
。

电磁陇圈 ,

共有雨个
,

可用它来稠整磁力的
一

尺

小
。

用一个钱圈时
,

磁力最小 啊个钱圈串工伐磁力增

加 井联时磁力最大 实际上因电子管的内卜很火 ,

所

以磁力的变化是很小的
。

电磁浅圈是用电压互感器

拆下来的砂包钱 豹 ,

标个钱国短 、,

圈
。

木架 它是用来支承电磁和电磁栈圈的
。

山南

块术条用喋打紧鳍的 火在电磁跌 卜 ,

在术架五按四个

小愉
,

操作时可以推着电磁部 分移动
。

卜述另件配 戈后 , 可进行按装
, 电源和电磁部分

应分开制造
, 电源部分装在跌壳巾 有收晋机的跌尧

吏好
。

电磁邵 分用木架把矽捆片火紧 ,

按置小输
,

作

成移动式的
。

按装中应注意接校要用厚接 因我 马的

电溉又变压器尸 伏雨用的
。

所以耍配上

伏变换插子 变压器二次
, 、

一定耍井联 使用

电磁拢圈有反正
,

切不可接错否则无磁
。

二
、

操作和使用

首先将要分选的砂样放在平而上
,

然后接通交流

电源 将开关 阴合
,

柏一 分外后
, 即可将直流接

通 开关 阴 合
。

此时 可推浴电磁部 分在平而 卜

移动
,

磁性物叮部被吸起
。

移动数次后 ,

推着 电 磁

部分离开砂样
。

再切断直流电流 开关 断开 被吸起

的磁性物臀既落下
。

依此重复操作数次 , 直到将磁性

物臀全部吸净为次
。

使用时
, 应注意 首先应 查明 电源的电 压是多

少
,

是 伏特还是 伏特
。

当搬移时 友将

伏特变换插子插到 伏
,

以免插错
。

为了方便
, 变压器一次和直流愉 、都可以使用

插幼
,

但应严格防止插错以免将电流变压器烧毁

道流翰出 电压
,

在 伏特以上
,

所 以要 泞意

防止触电

使用完了
,

应将所有开关断开
,

再将储电器的

静电放掉
,

以免触电
。

加 工 钻 机 横 斡 深 孔 的 工 具

李 国 志

过去加工孩机
,

横轴拾汕深孔的生产效率很低 征

班祖能加工雨根
,

攒头易折断
,

且须往返摇动大刀

架倒跌屑 ,

劳动强度很大
。

在此次技术革新运动中
,

挺工人和技术人且共同研究
,

创造了一种加工横轴课

孔倒工具
,

耙生产使用征明 ,

孩工具桃造筒跟
,

能保

征产品贾量
,

提高生产效率 倍半
,

且解决了攒头折

断阴髓
,

减少机味磨报
,

诚娜了休力劳动
。

煞工具的装置和使用如图所示
, 用螺钉将刀架托

架夹在卓床上
。

攒头中心须对准平床主 中心 , 开动

率床带动工件 横朝 旋棘
,

随即摇动摇 输 进 行 攒

孔
。

刀架托架中装有可自动移动的齿筒
,

齿 筒 中 装

有可伸拙的是捍
‘

捍
。

当刀捍刹整好后
, 即以手柄把

攒头和齿筒速在一起
,

摇动摇愉
,

通过齿输
,

可使齿

筒往复运动
。

如攒头需倒铁屑时
,

可摇摇愉
,

将齿筒

及攒头退出工件以外
,

待跌屑清除后再摇摇愉攒孔
。

当刀捍耍碰到工件端而时
,

须向后摇动大刀架
,

井松

开手柄向外移动刀捍 , 当刀捍畏度稠整适合后
,

再依

次进行攒创操作
。
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