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一 一

元索
, 山于托架忽起忽落影响

,
使铜液中的排容易氧

化
,

使黄钢变为紫钢
, 卜苹低铜液流动性

,

这不但彤响

黄伽竹量
,

而且又很费事
。

改进后的托架及操作方法

如图 所示
,
熔铜球坍是铁板制的

,

托架放在铜液 「
,

不动
,当潜头顶热完成以后

,
将硬合金攒头放到托架上

面
。

但翎液深度必须超过托架夫面以 卜 到 公厘之

阴 , 以保言正铜液浸清课度
, 当浸裁攘接到达 秒左

右
, 用是把跌拼夹住攒头

,

馒慢提 凡剑液我向
,

停

秒鼓后
,

将攒头拿到煽外
,

放平
,

自然冷却
,

然

后依次浸清
。

托架的高低是依靠在托架雨脚 卜加垫铁

来副整的
。

应用 卜述柴汕加热编来浸接合金进头
,

不仅效率

高
、

贾量好
,

而且俐液中的排也不易氧化了
,

翎液温

度保持均匀
,

有毒气体也不易影响操作
。

制迭时托架 卜

加工卡槽式提引器的工具胎

卡槽式提引器的攒 部份 图
,
想象钱部份 加

丁
,

过去在一 。五劫探队是使用攒创和锉肯 勺方法来

进行的
。

既麻烦
,

也浪费时 旧
。

后来瀚队刘子富同志汉

言卜制迭了一个 〕二其胎
。

卡装提引器在牵床上进行加丁
,

获得成功
。

不但提高了加工效率
。

也保征了臂是
。

共

具体作法如
’

’
一

’’先
,

制迭 一 个丁具胎
,

如图 所

示
。

木衬 拜 丫轰紧螺愉 粗

成
。

顶紧螺价 与木休 是用

左旋螺杖速接的
,

称日的是起反

作用
,

用以卡紧 提引 器
,

防 正 傅

动
,

便于加工
。

木体 的另一

端赫扣
,

应与提弓】器土部固定粉

相同
,

以使提引器扭入 以后
,

将

提引器通过顶紧螺帽
,

扭入
一 ,几

具胎木体 的粉扣
。
叮搬 哗

佰紧螺帽
, 山于左旋粉扣还接

,

图
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图

向应擞成小孔
,

使翎液可以从孔中浮到托架上 来
,

以利浸渲工作

你刊第场期山孙去山
、

甘志肾同志合写

的 “某多金砒们长伴生分散元索的取样及储
量汁算方法 ” 一文

,

施大部份均抄自范永香

同志 “关于辽宁建吕八家子多金属矿伴生稀

仃分散元素的初步了解 ” 一文 未刊稿
。

虽然
,

作者愈声明精合范永香同志 、勺研究成

见 ,

整理介招
。

但这种大量抄吸而浚有自己

使其向外移动故顶紧接引器
,防正松动 最后 ,将卡好

的工具胎
, 固定在束床 勺刀架 卜面

,

如图 所示
,

使

被加工部份对准本刀
,

率刀固定在木床卡铭上
, 即可

开巾加工
。

主帕博数 为 林 分
。

·

歌者来信
·

新的东西的文章是有阴题的
。

如果孙
、 一

廿同志韶为我

们歪曲了事实
,

我俏可以将范同志的原文棘拾你刊
,

以鼓核对
。

比 致

敬 礼

藉老 长木
、

固英
、

李林正
。

年 」

扫苗的信是我 凹极据几位蔽者来信粽合的
, 因

内容基本相同
,

故不再一一刊登一编者侧、‘、子、尸、户妇门曰内曰、子

图

为便于加工
,
提高速度和加工臀量

,

亦可使用胜

刀加工 ,

敛刀可固定在刀捍上
,

刀捍一端被卡在卡移

上 , 另一端卡两在味尾顶针上
。

各另件规格尺寸
,

可在没言卜时自行选探
。

·

刘显志
·


