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定刃座上
,

上盖用三只 之蝶栓 固 紧
,

且油过

底下三只 螺栓将刀座固定在机架上
。

切刀部份是

山刀及压块祖成
,

压块 开有梯形圆孔
, 靠刀铭一端

立握为
,

另一端为韶
。

加工时可牌二个压块对正合

撤一讲束成
。

压块的作用 是使烟粉顺利地械入
。

固定

切刀的形肤和傅动刀麟切刀相同
。

安没二把切刀和压

块的位置必须一 上一下
,

如刀整顺时针林
, 则右边切

刀应放在压块的下而
, 左边的则应在 七面

。

应注意的几个 阴髓 铜粉 耀气焊或 电 焊 切 割

后
,

一端常有熔法精成很硬的疤瘤 , 应月冬其切除
,

以

防崩刃 敲绷粉切断机因系采用直接傅动 , 且省荷大
,

故应选用适当大的飞愉
,

以储备一定能量 ,

其重韵为

公斤 开束前应揭开防护罩严格掀查切刀的

隘
,

以保持 、 公厘为宜 细蒜需耀退火郎正火

加热至
“ ,

放至本气中冷却 ,
以免发生

懊动打刀 用庭舒头硬竹介余 片焊 时
, 焊健应报于

中阴位置
,

以免锢粉挟入崩 刃 奋手小班最 少 解 刀 一

次
,

井重新浏正对 刀
。

土 电 焊 与 土 焊 条

目前
,

在劫探队的机诫修理工作中 ,

使用电焊加

工的方法
, 日益广泛

。

尤共是电焊堆补另件翻新的工

作耙吸
,

在劫探队 大力 推行 以后
,

使得电焊工作更

加繁忙
。

原有电焊没备的勘探队感到满足不了要求
,

而缺少电焊没备的勘探队助更感需要
。

最近
, 一 五

勘探队李树棠同志在技术革新中 ,

提出了利用典水电

阻的方法进行电焊
,

获得了成功
。

克服了没备缺乏的

困难
。

同时
,

敲队亦 利用土祛制迭 了电焊条
,

拭脸

桔果
,

肯肠可行
,

解决了焊条供应不足的周通
。

集水电阻的方法
,

是利用魄水来稠节电路中的电

阻 ,
墉大电流

,

产生电弧的原理来进行焊接的
。

这种

方法很安全
,

井保征臀量
, 电流大小可以稠整

,

操作

方法和所需没备极筒翠 ,

共撇迭如图所示
。

将从电源

引出的雨根珑
, 一个道接速通在被悍接的工作物上

。

子于于呀登资扦
太

另一根诬接在紫伽板 卜 ,

放入盛装含 必的食熊的水

的木桶中
。

在桶中亦放有一块相同的紫铜板 , 速接导

珑
,

引出诬在电焊把士
。

电焊把笼用一段堪管
, 内弈

入三根跌条制成
。

用以夹卡焊条
。

工作时
,

按普通使用电焊机的方法进行焊接
。

焊

接电流的控制和浏整
,

是借助于宜娜水的盒斑含量和

雨块紫知权之阴的跟离来进行的
。

敲队所使用的是电

压 伏特 , 电流 安挤左右 应使用 伏特的电压

为合适 ,

这样会诚少消耗
。

应被 翻刃
,

在盒集水溶

液谈度大
、 水的温度高时

,

易使保险粉块断 ,

影响或

不能进行焊接
。

电焊使用的焊条
,

在工作‘ ‘消耗很大
, 为解决供

应 形题
,

孩队使用了士法制迭了一批电焊条
,

从使用

情况看
,

街能满足要求
。

共制法筋翠
,

将用牙粉
、

玻

璃粉
、

洋灰 水泥 、 木腰制成的焊整
,

涂抹在 跌

楼上 成
。

焊整配制的成份比例无严格要求 , 一股是

二斤木腰 用松树油制成的膨 放入韵二袋牙粉
。

放入

牙粉的作用是解除次克焊时产生的毒气
。

玻璃粉的数量

按配制的数量而定
。

洋灰 水泥 加入的数量 ,
按焊染

浆的粘度而适当的加入郎可
。

另外 ,

鞍烟勘探公司 生勘探队亦 采 用 了 下列

原料制造焊维 , 效果亦 很好
。

它是 用焦破 外以

上
,
黄泥 稀臀

,

玻璃粉 姊左右 而粉 少

量
,
猛矿石或锰跌 粉末

,

踢石 粉末 等配成
。
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