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四 、 还要不断改进

格春来蒜合小粗虽然在大跃进‘
,

取得 了 这些 戍

技
,

但是我们韶为
,

仍有很多方面有待进一步改进
。

目前存在的主要简逻是工作时 街的延长
,

师助工作时

阴和机器故障时阴所估比例较大
。

总凿 岩 时侧 仅达

飞分
,

这和华胡矿的张殿云等先进小粗相比还差很

远 表

格吞奎小扭辅助时曲找的原因
,

除客观的作业条

件存在困难外
,

主耍是 班前对凿岩机掇查不够
,

中

建出故障影响时闭 分 工具排列较乱
,

监时仓促现

我
,

影响时 闭 分 纤子规格枪查不够
,

发生六角弃

卡纤故障影响时阴 分 纤子
一

号数不全
,

供应 不及

时
,

到第四排炮以后多用滑纤打眼
,

影响 了穿孔速变

打眼工具不全
,

手摇推进器需来回搬家
,

推进粉捍

导程过小 幻
,

退纤援慢
,

幼大 朝助时洲
。

总之
,

楼春个小超的创举基木是成功的
,

提供 了

扑多新的毅吸
,

牛寺别是在劳动超搬 与作业方式上
,

尤

分显示了粽合掘进队的优越性
。

我俨泌为这应敲是今

后扭撇坑探作业的一个主要方向
。
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奢
犯路曰臼︶月哆﹄﹄‘﹄‘纽月性口了户比卜卜比卜勺张服云小粗

王玉堂小祖

于洪军小祖

姗春奎小粗

注 张殿云小粗其他时简包括行走与影响

拐春奎小粗其池时尚包括装放饱
、

吹 明
、

行

走
、

准备
、

机敌
。

使 用 套 料 刀 加 工 立 朝 的 方 法

振 力 子

撇机仍晒的制造
,

多是使川 舒公钵料来邓 的
。

一般 查
一

先川攒头狱内孔
,

然后 再别
‘或 加 〕

‘ 。

这样既

浪代材料和芳力
,

效率也不高
。

最沂找
一

彩纳坤同志

和大家研究认叙 了一种套料刀
,

使用
‘

之加工立袖
, 可以

扔高效军
,

诚娜体力劳功
,

一

卜能从立灿体料 加工奕

井二耘
人、 】

】一 江蕊一

—
欲

,

一 」扣翻 ‘心

行

一根榨料
, 用于加 〕梦仁他另件

。

女料 的桔林如图所示共分兰部份 第一部份是

刀头 , 刀义 卜幼有四个自细或 外级 月
’

。
片应热

处理 与刃廊
。 刀头前牢部要淬火

,

其硬度为

第二部份是 刀捍
, 它是用

一

号捆制成的
。

刀头 与

刀捍用蒜扣速接
,

为 了助加螺教的强度防 卜脱扣
, 应

进行小量 卒火 第三部份接夕
,
用以按接水管

, 汕入

冷却液使用
。

套料刀加工切 用量为 棘数 小蜘分 走刀员

为 公厘 悴
。

加工时
,

刀头必须对准工件 ,卜心
,

切削前
,

应 光

将林料端而加工一个糟
,

使套料刀先放入
,

便于开始

加工
,

就
一

切入袖内
,

不致于摆动
。

切 ’中应注意供拾

冷却液
。
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