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关放 一 一次均型攒机减压尚题的几点体舍

娜 汉

一 一 型手把式攒裸机 日前在团内使用

校为炭泛
。

这种姑探机在深孔钻逃时
,

是探用拾逸把

减压的方法
。

其缺默是
,

诚压重舜直接憋褂 拾退 把
一

上
,

其重量随钻孔深巡而增力“
,

当孔深超过 公尺

时
,

重睡重最连到 公斤左右
。

囚而不谨场加体力劳

勃强度
,

且影响拾逃把的操作及对孔内情祝的掌握
。

同时
,

由龄乖合淮把位 己
,

随着瞬时 幻的逛 尺 不 断改

变 与水平阴的灾角不断改 变
,

重姚力距癸生变

化
,

因此在其重量一定跳解矛粉下
,

势必影响实际平衡

的力最
,

而使勒心压力耙常变化
,

桔果将会影响钻巡

效率及工程赞最
,

甚致卑致孔内事故
。

为克服上逮弊

病
,

各站探机场钟探用过螺旋捍式刹整器仿 一

。型 平衡器和伏尔科夫平衡装置等三种方法来代林

抬堆把诚压
。

前雨种据实际使用肛明
,

尚不能园痛地

解决 一 一 型索机的减压阴题
。

因为使用螺

旋捍润整器减压 兑阔
,

虽然克服了拾巡把减压

明

所掌握情祝
,

操浓钻共
,

适当地剥整所探用的拈遴技

衍规髓
。

能卿便的操锁拾巡系扰
,

迅速的遴行倒捍与

其他有朋的辅助工序
。

减帜钻巡操作人 的劳勤强度
。

各钻探现伤探用伏尔科夫平衡装遐代林拾逃把减

压徒
,

一般是能保持一定的钻巡效事
,

萤蛟前有撷著的

提高
,

且减少深孔钻巡孔内事故
。

如速平地斑除探用

伏尔科夫平衡装置俊 钻逃 加。公尺以下深孔
,

钻

探小时效率提高 写
,

钻具折断事故时阴减少一牛
。

可兑
,

伏尔科夫平衡装置在当前还是解决 八一 、

型钻裸机诚压 幻题的一种址有效的方法
。

伏尔科夫平衡装者
,

如圆 所示
。

在使用时权据

心班 份

的一些缺默
,

但是平衡力的大小

不能准礁衬算
,

姆法破保所施翰

心压力适当
。

而平衡捍减压是仿

一 。型钻探机 诚 压 的 形

式
,

由龄 一 一 型钻探

机本身机梢条件的限制
,

缺少蜗

翰
、

蜗捍及稠整手喻等没备
,

平

衡捍仍然和拾逃把一样随钻巡的

瞬川逛尺而不断地改变位世
,

所

以帕心压力仍下能搭定
,

且有碍

某袒 翰助工序的操作
。

而伏尔科

夫乎衡装置在实际使用中
,

则可

以避免前述的各种缺默

蛤‘ 手抢

给透大吐

抢退的简

圆

孔内所需轴心压力
,

正榷地针算平衡重睡的吸
,

茫

阴系钻巡效率的重要 粼题
。

共汁算方法可按以下公式

巡行

二
一

双 一

能保持 心压力不变
,

使整个钻遨过程自始

至桩地都能在适当的压力下逛行
,

避觅了粉逛把减仄

仄力极常变化而影响钻逃效率及容易引起转心堵塞
,

诚少回次巡尺的缺默
。

由朴乎衡力的人小能始修不变
,

所以孔内钻

具在工作时所受到的仲强
、

压箱
、
弯曲及扭娜等应力

的变化小
,

减少了站具因受力时大时小而崖生超过栖

限的形变以玫这种形变所引起的折断事故
。

抬道把 上不用章褂重睡
,

铡乍人目能 如同

浅孔一祠泊勺 灵徽地感觉出孔内情戈
,

业及时的根据

重辞重量

在冲洗液中的钻 卜
一

最

实际击要的轴心托 力
狄 伏尔科夫平衡装置拾进左偏 仁了孔

抬谁幽输的牛想
之 摩擦系教

。

公式中 是所使用滑率的摩照系数
,

许多机伤 在

使用中往往忽砚了这默
,

影响
‘

了钻渔效率的提高
。

摩

擦系教应孩通过实际测定得出
,

测定的方法是 在憋

褂的猾率 日濡一欲使用的钢林撇 通常是中 吟
,

先在绷林超雨端加同样重策的 仁睡
,

再在共 一端逐

吃
一

下褥 工
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度即工件外便的切钱速度
。

去 为捷克资料
,

它锐明不

同金踢材料的工件
,

在一定的悴速下
,

工件直便与摩

擦速度的朋琢 不同金肠材料所需要的最小摩擦速度

仇 这个表对摩擦焊接工萎
,

有 一定的参考值值
,

可

用朴实际工作参考
。

‘ 件 元教 分

种口
切

三
、

带有中心孔的金周工件焊接方法

带有中心孔的工件较姆孔工件的焊接 要 复 释
。

因为带有中心孔的工件在焊接时
,

由龄金 局 接 近 溶

默
,

造成软化状态在工件断而上
,

除表面 形 成 凸 状

外
,

亦向内孔凸起
,

这样就会把内孔堵塞
,

日前各劫

探除焊接堪绪用的纤杆
,

就肠龄 」巧垂情祝
。

为 了解决

这个门题
,

在焊接折断的 斜 杆 之 前 参石圆 先

匆匆匆匆匆匆匆附辫辫辫辫辫辫牛牛
一

一半一仁仁
刁刁刁刁 刁刁每

因旧阴即阳印叨朋加
︵忿李奋乞侧剑暇易塑一‘幸工侧创鹿份

令

月 夕 产 产产下 尸 侧 尸

刃 卜 比 川川甘训训训
厂 一一少 少

分
,,

叼川川
’

肤铭 拿拿

做做做做娜娜沙沙价价 竹银

声以翎翎

刀刀刀丫 刀 了 月月犷 川川户 洲洲

期期期以召比夕夕少川川 性碱碱随千千
洲洲洲洲洲洲洲洲洲洲

娜姚姚片 升升厂
产

令令
翻翻翻黔牙牙沙今今

硼戮戮名名牙
尸 一 一一

耀耀黔黔
沪沪 一 口户口尸尸 户 口 , ,,

一脚脚脚脚
户户户 一 一

圆 对不同金肠材料的工件
, 在一定的翰速下 ,

工件直侄与康擦速度的朋系 所需最小靡擦

速度值

圆 格
, ,

心孔 二件的焊接
。

用蜜失将雨工件接喝处中心孔 加 工 戌 雄度孔
,

公厘深
,

然佳用石墨捧堵塞
,

以防止熔化跌济粘桔

中心孔
。

再用黄泥或其他土泥堵塞另一端的内孔
,

以

使工件‘ 心孔内存在一定压力避免铁济浮 在 孔 壁 表

面
。

这样就可巡行工件的摩擦焊接工作
。

这种方法为

针杆折断的修复
,

提供 了可靠的工终资料
,

解决了带

有 「 , 心孔工个
“

的焊接 题
。

口‘ , 门 , 曰如 一一口曰 , 门 , 曰 口 , 一 曰曰 ,

上接 直

撕加多重睡的重量 投稳重量为
,

改至这一端阴

始下降为
,

再权据雨端不同的重量补算 靡 擦 系 数

己闹
。

一
一丽

下落而念剧上异
,

以防撞坏机械零件及倒捍俊阴始钻

进的一段时阴里不能提勤粉逃把
。

为使倒捍时立帕援

慢上异
,

益按需要控制上异高度
,

可在平衡器俊沿本

旁再按置一小滑率 如圆
,

以凝挟过 韭 述 粘 爪

版
圆

粉逃大喻大小的选挥 拾巡大

偏的人小韭不彩响平衡装置使用时

所起的作用
,

但会妨碍操作
。

过大

时
,

在未邵巷系抗估的位置大
,

影响

倒捍等有阴工序的巡行 过小时
,

乎衡 力臂短
,

所加的重 锤 重 量 过

垂
。

一般最好探用直便在 一 公尺之 田
,

这时

的理渝 卜衡比为
。

伏尔科夫平衡装置所使用的炯栋撇不宜过长
,

最

好使感拼重锤的一端位置最低时
,

离地面 公尺左

右
,

以免钻具在突然折断时或因其他原因
,

而使重缝

探然下落造成事故
。

倒捍过程‘ ,

应避免立轴随重缝

耐

短
。

在停 止种助俊器卡毋前
,

拉繁糊之一端
,

波桩工

鲤对拾逃大偏之作用
。

卡免完全默阴俊
,

再援慢放下

重缝
,

立帕即随垂越下降而投慢 卜并
。


