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以矿矿
法法法 燕砰仕二二二 段后 , 平平 正

、

反处处性形志招集
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个个个缺矛民产产产 均旅格与与 关系权列七七有显明的分带悄况况
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针算方法的繁筋程度

我们的颜录工作应从捉高效率
、

保融订 量来老

虑
。

在保靓佬量正确的前提
一 ,

应尽量选探迅速摘便

的方法
。

要保敲下清量正确
,

可进行第四
、

五种方法的

研究对士匕 若各法汁林的 啸量 对淡差在 多以内

时
,

可选用迅速筋便的方法 第二节中已介韶
。

如

某们 根据矿床特性确定应采用加权祛
,

但根据地臀

诗最法对比桔果
,

相对换差在 肠以内
,

期可采用算

木法
。

义如用生产储量对比法时
,

如共中雨种方法汁

算拈果才超过允静换差
,

则可在 铆仁选用较耗济迅速

的方法舒算
。 王晃将各种舒算方 法 的 繁筒 程 度 列 如

表

各对算方法繁简程度对比表 夫

在进探工程中
,

发生井内 赞 捍 折 断和脱落事 饮

时
,

多使用矢维 雄或雌型 进行处理
,

但这种方法

在操作 卜有不少困难
。

此如
,

不易扭入攒 抖 知
一

入

时
,

常因底部的淆样亦随之一齐搏动
,

而扭接不牢
,

在提拜时容易脱落 特别是当折断的攒捍 卜头出现有

破裂不规 形肤时
,

矢到仁就不易扭接牢固或极术扭接

不土
。

为此
,

我队研究认墩成功了
“

攒样捞取器
, ,

来代林

矢维
。

这一方法耙几次生产拭输
,

融明其效果良好
,

不

但处理攒程折断事故迅速
,

而 日也可以用它处孙理讲

事故
。

它的特点是 使用时对攒 抖 的 卡 制方便 苗牢

固
,

却使强力提升和打吊排
、

起系机起拔
,

均不介脱

落
,

同时
,

不受攒柳规格阻制
,

井可起导正作用
,

使

用时亦可了卜 卜内迭水
,

节粕扭接时
,

诚榔 体 劳

动
,

井可避免因扭攒粉而造戍的人身事故
。

产
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段后
,

我们韶为加权一算术法在共体运用 是符

合多快好省的原期的
。
对 于这种方法 的 简 便 与合理

性
,

希望能广泛的引起地终工作者的注意
。

捞取器的格造和作用 与水压捞怜器类似
,

不同的

就是内外之分
。

共雄造如图所示
,

山外壳女筒 方

垫块 六方螺钉 块齿瓦翘成跳形筒 齿瓦

速架 小螺粉钉 滑休
。

共七个界件超成
。

主

要是通过跳型筒雨块齿瓦和外壳套筒的斜度作用 使

峨柳进入摊型筒时
,

齿瓦被攒样向 卜推动
,

使公瓦内

径张大
,
当提升时齿瓦便牢牢火住拼抖

。

使用时
,

笼钊七工 冬接在正常拼进的岩心管 卜 但

一般不应短于 公尺
,

然后下入孔内
,

在快到折断

攒捍
‘

头时
,

则用拾进把娜娜降落
,

料折断攒柳收枷

进入捞取器几公 尺 左右后
, 即可提升

。

此时捞取器

即自动韦紧攒柞
。

使用前应注意枪查各部 动 作是 否

良好
。


