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在改进生产循环后
,

雨班掘进可达 公尺 兰

个循环
, 三班掘进可达 公尺 四个循环

。

山上述桔果可以看出
,

从掌子向到班石堆
,

亡接

舌临巴清除岩石与手工清除岩石相比核
,

在 公尺以

内
,

分雨次刮耙为好 裕次 公尺
,

在此情况 下用

电耙清除岩石的速度韵比手工清除提高 供 在时

阴悄耗上
,

刮耙估攒 消耗时朋的 、 沁
。

在此悄况下
,

为了粗擞正常生产
,

必须在距坑道

底板高 、 公尺的水平坑道里
,

安置第二个电耙

卷揭机
。

在浚有电力的情祝下
, 如在 、 公尺提的

平窿中采用电耙消除岩石时
,

可用 刀一
、

一 型发

动机带动卷揭机
。
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利 用 旋 管率床 姚 削锁 接 头 练 扣 的 方 法
尚 作 河

目前
,

各勘探机械修理加工部 写已广泛采用了旋

姻跌创的方法加工粉
。

其中使用的没备多为昆明探

矿机械厂制迭的旋管水床
。 山于这种小味本身桔横的

块陷
,

还不适合于加工带有跳度的杯扣
。

但当前在攒

探工程‘卜已普遍使用敏接头和接箍来速接攒柠
,

因而

这就需要解决火批接手的摊型粉 加工周题
。

因此利

用旋管 扛床加工摊型粉打
,

对于提高加 姚型粉扣的

效率有很大的意义
。

过去
,

我们加工饥接头的摊型粉
,

是在装有斜

度拖板的普通小床 卜进行的
。

后 仑被 瞬 在旋 管率床

指昆明探矿机械厂出品 装没拖板
,

但因机味小

拖板不牢固
,

裤动大以及斜度拖板不够灵活
,

浚有成

功
。

于是采取了另外一种方法
,

利用旋管平床加了摊

型粉相
。

蛤具体作法是将床头搬动一个角度 此角度等

于毅接头粽扣的斜度
,

如图 所示
,

使粉扣的斜度

刚好 助 ￡味导帆平行
。

山 于床头搬过一个角度
,

使味

时
,

则利用卡子 化称火牢木 来央紧固定
, 如图

所示
。

另外
, 山于床头搬动

,

使床头齿愉与拼翰架上

的齿蝙偏蟀了一个角度 兑图
,

解决办法是将床头齿输

的齿宽改小一点
,

月硬其齿蝙
咬合松一些

,

这样对于贾最井

无大影响 大批生产时可改为

一对斜齿翰
。

除此以外
,

还应在主帕 卜

配装三脚沌动火头 原小床是

四脚卡头
,

以规准的卡牢工 图

作物
。
同时为了诚少抓动

,

保融林

表面的终量
,

需加大巧达 ’带棋

道侄
,

使旋烟 搏数琳加到

搏 分 刀 头切削速眨不超过

公尺 分
。
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头 切卡身固定的螺粉孔位毅发生了偏移
,

蝶打不能穿

致
,

解决的办法是
,

在加工斜度小的粉打时
,

把原孔锉

长一些
,

使螺钉穿过井固乡乙 而在加工斜度大的粽

‘ ’ , 。合金 , 头搏数 棘 分 ,

共寿命 分
。

本头林数 加工

牙 叼
·

粉 时 林 分 加 〕
’

牙 粉扣时为 棘 分
。

操作时 先开动旋搏 , 架的玛

达
,

再开动市头玛达
。

摘劲 架手

把粉刀
,

拾刀时要一次拾足
,

把小

拖板固定好
,

这样就不必钻次都拾

刀 ,

可一直保持到换 , 为止
。

压下

阴兀
,

加工粉扣
。 当走刀到所需部

位时
,

要首先停正率头妈达
,

再停

止旋 , 架玛达
。

搏动 其到一定的位置
,

使 头与工

件不接触 兑图 ,刀头所表示的舫珠泉众教
,

提起

阴兀
,

挤回拖板
, 即完成粉打加了

。


