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提 高 奸 子 使 用 毒 命 的 方 法
· ·

弗里德受
、 · ·

布列兹全
、 ·

博恰罗夫

诚少舒子的膺揖 ,
增加其使用期限

,

对于勘探坑

道的掘进速度有着决定的作用
。

因为场畏纤子的使用

琳命
,

不但可以便拼眼工作顺利 进行
,

诚 少 修 舒数
, 而且山于场是了征个纤子的横眼深度

,

使得所需

舒子数 也诚少
。

当然 , 对于勘探坑道掘进的劳动生

产奉白翎是高以及成本降低也有着实际的意义
。

苏联某矿务局在礴天开采时 , 曹使用 。
号炭素工

具细制成的舒子
,

在有研脚性的 极强度 按

资罗托吉稚可豁夫的舒算方法 的岩石中挤进
,

舒于的使用寿命只有 公尺
。

影响攒孔工作的顺利

进行 为此公分析了这种舒子的加工制作方法
,

它是

按下列次序进行的 在焦袱油中艇过 分蹄加热

奋二 取川在 八 一 型锻纤机 进行锻

刹
,
以后用乎工操作修典毛刺和精磨刃角

,

最后在电

极稚浴中握过 加 分翻动。热到
, 进行

淬火处理 , 舒子加热笋度在 公庵 浸沉到集

浴中的深度
。

取出加热好的舒子在温度为 、

的流动水中冷却 。

握过这样方法制作的纤子其便度一

般只有 布氏硬度
。

盆于这种情况
,

耍想提高舒子的使用寿命
,

必须提高其硬度
。

因此采

用了新的热处理过程 , 郎侠用了强烈的淬 火 剂 含

亥徽 肠的冷却水溶液 和用热电偶来控制热处理的

温度
,

其他加工程序同前所述
。

热电偶放 在 壁 厚 为

即 、 公禅的保护跌管中
。

为了适应这种淬火要求 ,

琳 性制作了一种跌贾淬火糟 兑图
。

淬火槽的冷

却系扰
,

被聚集管 和隔板 依次分成 个部份
,

淬火梢 卜淬火剂的平均温度
,

是借助于寨气泥合挽柞

的作用来保持的
,

在底部敷没管
,

扑于管上攒凿有

一排孔
。

按这种新的热处理过程制得的钎子和以前方法制

得的纤子其使用效果比较如图
。

如图 所示
,

用含
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止耳口次璐创扮千导介

图 淬火后纤子泊勺寿命

一在流动水中淬火

一在含食烹 外的水溶
液中淬火

。

食集 沁的溶液中淬

火的纤 子 硬 度 达到
” 、 ,

比用

流动水中淬火的舒子

硬度 、 、 提

高近二供
。

同时
,

还在张度

为 的 眨畏岩中

进行了不同双角的纤

子使用 效 果 的 比校

同是在含食斑 必的水溶液中淬火的纤子
,

精果如

吮公肠下仲

卜卜一常‘习习
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图 影响蜜进速度的有

图 所示 , 带有
。
双角

舒子的使用寿命比 护

双角的纤子要高 率氏

这就明 双 角 不 同 ,

对

于纤子寿命 有 很 大的

影响
。

按 卜述方法改变了

纤子的加工方法以后
,

使得孩矿修舒数量批小

了二倍
,

纤子消耗也诚

少了 倍
。

舒子的寿命

纤子的双角
。

刘显志 据
“ 公益东 刀

图 淬火梢 年第 期摘拌
。


