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错 探 供

水 门前在勘探地

区月字水源地的储水

运逸到各个攒机现

踢
,

多是采用离心

水泵或往复水泵
。

但山于这种水泵的

吸水高度有限 一

般不超过 公尺
, 几常受水泵安装位假的限制

,

特

是当水源是旧井
,

而井内水面离井 口很高的情况下
,

这种水系抽水就有困难了
。

如采用喷射水 泵
,

就可

以克服这种困难
,

满足工作要求
, 水泵按装方法参者

图

水文揭水 使用高压水气水泵进行水文地臂

勘探的踢水拭眺
,

是目前应用最广的一种方法
。

它是

将高压空气料风管 人 参看图 途人攒孔内底管

中
,

再伊压赫空气和水混合
,

山水管 三界排出到井

外
。

应用这种方法有二个缺点 一个是风管沉入深度
妇有一定限制

,

一般选用
一

孟 方对揣水有

利
,

这样就需耍加大攒井课度
,

扮加静多工程量 另

一个是水流有断植性
,

山于本气和水混合
,

在竹中形

成活塞肤水柱
, 同时

,

山于压批空气机搏数不稳足而

① 工作水泵
哟 高压水竹
③ 喷射水泵
④ 吸水管
⑤ 送水管
⑥ 工作水补充管

神神尺妙奋奋奋奋奋

沁沁沁沁「「

使风量不均
一

也产生水流断植现象
。

解决这一 漪题游要

制造尊四的电 工控制没务
,

这样既不耙济
,

操作也很

复杂
。

因此笔者韶为在揭水工程中完全可以宋用喷射

水泵来进行
。

建承水文工作的同志们进行卜弋脸比较
,

笔者泌为只要在喷射 水系的竹路 卜安装压力夫和流量

表
,

扑用阴朋控制
,

完全可以达到要求的稳定性和可

靠性
,

获得正确的水文原始资料
。

应当携明 喷射水琴的及大的缺点是工作效牢很

低
,

一般只有 、 外
。

膺用铜液浸演攘焊硕鬓合金镌颐的方法介扭
李 国 志

使用铜液浸演娘焊硬臀合金攒头
,

是强家 口探矿

机械厂根据苏联本家巴拉巴同志的建亲
,

以及苏联耕

沃切尔卡斯矿山攒探机械制造工厂的耙墩
,

耙过雨个

多月的拭跳而成功的一种新的加工方法
。

这种方法不

仅代替了过去使用氧气焊接的方法
,

改变了敛焊硬贾

合金嫂头的工艺
, 同时

,

也保征了攒头的臂量
,

降低

了成本
,

并使生产效牟大大提高
。

一
、

没悍的准备工作

一 合金刃的处理及攒头的娘装

首先
,

将已切割好的 或一定规格的 合金川
‘

,

用火碱〕降表而的污物清洗除去 韵一 小 时 后
。

然

后
,

放进含硼砂 多的水溶液 进行第二次冲洗
,

冲洗时阴豹 分敛左右
。

冲好后
,

取出合余片放在

加热垃二七洪干
,

井保持清沽
,

待嵌入攒头中
。

这时
,

将予先冲好合余拍的济头体
,进行校正

,

扑将巳处理好的合金片
,
放在合金攒类休袖内

,用橱冲

头进行孩装
。

效装后应扮杏合余刃按装的是否合乎规

格
,

是否有歪斜
,

如题明合乎要求
, 即将合金进头放

进硼砂溶液中进行冲洗
。
冲洗时 齐液应高出合金刃

公厘以上
,

不应超过粉扣
,

并应将合金刃朝 下放置
。

冲洗液的成份是一立升水
,

摇入 公斤硼砂
,

搜拌
,全

加热到
“ ” 。

在攒头未放入溶液前
,

应予热到
’“ ,

以 便 冲洗
。

冲洗时 朋应在 分摊以

上
,

过畏并不影响臀量
。

二 旗埠黄铜的溶化及共消浓

溶化毖胡使用的翔墒有雨种 一种是石墨均琳
,

另一种是跌川猫
,

共形肤兑图一所示
。

根据我佣的料

脆以跌斗场比较好
。

效焊黄伽为香通压力加工 衡翎
,

含铜量为 肠
,

含辞量 娇
。

溶化黄翎时
,

首先将察却场予热歹仁
“ 。 ’ ,
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再特黄栩放入川

场中
,

护卜同时放

入一些盒夜
。

其

比例是黄翎

公斤
,

盒 斑

公斤
。

待黄铜
一

与

盒魔溶化后
,

再

放入 公斤氛

化曲
,

挽拌的一分统以后
,

在已溶化的铜液表而 匕

郎呈现舒多落造
,为了保持胡液清洁

,
获得较高的焊接

喝度
,

必须进行清渣
。

清涅日舀由于食奥诚少
,

仍需补

加 公斤盒红
,

做为纲液白年友酥浮盖剂
,

以免剔水温

度不均和翎液中的锌迅速氧化
。

在浸焊过程中
,

酮水的谧度应轻常保持在

之简
。

因为铜水温度的高低
,

亡接影响着释接

后的产品贾全
,

如温度太高
,

则铜液流动性很强
,

易

便合金刃与绷头体之阴的胡液流走
,

存有阴防 温度

太低
,

则降低了期液的流动性
,

易使合金刃 与攒头体

之阴空份内万谊后峨满铜料
。

所以应依靠场加或诚少焦

炭以及加大途风来严格乡飞制翎液温度
,

并禾用热电偶

或状榨求得场跳度
。

二
、

级头的浸渡镶焊

首先月字偏鼓好的合金攒头
,

从硼砂溶液中取矛生
,

使合金刃朝上
,

放在加热墟台板 进行予热
,

温度在

、
。

这时
,

即将 合金刃朝下
,

放在托架上

浮盖剂 铜液 然碳 托架 攒头 州场

流满合金刃糟中
,

以琪满铜液为合格
。
另一种枪查方

法是在浸焊过程中
, 山工人自行观测浸焊后的攒头合

金刃
,

是否有空障和凸瘤现象
。

在掇查货头臀量的同时
,

亦应根据化脸沽果来控

制铜液的化学成份
,

以保持合金攒头的强度 胡悍料

的物理性能
。

浸焊后的攒头合余刃周圃尤产有少量翎液存在
,

这时在攒头体 呈现一圈薄黄州层
,

如踱胡一样
, 见图

,

不需用锉刀再加工就可使用
。

图 为普通氧气

焊接的合余横头
,

特刊出以脊比较一
赫书者

。

图

托架精摧兑图 所示儿

托架亦应予热和耙铜液浸

过
。

标次托架上允扑放

个合金攒头
。

操作浸情

旗焊的情况见图 所示
。

当托架放进纲液中时
,

攒

头浸入的深度
,

以从金同液水平粽起高出 合 金刃

公谭为合适
。

浸入时阴在 、 分籁
,

然后将横

头按垂直方向援援乎稳的提出诩液及浮盖剂表面
,

并

在柑场上停留 秒左右
,

以使合金横头表面上的酮液

流入月净卜充到合金刃与摘头体的安眯中去 使多余的

胡液滋流到斗场中去
。

再用甜子取下渭头
,

放在加热

城台板上
,

在室气中冷却郎成
。

三 、 级头贾且的检脸

横头臂 的掇杳方法主要分二种 一种是将嫂头

浸埠好的合金刃部份
,

横成小孔
, 用目观察钥液是否

图

四 、 操作中注 卒项

侮当消渣后 ,必须再增加一些盒斑及氛化曲
。
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因演太多时
, 且 攒头体 与合金 刃容易 产生空隙

,

故

必须注意消渣工作
。

一 般协 沾接 个攒 头应清洗

一次
。

上下移动托架
,

不应冲谨翔猫边椽 牛寺别在

使用石墨州块时
, 更应注意 ,以免月、堪 坏或石墨流

浮诩液表面
,

妨碍翎液流入合金刃的空防
‘ , 。

向川块中投 入盒陇
、

、

黄翎
、

鲜及挽 拌埠料

时
,

操作人且必须带防护眼跳及手套
,

以免发 生工伤

事故
。

禁止将未耙加热或烘去水份 均黄剑
、

盒斑
、

排

投入工 全决 问液 , , 。

用硼砂处理合金拼头时
,

要适 当认握硼砂 与

水之比例
。

一般以硼砂熔液的淡 划咬大为好
。

同时
,

介金拱头应料予热以后
,

再放入硼砂熔液 卜冲洗
。

冲

洗后应烘干
。

耙硼砂冲洗过的合金拼头如圆周呈现一

圈白带
,

员盆正明冲洗合格
。

扣水去面的良嫩浮盖层的厚度应保持在 、

公原
,

太薄时
,

酮水温度不均
,

么气接 来的溃头易

产生凸瘤
。

浸悍后的合余拼头表面
,

如沾浮扑多剑液
,

这是山于翔水温度太低
,

挤头予热不够 , 浸焊时攒头

浸入伽液 卜的时 雀太短所致
,

应注意料正
。

浸焊完成后当托架提异到铜液夫 苗时
,

停刊

时阴不应太短
。

如太短就客易产生合金刃端面钢水不

满
,

或攒丈体夫而翎液过多之缺点
。

托架在浸人翎液
‘时

,

速 廷
一

可以快邺
, 是 、

时
、

讲训马
,

扑使托架保持水 ,
,

按和 方向提起
,

以

避范介金刃
‘

汇余或吩落
。

攒杜速 精供 给 器 用石瑰埋枕储柴油援水醚雄的方法
鞍山地霄分局

朱玉廷
、

桂林

这种进粉速袖世拾器
,

适于不使采用一次投扒的

硬岩层进进‘ , ,

用速被供拾拼粉的
一

方江时使用
。

此攒

料供亲合器
,

叙 队使用东占果

祝明共有如
’

特点 投入攒粒

时 无 川 停 水
、

停水
,

在正常

攒进中就可向孔内投入橙不如

为此标班可节省 、 分抓

的投砂时 川 攒粒混合冲洗液

一起陆被到达孔底
,

可避免其

在绷杆中阻塞及挤夹攒具 制

作成本低
,

加工简翠
,

操作方

侧
。

共横造如图所 示
,

系 用

公顾岩心 管 和 以 十叮

汽阴代替止水 寸所制成
。

止水

寸粉扣部分最好能改为铁制以

耐磨
,
汽阴空洞以圆摊体为好

,

神神 标
卫卫

我队价采用大石块从理枕作从础
,

安装立
、

臣尺式
、 ,二 毕汕发动打

, 父玄气玉了 飞好 均效 梁
。 了考利方

法既稳固
, 义橄 水泥从础料济 ,且修筑迅速

,

利 搬迁

适合野外使用
。

修筑方法如图所示
。
价光挖一 水 公
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,
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,
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且拼数盒下部宜具有校大的坡度
,

以便攒粒
’

落
。

使

用时
,

先关阴下部止水阴
,

将攒救倒入上 部 擞 社盒

中
,

再关上压盖
,

打开止水尸,
,

攒救便可陆擅到达孔

底
。

在使用过程中
,

要极常冲 洗攒 救盒 上存 积的泥

桨 此处还须作进一步研究加以改进
,如改成雨个止水

当或父用共他方法等
。

作规枕木
,

以直理 、 公厚的回术作值柱
,

支撑

于基台枕与娜枕之 川
,

然后以 根
” 匕 、 ”八 粗的

铁螺挑捍速接基台枕和押杜
,

井在娜枕上密举 灿一

层
一

与坂枕同理的圆术
,

最后装入大石块井琪澎河砂
,

整个修筑工作郎告完成
。

应注意
,

如浚有河砂时
,

只

琪满大石块便可
,

切勿琪入泥臂物
,

以觅迁移闲难及

诚娜下压规枕之力 因大石块 切可砂橄坦
,

而泥七校

杯
,

不符钾枕所需
。

在机鹅搬迁时
,可拿 大石块

,

拆卸述接螺耗样
、

圆木等
,

迁移它孔棍技使用
。


