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金屡嘴踱是我徐去年翠替推魔的一镇新技柄 , 使

用遣佃方法不谨封修理磨担零件 , 修夜加工艇品 , 咐

加雾件的耐窝防锈和裂造夜合金屡等工作方面有着特

殊的功效 , 而且加工成本低
、

效率高
。

焉了掌握和推魔

通稠技衔 , 兹桔合本蔽的置除操作情沉 , 作一初步介

韶
。

通遇喷价前端的雨调雷趣嘴而述到一定的娜雕峙
,

座生雷弧 , 金屡楼卞身 被琳化
, 价高 涯空权 , 竹炸

一 金肠哨该的原理

化的金屡吹成恤

韧霭物 , 微小倾

粒 叮喷射在被加

工物丧而 卜
。

如

谕 所示
。

林嗡裂造介勺

雷氧金 屡 喷踱

器 有 五
一一

型 一 型 ,

及 涯 一 鱿缝

等
。
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金属喷踱是一植新型的表而虚理方法
。

它是将金

属材料俩常是建肤或粉末状的
, 途入金屡喷拾内 ,

因受氧髓火焰 氧氧和乙炔氧 或霭弧所走生 , 高温

而溶化成液状 , 再籍高雁空氧 氧嚷在 公斤 平

方公分 喷成霖肤 , 以高速 只 公尺 秒 喷

披到零件表面上 , 金屏颗粒受捡肇 燮形 员塞在事
一

先

耀遇粗糙虚理好的零件表而 卜
,

运檬微小的金霭颗粒

便果梁的勤庄零件的表面 卜
,

金屡颗粒不断的撞擎 ,

旗楠在它侧的朋隙中逐渐形成一侗完整的被 覆 屠 ,

道就是喷毅的原理
。

由价在吹榆内溶化金屡的方法不

同 , 所以金岛喷教 引减分几刚核

氧艘金屡喷踱 一根金屡钱材在喷枪内 , 由

逐精空氧透平擞的傅勤或共他珑材供患戳礴不停的向

前推巡 , 送至喷嘴 , 被高温氧氧和乙炔氧火焰熔化 ,

洲

金屏授材 派枝 推淮送布鬓
材樱礴 雷拯嘴 瓣精乍氛喷嘴
被喷镀件表面 籍状徒金娜植

粒

二
、

金屡喷镀在探碾械械修理舆裂造中的

礁用

麟材 氧氛和乙炔氧人解
熔化的金属钱 金履踱屠
金碍颗粒 被喷披的表面

然俊藉 高 壁 空

氧 , 片字熔化金屡

喷成枢棚的露状

的微小颗粒而喷

射在被加工件的

表 面 二。 如 圆

所示
。

琳珊裂造的

氧髓金属喷棺有 一 型 , 一 型及 入从一

型等 , 其中以 一 型探用最焉普洞
。

美团裂造的氧艘叮雌有
。 型及

型 。

雷氧金屡喷踱 二根金屡拔材由拾内壁精空

漱进平楼傅勤和共他钱材供悠戳礴不停的向前推送 ,

金赓喷踱的恋用勒川是非常淡泛的
。

一般多用协

修俊磨揖零件
,

修捕有缺陷的端件
,
一

浦救做械加 了内魔

品 , 。直镀锌以防窝蚀 , 喷踱招和龄路钢以耐高温 , 在

非金履物傻表面 卜喷毅叙吼以庄生‘妈扮友面臀及纳加

美戳 , 用 喷镀世 的黑色金屡代巷有色余届阳贵爪袋

屡 , 以及庶用金屏喷敏射成 势合金等方而
。

祖是介我

庵目前遗谨限朴修迎磨抵棚件方面 , 共他方而遗恃巡

一步试嗽
。

目前我啼主要您用岭以十携方而

轴及套的修理 在我阴探喷做械成饰中 , 轴

及套翔零件的磨坦报魔情沉是很多的
。

如岩心攒探授

的横轴
、

立帕
、

倦锡戳帕
、 ’阴帕

、

赞速帕
、

立帕弃

筒
、

横轴套筒
、

钢套 水泵的立帕
、

拐竹帕
、

雕捍帕
、

活堪轴
、 、

轴
、

速捍内套
、

翎资 、 匀
,

由了子 柴 一樱

的曲轴
、

凸偷油
、

水泵傅助帕
、

油泵
,

响
、

氧尸
’

挺捍肯

子
、

顶捍 以及淡未的各哑帕倾 , 都是非常齐易磨投

的
。

患用金属喷踱法 , 只户磨投部汾叭敏上一时滴恋

的金履 , 就能恢夜磨揖零件嗽来尺寸 , 重新您用
。

我

薇初步您用金屡 级法修设了五十多根各核轴 套 雾

件 , 效果均很良好
。
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填书条窘件的氧孔和裂健 柴油擞和汽草的汽

缸艘 , 汽缸盖 , 雄心水架集输和其他蠕件 , 在生崖遏

程中菠生氧孔
、

精孔或在工作中崖生裂徒畴 , 都可以

探用金履喷毅法加以修理
。

我庵在封 寓能铣床的

抬油泵黎编磨摄修理中 , 探用了金屡喷踱法修捕俊 ,

工作四侗多月未登生任何周题
。

耐窝防诱 由龄地臀勘探部阴工作胜臀和工

作像件限制 , 攒塔 诬 易被雨水和大氧中的水蒸氧腐

触
。

愿用金屡喷踱法喷级锌
、
绍等金属防锈防富 , 不

但效率高 , 而且成本
,

也低
。

目前我庵正举愉用招喷踱

一批戳件和用路喷踱雕心水泵轴
。

三
、

金属喷簇的投储佛置

氧恐喷踱的歌偏情沉

套看闹 所示 赏乙块由翌生器引入喷棺中特
,
遇

由氧氧瓶弓入的氧氧而在喷棺中将金屡林燃 烧 成液

熊 , 再袒璧精空氧吹射成颗粒肤 , 形撞在被加工物表

面上 , 而形成了喷踱屠
。

金屠蒜由喷棺中的缈滚推向

嫩境部份 滚的勤力是用夙力或霭力 , 而形成不

简断的喷射作用
。

髦氧喷级的歌俑情祝

寥看圆 所示 雷氧啃踱是藉雨倏淮人喷榆中的

金属林之简崖生雷弧来熔化金思 , 再用压精空氧将熔

化的金厦啃成露肤 , 级在加工物表面上
。

因此它不用

乙块氧和氧氧
。

但是 在 歌倩上场加了配雷奖和燮壁

斧
。
上述道二撞方法均使用哒精空氧来吹喷熔化的金

属
。

焉了保橙踱唇的速桔强度 , 毅有油水分雌器来

瘪清巫精空氧中的油水及灰座 , 油 水分雕器搏造如

圆 , 外鼓 是用铜饭裂成 每平方公分能耐 公

斤的巫力 , 上下盖板均用蛟厚的纲板裂成
。

壑精空

氧径由遴氧管 准人 , 毽氧管同外毅成切拔焊接

的 , 因之可以使厘粮空氧沿着油水分雄器外殷的 内

壁旋搏而下
。
因受摊心力的作用将压精赛氧中的油水

抛赞分滩器的底屠 , 同降也减少了墨精空氧的街攀力

量
。

空氧逸人分艇器底部以俊 , 郎向上通遏搜有并多

辘辘豁癫颧颧
辐痴蜘
鲤鲤蜘蜘
趣趣舞到到

二二二几二二二二二 二二二二二二二二二二二二二

一一杆气
山乙块友生翻

圆 氯倪金履喷镀瀚借圆

小孔的截板 淮入薄戴

皮圆筒 的朔秒布 拥

内 内装有羊毛和焦

炭等物 , 它能阻止油水通

姗 , 然俊堡精空氧再耀遏多

屠秒布及杠砂石遇撼就可道

得清漂而乾燥的矍精空 氧

了

富厘精空氧含油和水迢

多降 , 分艇器可能被堵塞 ,

道特可以再装以一佃管式捕

油器 如圆 来帮助分艇

空氧中的油和水
。

油水分雕器外鼓 邀
氧管 田氟管 尽力表
薄曦皮圆筒 胡株栩
镇有朴多圆孔的赚板
放燕阴

。

四
、

金肠

喷孩后的物理

性能

阔 雷氛金屡喷镀淤偏圆

霍燕金属喧踱器 油水分雕器
,

金璐喷艘
箱 夔壁器 配雷整 睡材架

。

由龄喷踱畴

金属微小颗粒通

迢空简典空氧接

竭 , 而在表面形

成一唇氧化膜 ,

而使啃踱金屡屠

具有多孔性的桔

搏
。

道懂特殊的

桔傅 , 捉外觑上

很摊看出 , 而青
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臀它封孩屠金属的原来物理性能有很大成燮
。
下面介
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招蔑毽主耍物理性能的燮化情沉

喷踱唇的比重 级唇的金属比重此原来的金

属钓袒 、 , 它是以喷教零件的表面伟我兄, 温度

及工作规眺来燮化的
。
此重情祝矍化如表 所示

。

喳射俊金厦比重及原金屡的比重表 表

喷射徒金履的比重
原 金 肥 比 重

】 雷 喷 艘 氧 喷 踱

一

一

石 一 曰

一 乃

一 乍

一

一一一一铜一铜一一

踢一沁一辞一如一一一铜一成

金屡喷踱屉的强度 , 一般分焉金屡喷敏唇典

基本金属的速桔强度及喷踱金屡颗粒之简的速接强

度
。
极置除握脸及研究拭脸橙明 , 热渝道雨撞强度中

的任何一梗 , 都要比原来的金履强度小得很多
。

要想掩得漫良金屡喷踱唇 , 龙谁彩澄喷敏唇典基本

金屡之简的珊接强度 , 首先取决价基本金属的表面虚

理方法和踱唇舆 态木金砚的性臀 , 以及基本金屡的表

面受熬温度和喷毅降的操作方法等各方面的配合
。
根

拣我侧的释脸 套看表

表

喧 艘 金 肠 和 连接强度 公斤邝方公分

墓本 金 屡 的表 面 虎 理 方法

墓本金属名叫”巨咧嚎
毕弃擎擎擎匡⋯翌三
竺一二竺止暨竺

一

竺竺口
竺生

一

竺竺竺卜竺生止
竺匕兰竺塑 ,竺二竺止
竺竺全燮暨⋯竺卜塑 止
二
上 喷踱辞 一 “

·

” “

林扣 翘娜喷 用 奥
眨宣砂 砂加工 酸 浸 触

,

婆
一

正璀地撰择工作物的表面虚理方法 , 使其

表面越清聚越好 , 不要有油脂 , 氧化膜 , 境触屠或水

份等。

附着面虚理完果到阴始喷教的畴阁距雕越

短越好
。

喷踱峙喷枪夙口到喷踱工件的距雕一般以

保持在 公厘最焉迪宜
。

喷踱金屡顺粒的粗袖典喷踱金屡府厚度有

朋
。

哎踱金屡熔化温度及被喷踱零件表而它翻定

是影瞥速桔强度重耍因素
。

‘

由臂除工作豁明 , 在巡行喷镀屯’若将工件顶热列

的 能得到很好的效果
。

仁呵 踱雾件待 , 焉

了防止因加熟而引起的燮形和地裂的现蒙
,
除 了特殊

要求涵高的被喷级零件预熟外 , 一般洲压不探用顶热步

骤
。
在喷踱畴被喷踱零件温度不能异高到 少 以

上
。

喷踱强度的攫摆 用 舒示大氧腰的廖精

空氧喷级畴 , 耍比用 舒示大氧哑得到吏好的附着强

度
。

根檬被喷毅零件的种颊和形月, 可以得列

不同的速桔强度 , 一般轴要比孔好 、勺多
。

金屡喷镀屠的硬度

由龄金屡喷级居桔搏比蛟梭稚 , 且金碍毅居中存

有氧化物和多孔性
,

特别是由赞共性贸的不同
, 吻 在

不同默可以 出不同数五如勺硬度值
。

根攘八 瓦金瓦

索夫的歉输栽明 , 锢度唇的硬度蛟原来金屡的硬凌构

高出
。

金屡喷踱唇的硬度份加 , 主要是由力擎在喷

俄操作的遇程中 , 熔化了的金屡微小颗粒 , 受 佰呼空

氧急速的喷射夕 撞擎在浓臀金屡表 而 卜, 业念也 , 冷

却 , 而崖生冷擎硬化的桔梁
。

其次金属哦踱唇硬 妇

噜加 , 也决定赘喷踱金屡材料的化肇成份 , 喷踱器凤

口至些膺金屡表面的距雄 , 墓屠金屡的表面温度 , 以

及钱材供拾速度等因素
。

金屡喷毅唇的耐磨性

由赞金履喷踱唇是由微小金屡颗粒堆集而成的 ,

因而在金屡喷踱履表面密布着像针眼似的小孔 , 通些

小孔可以吸取消滑油 , 业促淮保持赏满的油膜表面 ,

改善了渭滑保件 , 因此 , 金屡喷踱屠在具有充分渭滑

的情祝下工作 , 耐磨性能将大大的提高 , 甚至高岭淬

火的廖碳的金屡零 粕勺耐磨性
。

此外由龄庄金屡喷敛

通程中整侗喷踱和部汾的翠侗顺粒的硬度绝加 ,
一

也提

高了共耐磨性
。

例如 黄勤戳 曲轴轴颐 修度或翅

造 握喷踱凌 , 它的磨揖程度逮低朴未握喷级的曲轴

加、 , 业且翌现奥同峙工作的轴承的典摄程度朋

普的减趣 , 戳油的消耗量构可筋省肠形
。

但是 , 金属
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喷教居在乾燥的瀚兄下工作
, 不但不能增加耐磨性 ,

相反合使金属微小颗粒削落舍破壤整佃金脚喷俄

居
。

穗的靛来 , 由赞金属喷踱居舆 龙屠金属速桔强度

低 ,共拉力
、

誉力
、

扭力和衡擎力都不如原来的金属 ,

所以金属喷踱不能磨用在受有通搽作用力的地方
。

五
、

金肠喧盆橄楼横朝宜例

在 通 一以刃型暮心镬探戳横轴上伽圆 所示
使用氧骼喷桩方法喷桩铡 , 喷敏屠厚度焉 公厘 , 我

路所探取工作步骤是

技速搜的喧教 , 使俄居均匀的建到 公厦厚 , 在横帕

喷故虎道诬分别建到 功
,

功
,

价公厘
。

在黔瀚乙

炔的峙候 , 惠注意喷拾不可封着工件 , 以免工件表面

上蒙一膺厘良 , 使金属喷教居附着不牢
。

喷级金属居的加工

由趁喷级金属詹金相粗徽桔搏舆一般材料不同 ,

在切创加工峙不可探用跑削和择削
。

表面 喷教纲
、

黄酮
、

紫翎和青酮的圆形工件 , 要用硬臀合金的率刀

来切创 , 刀 口必镇峙常磨锐 , 只有锋利刀 口的刀具和

遭感的切削用量 , 才能使啃踱金属的表面卓的非常光

溯
。

根檬刻洛夹伍 的霄欲其切削用量查料如下

表

卜‘ ,

习军夏妙翔蓦落

全胜卫歹
“

一一

丰
···

占

‘‘ 石石

, 。。。 。 , “

⋯
, “ ,

公尺恳 一 任一 」 一

圆 一 型岩心姗探钱横轴

表面虚理

特横朝磨揖虚 , 道便率小 公厘 , 龙在雨端部倒
”

角 , 然俊草侮叶 牙螺被 , 牙高 公厘 , 毯行

滚花
。

在工件表面上草螺杖降必须特别 注意 下 列蔑

默

① 愿探用硬臀合金刀具加工 , 如探用锋铜刀具

降惠雄格不用冷却割 , 益注意不要使油水弄

污工件表面
。

② 螺杖不可草削得太尖和太深 , 愿事先用油石

把刀尖磨回 , 以免弓起截痕作用 , 而使工件

折断
。

③ 滚花不可遇深 , 保持二分之一螺杖深度
。

喷破工作

将横轴一端大持在 叹草床三爪卡盟上 , 另一端

用中心架支持
。

率床卓惠数稠筋到每分撞 娜 , 工件

的切拢速度 咐 焉 公尺 分
。

可用
一

式舒算

切 创墨 度 、 。 一

飞二臀丝丁

———率道应二阵止坚 一些一阵全兰一
” 度乏一二 “’ ‘。。

卫一一一旦竺一里竺壁‘型一 进
一型一

俱 鱼 〕。

黝举工件轴
乙钱
硬置合金

封草工件勒 低龄工件轴
’

软
本 刀 材 料 硬宜合金

,乙顿
高 速 胡

我咸参考以上查料 , 探用硬霄合金 草

刀 , 分粗
、

精雨次加工横轴的喷踱金属 居
。

粗 加工

待 , 草床主轴焉 搏 分 , 工件切削速度 公尺

分 , 吃刀深度 公厘 , 走刀量 公厘 蒋 精加工

峙 , 事床主釉焉 搏 分 , 工件切钱速度焉 公

尺 分
。

吃刀深度 公厘 , 走刀量 公厘 林
。

六
、

氛位嘴孩的操作及故姆排除方法

湍 塑需丝
· 公尺 分

式中 一切枝速度 公尺 分。

—草床蒋数 棘 分
—工件之道视 公厘

焉了镬得通悠的金属喷踱居 , 我腐使用道便愚

公厘的中炭铜林 , 业把氧氧屋力稠筋到每平方叶 磅
, 乙块氧嚷力稠筋到每平方叶 磅 , 屋精空氧艇力

刹耸浮叨每平方叶 磅 , 喷嘴典工件的距雄焉 公

佩 , 道搽就能得到是呈黄色的中性火焰 , 把遇 分

操作中的注意事镇

在被喷踱零件喷踱虎作必要的表面虚理 ,

龙用碳精棒将键槽和油孔堵塞 , 不需要喷孩虔用砂布

包好
已握淮行遇表面虚理之被喷桩零件 , 在夹

持峙不豁用手和油污的束西接踢

阴始前要蔑氧氧瓶内氧氧向外冲一冲 , 避

免灰盛侵入减壁阴 , 业把雨极艇力表分别接到氧氧瓶

和乙块艘生器的安全阴上

橡查金肠珑材直便典喷嘴金属陇尊孔是否

相滴感 嗜嘴尊脚孔比金属解道侄大
,

公庵 二



一 一

阴臀喷楷上阴阴特 ,

位置待 参看圆 , 有可燃

氧艘流出 , 通降可以黔燃 再

棘到 的位置 , 可燃氧艘典

长氧一同流出来 , 道畴惑租被

阴放 , 否员叮嗜嘴系枕将溶化

赏蒋到最俊 转 峙 , 除了可燃

息注意在搏遇 转 的

彝
异二子艾 翅

价谓
‘

目可粼砂
圆

氧骼和暇氧外 , 遗 冲出有璧精空氧用以冷却喷嘴系

抚
。

默像俊 , 患精袖调筋金属钱材输途速度和

三凌氧髓璧力 , 藉以得到中性火焰和滴常粗袖的微小

金肠颗粒
, 道是遂得厦良踱居的主要即键

工作完攀俊 , 将喷棺啃嘴系抚拆下 , 放在

汽油内洗浮 , 韭用清漂抄布擦乾 , 再握太嗡洒遇一
、

二小降俊装配 , 在装配畴圆雄阴患堡抹羊毛油渭滑

喷棺内因有高速璧精空氧通世 , 故需握常

橡查和定期拆洗 一般工作 、 小降
。

喷棺不工作畴 , 患放在寡阴的工具箱内 ,

禁止舆有搜物臀接隅

的 操作特带好口罩眼镜 , 业用棉花球堵塞耳

栗 , 必要待耍带上面罩 , 以保作案安全
。

常艘生蔑幢故障及排除方法

富啃棺上白勺阴翻阴足 , 氧阴完
一

全阴放降 ,

火焰反而合崖生熄减的现象
。

道是由龄各橄氧骼嚷力

稠酥不富 , 或者氧艘通路中存有污垢 , 喷嘴系挑 , 翰

氧廖皮管漏氧 , 和雨极璧力表有毛病而度生的
。

一般在默火待各幢氧髓里力不耍遇高 一月剑奎储

空氧焉每平方叶 磅 , 乙炔氧焉每平方叶 磅 ,

书氧焉每平方叶 磅 , 只有火焰已握默翻以俊 ,

才可以提高璧力
。

封龄谈者 , 可将喷嘴系枕拆阴洗清

漂 , 龙去除艇力表毛病 , 重新堡好 密封刻再装配使

用

喷艘峙火焰伸是而金属拢材停止移勤或者

移的太慢
。

道是由赞屋精空氧壁力迢低或者没有了 ,

或者是傅勤钱搏的阻力遇大 , 而走生的
。

此降 , 感立

刻停止喷教 , 重新折洗加渭 氰构
。

但道只有在使用璧

精空氧透平截输送钱材的啃拾中才含座生的

在喷渡世程中火焰熄减
。
道是氧艘通路被

污垢塞住
, 输氧的腰皮管被恩扁或者氧氧和乙块氧已

粗用完所致
。

道橄情况往往遗舍引起回火和爆炸
。

其

油除瓣法是用汽油洗去污垢
,

清除输氧管抖琴障碍 ,

喃盆新砚换暇氧和雷石
。

金肠啃踱唇不够袖 , 卿是由赞金璐摘材输

途速度太快或者乙块氧
、

氧氧以及咫精空氧璧力道低

所致 , 息重新稠筋金岛伎村输援速度和根撼具髓情祝

滴堂提高三橄氧艘嚷力
。

喷踱降金肠钱材愉逸逻劲中断
。

道颧故障

的菠生可能是金属钱材有大的敏折所致
。

悠把金屡珑

材除去敏折 , 小心撬好放在钱材架 卜
。

金屡钱材烧牢在喷嘴内
。

道 丁能由岭

① 氧氧遇多 , 崖生氧化性火焰
。

② 金屡技材输途速度太慢或者有停 止现 象走

生
。

⑧ 金屡钱材破折虚很多 , 造成川断愉送
,
翰送

速度不均匀
。

道降惠根棣上述原因 , 探取相封的改巡措施 , ,脆

将金属枝材输送缭输洗举 , 把烧牢的金屡钱村取出
。

如果用封子拔不出来 , 可以用麻花嫂糟掉 , 丁几环须注

意不耍揖坡啃嘴孔
。

崖生回火和爆炸
。

喷嘴系杭和氧阴阴阴漏

氧 , 污垢堵塞及氧骼中含油水世多 , 都能引起回火和

爆炸
。

喷嘴系挑或者金属钱材缭管部份 , 用 了不滴常

的工具拆遇 , 以及喷嘴缭板孔典钱材直诬不滴合 , 也

同檬食弓起回火和爆炸的
。

渭除的方法是重新攫裸典

喷嘴算徐孔相滴感道理的金屡钱材 , 稠换滚清器 ,焦

炭 , 羊毛和秒布 , 韭用汽油洗去污垢 , 重换密封例 ,

印可扫卜出故障
。

勘 钱 麦

期期救救 直数数 行 数数 视视 正正

右倒 摧所 ⋯⋯⋯ 摊以 ⋯ ⋯⋯

右倒 但是先知 ⋯⋯⋯但是光知 ⋯⋯⋯

左倒 。
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右圈 中中

力求少用秒秒 力求少用技


