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一 一 型蹬探机修理安装中

应 注 意 的 周 题

入一 一 型搜探机 虽然从 它的戮 舒枯搏上看
, ·

不太复杂
,

但是机械加工工艺耍求是比较精密的
。

因
·

此伐仍在对嫂机的大
、

中
、

小修理以后
,

安装时必须

注意它的技术要求
,

但有时往往忽略了这一点
,

以致

减短了机械的使用寿命
。

为此仅就此一周题提出几点

意晃
,

供实际工作的同志们考虑

齿瓦在持签中的正确排列

齿瓦在持赘中的担卜列安装是一个重要周题
, 日木

利根
、

是谷川式的攫机齿瓦与 一 一 型蜜机的

齿瓦的牙形
,

根本不同
,

日本式的齿瓦牙形如圆 所

示
,

从齿瓦面上看为菱形 而 入一 一 型龄机之

上
、

下齿瓦为 特殊螺杖
,

芷且有左
、

右林

扣之分
。

一般使用 一 一 型蜜机时
,

有的同志反映

虽然搜机齿瓦夹持攫捍比较紧
,

但是还容易滑动
,

这

种现象就脱明按装上有错盏
,

即在下持赘内安有雨个

右旋螺故的齿瓦奋上持赘内装有雨个左旋螺杖齿瓦
,

这是不对的
。

因为下部均为右旋螺杖齿瓦时攒捍搏动

之阻力
,

使齿瓦有向下移动的倾向
,

因而赞生滑动 如
一

同螺帽扭入螺捍的倾向
。

参着圆
,

故正确的

陈 踢 赐

摩擦编的合理接触

大
、

小摩擦输之阴的傅动是依靠楔及靡擦作用而

产生的
。

因此它仍之尚合理的接触与否对使用寿命和

卜

傅动劫用是有艳对重要作用

的
。

在这方面一般在按装上

常容易登生如圆 所示的错

改接触
,

这是必须注意的周

题
。

为了克服这种蜡视在按

装时
,

首先按缓大摩擦翰
, ①小雄擦怡 ②大雄擦翰

用打入键固定在异降机上以后
,

再开始 挂装小 窿擦

偏
,

为了使小摩擦翰在按装时可以自由移动
,

从便能

使它和大摩擦蝙正确吻合
,

因它是用一个平键固定在

横轴端部的
,

外端用擒圈止住
,

以免向右移动 圆
,

左端加一垫圈 晃圆 之
,

这一垫圈的厚度

须在按装后 和小摩擦翰保持有 一
·

的洲隙为

合适
,

亦可用雨片
,

便价稠整 见圆
。

这一尚隙和垫片的厚度在使用及修理工作中也常

常被忽略
,

因此必须握常注意
。

蒸蒸
,,

纂纂 奋

圆 圆

日本式齿兀 ①齿兀 ①洪捍

按装齿瓦是在上
、

下持篮中
,

各按有一个右扣螺欲齿

瓦和一个左扣螺杖齿瓦
,

这样就能克服滑动的赞生
,

因为齿瓦在夹持搜捍时
,

主要是依靠持釜顶粉推顶齿

瓦对遭捍的压力而决定
。

这补齿五 卜面加 啪勺耀种
,

是为了使齿瓦与遭捍的接触紧签而用的
。

总的税来这种齿瓦的优点是在机械加 毛工艺 匕比

蛟方便的
。

例例例例例例 从从侧侧、、、 、、、、、、、、、
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①小摩擦谕 ②垫圈 〕帕承 ④获帕箱

齿筒铜套之消滑尚题

在立袖箱前面的下部有一林堵
,

通过此孔洲滑立

轴齿筒下部的滚珠及齿筒下部胡套
,

题常迎过芭简的

油孔为斜向的
,

如圆 中标有虚筱的油孔所示
,

这样

渭滑油容易流入翎套中
,

芷不易向外溢出
。

这一油孔

加毛需在装好后再擞
,

同时注意斜向的油孔
,

应当问
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上为正确 另外在齿筒用 久后
,

将齿筒反搏应用时
,

需不要忘昆再从新与伽套合搜此油孔
。
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①立帕螺帽 ②立轴螺帽飞 。决珠 ④齿简
⑥义珠 ④下托整

异降机之空隙

异降机的卷筒按装在轴上时
,

由龄在右端部份的

卜 汤汤汤

漪粉阶阶阶阶

邀邀捆捆口口口口口 翌翌翌翌翌翌
、、、

签签签签签签签签签签签签签签签么泛么么 尸尸

七七 , 甲气 , 、
‘

圆

①卷筒 。娜节环 。阅心兀弓 ①卷搔机仙

翰便变粗而使卷筒不能向右移动
,

避免接触控制捍
。

但在卷筒的左端由价顿诬不能加粗
,

而使用一个稠节

环 兑圆 之 来防止卷筒向左移动“少
,

哑到控制

捍螺钉而菠生事故
,

但在按缎稠节环时
,

容易忘霄己了

它与卷筒之 尚应当保持有
·

一 公厘的空隙
,

见

圆 以防止摩擦
,

因此在异降机按装中
,

应当注意

放入稠节环和保持一定的尚隙
。

横触钥套的按装

横袖诩套是支持横轴在横帕箱内旋搏
,

防止横袖

与横帕箱之尚腆耗的一种可更换的喊胖轴承套
,

为了

使横帕胡套与横袖箱之简菠生搏动摩擦
,

而选裸了如
一
’的配合公差

横轴箱尺寸及公 差 为 协
十 。 。。 价

·

。。。 横轴翎套尺寸及公差为
,

协 护 车吕 呈霖

压合座 叻 拿吕吕复 压合座 加
一

毛光潭度均为 ,

根据上列配合情况来看
,

横轴 箱最大的 公隙为

最大公盈为
,

在压合座的 要求为装配后

最小的实际盈量须浦足哑保荻 雨另件 尚一定 的紧密

度
。

最大公盈保靓不会使另件好到祖伤及破裂
、

根据

公差来看
,

除最大公盈
· ,

告不能保敲栽荷蛟重

的姻搏要求
,

数次更换以后使得公盈数字更形减少
。

故为了防止胡套根随横袖旋搏
,

除开压合座的配合以

外
,

还必须将诩套固定起来
,

这种固定方法参看圆

在横轴箱雨端的铜套是用稳定螺钉 与 分

与横轴箱固定 在横袖猪中甩的二付胡套的固定一般

常不注意
,

它俏的固定也是用稳定螺金 与

穿过在横帕齿翰盖板之下的横帕箱部份的侧壁 与诩套

上的搜孔相对正
,

螺钉前端进入翎套的攒孔内
,

加以

紧固 如阉
。
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一十一中段一号下山
。

归 一三中段一号上山
。

一五中段二号晤井
。

一八中段三号天井
。

一三
,

二
,

五
,

翠
,

二十五米副巷
。

一 一叨 一三
,

二
,

五
,

零
,

二十五米

副巷穿一
。

尚照苏拓副巷
。

其位置往 往在雨个中段之简

公尺处
。

故名为 公尺副巷
, 。公尺副巷

,

甚或 公

尺副巷
。

为丁明确其位置
,

应龄前加上与其有关的

下面一个紧接的坑道名称
。

如
,

剧表示

在 功 支巷上方的 公尺副巷
。

在此副巷所作的穿

肪残沿脉坑道棍 号员附龄其后
,

如 一
一 , ,

加一 一掷
,

当然这样比皎复杂
,

可是仍易祀

忆
。

乞 当这一区的某个坑道通至另一区时
,

孩坑道

的编号不予更改
,

仅在前的区域振号进行改变
。

如 工

区的 通至亚区后
,

仍为
。

在罩独叙述时
,

由 。。改为 。。 在第二区域不能再榔 这个
摄

一

号
。

棍号的藏法如下

一一区一
,

三
,

二
,

一

一一
,

二
,

零
,

零
,

或一二
,

零零
,

主巷
。

不蔽一千二百号
。

二
、

矿 体 硫 号

珍

卜 每个矿体的毓号自地面至坑内都应杭一
。

如

屡龄同一矿体
,

则地面露头与坑道所遇部分
,

均应为

同一振
一

号
。

矿体榻号基本上为三位数字
。

第一位数字表

示中段蹋号 第二位数字为矿休橱号今第三位数字如

用 表示
,

仅指矿休而言 如用
。 , ,

·

⋯
,

系指工作面或探矿锡而言
。

例如

。一第四个中段第三矿休

一第四中段第十一矿休

一第五中段第二矿休的一号工作面 或探矿

锡
。

几孤 一第十二中段第五十四矿体的三号工 作 面

或探矿锡

皿 一第三区第四中段第三矿休的一号工 作 而

或探矿场

同一矿体兑价几个中段的写法如下
一一

,

妈 一宜
一或一

,

三
,

二
,

一小支巷

三
,

零
,

穿一
。

二
,

零沿二
。

粼二飞
一

, 指三号矿体
,

晃龄一
,

二
,

三中殴部份

韶 召一一 地面部分员仅称
一

号矿脉露头
。

一
︸队一

几 泣

它仅次般褪合接头的波动
,

完全适用在攒探工作中
。

但在使用时要特别注意
,

山价接头凸起
,

易价产生危

防 在按装有张紧惰翰
,

拉紧恰愉和导翰的皮带傅动

中禁止使用
。

了厂、厂、了呢
‘声

‘
电了、落了、了
、了、产厂‘,产卫尹‘、,了、‘尹
、

了气了户了、

扮
上接 真

另外
,

在按装胡套时
,

还要注意翎套的油湃位置

尚题 如圆
,

在勘探队按装己加工有油湃的翎套

更应注意
,

在外端的铜套 与 各有一条油

淋
,

中部翎套 与 各有二条油湃
,

在装配

时为避免消滑油流出
,

油港通端全向着内部
,

同时油

灌的位置和互相洲的角度也要注意
,

正确的位置如圆

所示的位置
,

中周雨个诩套油港正确位置如圆 上
月 及 断面圆所表示的

。

这样可以避免支持轴的

油唇侧隙突然变化
,

对胡套翌生翅微的冲击
,

而菠生

摩揖胡套的现象
。

上接 真


