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雄 形
‘

林 扣 的 加 工 方 法 介 韶

杨仲茂
、

曹恩 光

目前各勘探队攒探现据正在大力推广使用攒捍接

箍和锁接箍
。

山于这种接箍本身以及和攒捍之阁用锥

型粽扣速接
,

东合机械加工带来了静多困难
。

开始我们

在加工这种摊型粉扣时
,

是采用率床小刀架向前逐渐

拾进的方法来加工圆雄体部份
,

然后再利用大刀架移

动
, 同时配合摇动横向把手逐潮拾进的方法来挑制趾

型螺杖部份
。

这种手工操作的缺点
,

是 山 于 使 力不

均
,

拾进不匀
,

致使加工出的株底有浅有深
,

螺杖距

宽窄不一
,

卓刀也容易崩坏
。

特别在雄度核大时
,

这种手工操作就更难达到工艺耍求
。

针对这种情况
,

勘探队黄振兴同志提出了利

用靠模加工雄型林扣的方法
。

翘挂实际题明 , 这种方法

不但保抓了螺放臂量 ,而且提高了生产效率 , 大大诚娜

了工人的劳动强度
,

使得技术水平较低的工人也能操

作
。

同时率床上按装这种装置并不影响卓床的加工范

圈
。

现将这项方法介韶如下

拖板 中 , 另一个用框帕螺打 将其扭在导块

上
,

并与框轴螺红 成博动配合 原有本床小

刀架横耕扛的前面原有方扣卓去一段
,

成为光扛
,

前

面一小段挑成林扣
,

穿过炯套 放在后加的拖板里
,

并用方糟螺帽 捧紧 兑图 横林扛后面 ,

也事成一段光扛
,

刹按有嫂 参看图 ,

可以往复的

滑行在有趣糟的六方套筒里 一般卓床浚有六方套俏

和键应改制
。

应兹特别挽明 ,

如果浚有跳以及六方

套筒后面的空隙余地
,

在挑扣用摇把定好吃刃深度以

后
,

横向粉扛就不能随着魏模的斜度 ,
作横向自动的

前后滑动
。

二
、

操作方法

一 、

挑制雄型棘扣装置的构造

使用这种装置加工粉扣
,

主要的作用是利一用个

在加工潍型体及推型粉扣时
,

首先刹整螺粉

使导教婀棘成需耍的角度 砚加工件的雄度决定 井

固定之
。

在导勒的雨测注汕
,

使导块自山滑动在导狱

上面
。

再摔紧枢帕螺打
,

使导块与拖板 相述

精
, 郎可开始加不

。

加工圆维体时
,

不用迥林小刀架拾进
, 只要稠整

特制的导戟 也称靠模 装在卓床

后面 ,

并适当的改制小刀架林扛
,

使在横向移动时 , 刀架能按导献的

方向运动
,

借以加工出所需耍的锥

型体和雌型螺杖
。

这种装置白训澎造兑图 所示
,

是导软的托板
,
雨边有刻度

,

在托板下面的雨头
, 各有一个三角

跌支架
,

用螺林固定在卓床的床身

卜 晃图 是导献 也称靠

模
,

雨头用螺钉 固定
,

但螺

孔为畏方型
,

副整螺钉 导顿在

托板上面滑动可迥博成任意角度

是导块 也称滑块 沿导纵斜

度左右滑动 是力 在大刀架上
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的平而拖板
,

汕过它使横粽扣与导软述 接 在 一 起

是前面带有圆环的述接螺林
,

一头挑有粽扣摔在

好靠模斜度
,

袱向拾进就可以自动审出需耍的工件
。

加工雌形粉扣时
,

用横向摇把定出吃刀深度 ,

这
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时应特别注意六方套筒中的空隙
,

以使键有活动之余

地
。

剥好后就可开始按下大刀架阴把敌向进刀加工
。

三 、

制作注愈享项

在没舒制作装置时
,

各部尺寸可自行考虑决定 ,

但其中应当注意选探速接螺耕 的直视
,
我们过去

督用 ”的速接螺粽
,

使用中发现容易扭弯
, 应当改

用直理在 , 以上的速接螺粉较为合适
。

图 诬精断而图

使 用 黔 火筒 黔 燃 撑 火镍 的 涯 盼

朱 明 恕

为了克服在多炮眼和滴水挂大的登井工作面上
,

用导火糠点憔起爆的困难
,

并节韵导火板
,

我们最近

改用点火筒来点然起爆
,

效果很好
。

点火筒是用臂量好的厚牛皮概
,

制成 一 层一

端示口 的小圆筒
。

筒樱根据分祖导火腺的 多 少 来 决

定
,

一般为 公厘 ,

简畏为 公厘
。

筒的

外皮要严密故卜防水涂料
,

筒内装有引火奖片
。

引火

奖片是用韧黑色火羹 必
、

石脂 肠 、 松香

呱混合制成
。

每片厚 公厘
, 直侄依点火筒的道侄

大小来决定
,

锤个点火筒内的集片用徽 片
。

当工作面凿岩月客要完毕时
,

凿岩工将本次凿瑞的

眼数
,

按先后爆破次序
,

分粗书吩报拾 井 口 做 炮人

且
,

做炮人且将本次用量的点火筒和分粗导火腺在加

工房述接好
。

其诬接方法是先将 片塑片放入点

火筒的底部 ,再将分粗导火腺
一

与一根引火导火撇 引火

导火系泉是度可根据到达安全地点的时阴畏短来决定

的点燃端值齐后 , 用枷棉斜精杂在一起
。

为了扩大导火

粽集芯的燃烧面积 ,

将点燃端的奖芯稍微用指甲 开

一点
,

再插入点火筒底部与引火奖片紧密接触
,

点火

筒上口 用粗棉黔萦紧 , 萦 口 处耍涂上防水涂料
。
为 了使

爆破工在井下向炮眼内装炮时不混乱
,

荆能使每个炮

按次序爆破
,

做炮人且应将每个点火筒内的导火粽畏

短和先后爆破次序用竹牌排成
一

号做标甜
, 烧撇左了向炮

眼内装炮时按排
一

号次序装琪
。

为了防正在爆破过程中

先爆的将后爆的炮眼的导火撇抽出 ,

炮眼 口 除 用 良

好的堵塞物充缉外
,

衬在眼白气卜口塞卜一小圆术塞
。

使用点火筒点燃不仅操作方便
,

而巨可以节豹爆破材

料
,

一次爆破 多个炮眼时
,

只用 个点火筒

郎可
,

并可诚少人力 ,

保敲生产安全
。

使用此一方法时
,

应注意使引火桑片保持 卜燥 ,

其用最和成份耍配的适当 ,

特别是彻黑色 火 奖 超 过

娇 时
,

最易把点火筒宜端打碎
,

造成 盲 炮
。

点

火筒外皮和萦口处耍有很好的防水涂料
,

用艳椽布最

好
, 它不但抗水性很大

, 当奖片燃烧时还能保持筒皮

的耐碎性
。

分粗导火撇与点火筒耍紧密速接
,

不得脱

离引火缝片
,

爆破工向炮眼内装炮时
,

要特别小心防

止指卜号炮鼓错和分超导火粽由点火筒内抽出等现象
。


