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训刊易州割

性能
。

管伸入水内的深度
,

首先瓦意到不应使加水

挂于颇繁
,

一般于彩载管伸入水内的深度应为 公

厦 进气管的气孔应再比保险管深 公厘
。

防止器的尺寸 , 首先是直樱的选探
,

这要考

虑水的容黄简题
,

道视大
,

水容量也大
, 加水次数可

以诚少 , 但直侄太大员叮笨重 , 一魂交在直视为 公

厘合适
。

野外队使用的可以选探直径为 公厘的即

可
。

关于防止器的高度 不包括漏斗部份 应按下式

舒算求川
一 ,

式中 一防止器高度
‘

一乙炔工作压力 〔用水柱高表示
,

一正常水位 容器内存水

一常数 指上部份余量 , 一般
。

仪七式可针珠出 ,

防正器的高度 不包括漏斗部份

峪公厘

漏斗尺寸的决定
,

应考虑在回火时
,

保陇管

下口以上的水爱
,
全部排入保喻管及漏斗内 ,

不至流

出 。

可按下式考虑
, 。

式中 ,

一正常肚态时
,

保险管下
口 以上的水量

一水面以上的保陇管的容量
人 保险管断面积

· 、

。

一漏斗体积
。

从上式隶出漏斗体积以后
, 郎可没舒漏斗

。

按实

际针算求出高度以后
,

可再增加高度 公厘 ,
以

免使水滩出过多
。

如果乙炔工作压力超过 的 公厘
,

不应提高防

止器的高度
,

而应增加保防管与进气管是度或者增大

防正器的直理
。

图 所示的防止器
,

就是依靠上述针算出的数据

进行制 作的
。

其 高 为

公厘 , 直侄 公厘
。

防止器 当 中 的 进

气管
,

是山 ”的黑跌管

制成 夕州平 公厘
,

,

内樱 公厘 ,下端焊在

圆筒底部上
,

在下端场

公厘以内绪劝孔 个 ,井

在 公厘处焊一个 劝

圆整 可用属 口 铁制
,

圆骼的作用是为了避免

乙炔气由保 险 管 中 跑

掉 进气管外部套有保

丝践

︷人‘

叮书

图

险管 这样是为了搏造上的紧凑 ,

焊接在隔离铁板

卜 隔离铁板是防止器的上盖和漏斗的底 , 内理为

公厘 在隔离铁板上面就是漏斗部份
,

卜部盖有薄

铁板作搅水板
,

可以随时盖上取下
,

盖上匀怖有 妇

攒孔 个
,

以便排 气体 圆筒底是用螺幻固定在筒

身上的
, 中阴夹腰皮 , 密封防水漏出

,

同时可以释常拆

下椽查 川气管与进气管的直视以及材甘均相同 水

位管用 ’‘

铁管制成
,

井配有开关
。

乙 炔 焊 接 的 安 全 壶
·

张 智 远

为了防止使用乙炔进行焊接时
,

因回火而引起乙

炔发生器的爆炸事故
,

现将某队采用的一种装置
“

安

全壶 ” 作一介貂
,

供各队改进乙焕焊接安全技术工作

参考
。

安全壶的彬造如图所示
,

图中 ①为圆筒形容器
,

是由雨个密阴的圆筒粗成
,

是安全嵌的本体 ②水位

按制器
,

是由 即
的管子弯头在上面用中空蝶帽固有

玻璃作成的
,

共作用是确定加水时的水位
,

井观察水

位降落情祝 ⑧④进气管
,

乙炔进入容器的通道 ⑥

⑥出气管
,

是气体排出的通道 ⑦爆炸气体排资
一

口 ,

卜面盖有薄橡皮 ⑧ , 用空心螺帽紧固在 口 卜 再将 ⑤
一

与④用俘皮管速通
。

在正常工作时
,

首
一

恕降水位拉制器的螺帽打开
,

装满水后
,

摔紧玻璃盖
。

这时乙 炔由进气管 ③进入器

内 ,

透过容器中水进入 卜部
,

再耀管 ⑥流人管 ④ ,

而

进入第二个容器中
,

乙炔再一次透过水 ,

异至容器 卜

部
, 郎耀过管 ⑦流到焊枪中进行工作

。

当乙炔发生回火时
,

混合器火焰即耀管 ⑧冲同 ,

耙管 ⑦进入容器后
,

首先 冲 破 橡 片 膜 ⑧,

排 出 容

器外部
,

免于爆炸
。 同时由于器内压力突增

,

而将水
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一 一

挤入进气管 ④中 ,

形成水塞
,

使爆炸气体刁访挂进入进

气管 ④ ,

防止了乙炔发生器爆炸
。

假若第一道装置未起作用
,

爆炸波将在第二个装

置内再作用一次
, 冲破橡皮薄膜

,

排出器外
。

因此这

种鼓置也称为
“

双保险 ”安全罐
。

另外应注意进出气管的直视应 与欧僧相配合 容

器和速接各部必须畜合
,

不能漏气 橡皮薄膜应粗过

多次献脸
,

确定适当厚度 一般为自行取内胎之一半

厚 进气管不可离容器底部太高 , 一般不超过 公原
。

乙 炔 癸 生 器 的
’

安 全 精 礴
·

队 安 全技术 科
·

协

我队过去使用的乙炔发生器
,

山于精彬不当 ,

发

生同火后
,

易将浮筒崩起淑成肇事
。

因此我们曹将乙

快发生器的桔本港进行了初步改进
。

叙斌脸
一

与生产实跳

题明
。

虽然在技术上不够成熟
,

但对保靓安全生产
,

却起了良好的作用
。

现将这种改进方法介韶如下
,

供

作参考
。

效去使用的乙炔发生器上盖是用铁臂制成的
。

当

发生同火后
, 山于混合气的强大压力 , 容易产生爆炸

事故
。

针对这种情况
,

我护旦用厚 佑时的腰皮代替跌

熨上盖
,

兑图之 其他部份仍不变动
。

卜卜二 帕翻二

具体作法是 见图 将原来

的跌赞上盖去掉
,

在土而的室心

圆形铁 板 厚 妈 叮 卜
,

用

时的螺粉 打 个 降膝 皮 盖

环固于 白配。

这样当发生

回火时
,

混合气即可舫腰皮盖崩

毁
,

而使沮合气排出 避 觅 发 生

爆炸
。

另外应将浮筒 和外筒 用 跌链

联精
, 以防浮简崩月、 为岌气拼出管

。

无 水 安 全 罐 介 貂
·

吴 秀 文

无水安全碟是我队为了防止乙炔发生器同火产生

爆炸而没舒的一种安全鼓置
。

一
、

构 造

无水安全罐的彬迭兑图示
。

本体 是用 盛公

犀的匀两板焊制而成
,

高 公厘
, 道径 公厘 ,

上下

用盖封朋
, 中阴按有中心管 , 圈麟中心管敛有七块

带有 价 攒孔的伞形派板
,

在中心钾中插有出气

管
,

在中心管下部地 有雄 度 炯奕
,

翎套 托

面按有保险皮套
,

本体按坐在弹簧座 上
。

在

无水安全罐旁侧按有进气管
,

接 在 乙 炔 发生器

上
, 创楼成整个装置

。

二
、

作 用

在正常工作歌态时 , 乙炔气耙进气管 引入安


