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加工踏捍接手释扣的 自动退刀装置
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我厂根据苏联
一

先进耙瞬 , 没对了一种加工攒捍接

林扣的自动退刀较毋
。

耗过认脸以后乳明这种纵贵

不但可以提高效率
, 诚椰劳动强度

, 而 民提高了产沂
,

终

策 , 使加工拣扣能紧靠根部
。

厂
、

图 可以 扮出 , 图

中 为加工赫扣时的手动退刀 , 粉扣胳点跟根部有

一 浮公 爪 , 而自动退 时 , 这个距离可赫短到 一

公匣 兑图 之
。

同时用手动退 , 时 ,

在开始

退 到 仁退出时 , 工件要搏过
“

以 卜, 而自动退

刀 , 工件只傅过
。

左右 , 珍样就保靓了产品竹量
。

自动退刀装皿的构造

自动退 刀的楼造如图创沂示
。

高速烟市刀 装在 ,

用手动退刀耳寸

一

配配乙几弓 ,,
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图

图
,

草少 , 刀头体 , 占定燃宇 , 定位压
盖 ,

本体 , 限制翎 , 口定螺多 , 胡奈
, 弱、赞

, 压盖 ,

摊制螺帽
, 螺钉

, 定位压益
,

柿柳
,

拍紧螺

帽 , 描头 , 固定螺缸
, 后弓肇簧座 , 长箱哪簧 ,

压髓弹黄
, 垫圈 ,

敏紧蝶帽 ,

洲小轴
,
料偏心把手 ,

拼钧 , 橡 支拉条
。
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卜, 装料时 , 耀山斜踏板 和 平 踏 板 , 途 到漏斗

内 , 为了便于运输应尽量诚低
, 的高度 , 井可将装分

选后的成品鞘 、 次品箱 , 魔品箱 按放在地面以
’

下,
使 二的高度亦随之诚低

, 同时诚娜工人体力劳动
。

几点粗孩

我厂第一次斌作了一台五 层 叶 片 的分选

器 , 料过献嫩发现从第四 、
五雨层叶片中流出的攒袱

基本者 是成品 , 使得雨层叶片只起一层的作用 , 第五

层叶片已不起什么作用 ,
所以在第二次制作时即改为

四层叶片 如图一 其效果基本是相同的
。

在作第一台拭赚时 , 发现第二 、 三雨层叶

片流出的次品中还有部分成品 , 当时以为再增加一个

导程时 ,
就可以消除这种悄况而不瞻要 件次分选 , 担

事实不然 , 在导程增加时成品中混有部份的次品
。

次

品中艳大部分是魔品 , 而妓内一层剩 的斑品也就不

多了 , 据初步分析 , 韶为共离 心 力 与落 下即离成正

比 , 落下速度 与距离亦成正比
。

旋悴落
’

下的拼粉离

心力和旋搏速度随分选器的瑜高而逐濒琳犬
, 致使畸

形嫂粗的落下旋蟀离心力亦有所婀大
, 而落到次品层

或成品层中 , 耙过拭 脸 融 归以 四 个 有 效导程较 为

适宜
。

月 料分选后的成品中 , 仅含有
一

岁 州告

短尾和椭圆形从的锹粉 ,
基本 卜是符合竹最要 知均

。

但对中空 带于
‘

白勺井幸板还不能很好的 分选川来 , 这

是它唯一的缺点
,

是孑, 令后 〕飞作 , ,

应
、

场咋丸的洲翅
。
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头休 的方孔内 , 井用螺钉 固紧 撞捍 的前

而装有挤头 拐
, 用馆紧螺帽 固定 , 林捍后面山压

缩弓单簧 撑起 , 最后扭有挂制螺帽
。

另外弓耸黄

是被压盖 抵住的 , 侠撞捍被推向左端 , 在刀头体

的中部固定有限制梢 , 不工作时它卡入撞捍 的

凹梢中 , 刀头体后部通过弹簧座 拐 , 值在偏心把手

上 , 及 均为压拙弹簧
。

偏心把手 凰小

轴 为圆心帕在弹簧座中搏动 , 井用橡皮拉条繁紧

在本休 上 及 招 是防止刀头休及撞捍搏动的定

位压盖 诩套 与本体 是娜迫合配合
。

关于各部规

格以及另件尺寸可在毅爵时决定 , 这里只介韶自动退

刀装置的几个土蹲另件草图 图’、
手

、
弓

、 、 、 、 、 陇搜

汁制迭时参考
。
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刀头休

自动组刀装理的使用方法

使用时是牌整个装置固定在刁叨架上 , 率粉扣时

首先将刀刃 口 溯整平行于工件外阅
。

然后搬林偏心把

手 , 使刀头体 被渭向前方 , 使事刀拾进
。

这时弹

簧 及 被压缩 , 当值到一定位置时 , 限制翎 便完

全脱离了撞捍 的凹槽部份
。

由于弹簧 的作用 , 便

把撩挥推向左端 , 其移动位置的短由螺帽 来抓整 ,

这时可将偏心把手松开 , 由于擞皮拉条的作用 , 把手

恢复原来位置
。

但是刀头体因限制胡 己卡在撞捍表

面上了 , 故不能被弹簧 及 压同
。

这时即可开始加

工耗扣
。

当走刀到一定的位置时 , 由加工林扣畏短

来决定 掩头 便撞在指跌上 拨跌亦由粉扣授度决

定 , 它可固定在床面或床头 卜 , 这时 , 虽然摧被走

刀 , 但撞捍己停止前进 , 弓覃簧 被压福 , 捕捍向右移

动 , 当叭制稍 移动到撞捍的凹糟部份时 , 月受弹簧

和 的作用 , 拉同糟内 ,
则卓 退出 , 就可以起砚了

。

由于掩捍凹糟畏
, 所以起研稍微迟援一下 , 井无危险

。

二个应注蔽的周翻

加工时要使用定位夹具 , 使工件装攻之位者

一致 , 否 就容易把刀头打坏
。

自动退刀装置应牢固的固紧在小刀架上 , 以

免因眼制翎 在退入撞捍凹神时 , 产生的冲击力使装

置棘动 , 而使刀头位置移动 , 粉扣率魔
。


