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东北护局机械修犯 厂 徐连仲

—一我厂模仿强家 口 箔旷机械厂使用的攒粒分选器 ,

拭制成功了几台类似横粒分选器 , 基本上代替了人工

手选 , 在保敲臀量的基础 卜, 提高了效率
。

使用这种

分选器四台在 小时内可以选出 吨攫粉 , 不但使生

产管理筒便 , 而且由于成品出产较好 , 解决了过去因

挑选不及时而积压大量在产品的简题 , 使挑选费用降

低 外 , 产品成本随之降低 一 肠
。

现将这一樱脸

介韶 , 供各厂参考

构造及操作

分选器的净薄造如图
。

其中 是 尹踱斜跌板叶

片 为搞板圈 , 议防止攒粉向外崩 忿为心 叻管 ,

与叶片内但述接以支撑叶片 为心轴厦部 , 作成圆

顶以使攒粒落下分散均匀 为漏斗 , 可容钠 叨 公

斤演粒 为插板 , 用以稠整渭粒落下的数量 为

流 口 , 共三个 , 最内层叶片为魔品流
, 川雨层合

供为次品流 口 , 外层为成品流 为小三角跌 , 用

以支撑播板和漏斗 为固定螺粽 为底座
。

工作时 , 并字粗始后的攒粉装在漏斗 内
, 以插板

的开 口大小刹整攒粒薄下数量多宵 , 应以不影响其

期教简的运动为适宜
。
当攒料落下碰到心轴顶部 ,

郎分落在心朝周圈叶片的不同位胜
, 随即沿盖叶片的

斜面旋傅落下
, 由于颗粒完整的攒料 与叶片穿擦系数

较小 , 因而旋搏运动时所受阻力亦小 , 所以产生很大

的离心力 , 使之逐渐山叶片的内层旋林到外层
。

而次

品的离心力稍小些 , 便落到中朋雨层叶片中 带提尾

及塑生的畸形攒粒的旋搏离心力最小
, 故顺挤内层叶

片落下
。

这样就可以山流口 分另流到成
‘拈、 次品 、

顾品的各个箱中 , 然后再将次品随牡自市攒欲一起复运

至漏斗内分选 , 封等座品除掉 , 成品郎可装书月
一‘ 。
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分选器的制作

求叶片齐粽的实长

图 是参 狱图 作的 卜俯 ,地图
。

它将外

层叶片外圆分为四等分 , 等分点为
、 、 、 。 同样将

叶片内圆分为四等分 , 等分点为
‘ 、 , 、 ‘ 、 ‘

山湘说图丰的
’
一 向 卜引粗

,取 “一
’‘,

相

当于叶片的正砚图
、

以 ’
表示

, 叶片旋帅四分之一导程
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图 图

界高到 ’点 , 过 ’作
。一 垂吐栋 , 取 “一
“等于 一

‘, , 工乏
, 、

一
条泉即为 一

‘

撇的近似

实援 , 以 夫示

划 作 吹 叙

刃一 夕 , 如图 , 再作

嗜川一汐叙段 戊心角的
、 乙闪寸拟 , 刀字 ,于砚图

的
‘

一 ’拟 , 自吐角粉

根标 启移在心角拟甲

卜得 点 , 再将正税
图 一 自道角栩根标



一 一

, 移在 一 粗 卜得
厂点 , 述桔 与 雨点成

。 一 触 , 以 表示 , 再将
甲
‘ 一 明

、 ’ 一 一
, · ,

一

俯祝图 一 笼泉畏自直角粽

根标 点移至道角栋乙上得

点 , 再将正砚图 一 撇
乙豪自道角撇乙的根标 , 移

在直撇 一 ,
‘

得 点 , 速

精
, 与 雨点成 一 撇 , 以

表示新乏豪
。

叶片与心勒的速接

图

按原投爵要求是在心翰上率成淋梢再将各层叶片

镶在满梢内 , 因我厂歌备条件所眼 , 而批 又很小 ,

故改用厚 刀 霓 公厘的黑跌板条 , 根据叶片位

置和角度 黑跌板条 与心帕 成 度角 裸

揍焊在心轴 卜 , 再用螺林 将叶片 固足在黑肤

板条上 , 如图 所示
。

安鼓的位置如图 所示 , 叶片

的导程 公厘 , 节距 公厘
。
安装的顺序是先

将叶片 固定好 ,
然后再依次固显叶片〔

、 、
声

叶片展开面的求法

作一条道粽 ,一
‘ , 如图 并根据图 日

‘
的

正砚图 拣的实畏 在 汉一口粮上定出 一 撇 ,

使其等于

取道角撇王实长 为牛视 , 以 展 开面的
’

点为中心划弧 , 再以正税图叶片实畏 为半理 , 以

一 粽上的 点为中心划弧 , 雨弧相交求出
,

点

图

围

①心轴 ⑨叶片 ③黑跌板条
④螺粉

。

’使第一个导程的叶片 , 与第二个导程叶片

的距离为 公厘 , 叶片 与叶片 的‘ ’

朋赛一个节距 , 以便于固定叶片螺粉
。

分迭器的史装

分选器的按装如图七 , 分选器 放在地表面
〔 以图 卜正视图的奴段 为半侄

,以 ’点为

中心向牙的方向划弧 ,再取直角粽 卜实撇 为半诬 以
’

一
‘

粗上的 点为中心向 的方向划弧 , 而得出交

点 来

通过 及 点划延畏粗相 交 于 刁一 粗

上
,得出 点

。

以 为中心 , 分别以 。一 及 一 , 为

半视划弧
。

然后议
’
一

, 弧的畏度 , 在小圆上作四等

分 , 再以 一 弧的长度 , 在大圆上作四等分
。

具叮

得出叶片一个导程板料的展开面

展开面的雨端留出 ”作为叶片述接时咬 口

尺寸

在展开面 粗 , 自 点分别取各层叶片

在图 卜的长度
、 、 公厘而得企、

、

、 ,’ 各点 , 然后以 。为中心 , 分别以 。
、

〔 、 为半径划圆弧 , 即求出其余各层叶片

的板料展开面
。
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加工踏捍接手释扣的自动退刀装置
卜月卜司卜叫卜今巾今今今今今 刊卜叫 , 侧卜今 叫卜刊卜叫 , 叫 , 心 昆 明 探墉 机械厂 尚作河 ‘

我厂根据苏联
一

先进耙瞬 , 没对了一种加工攒捍接

林扣的自动退刀较毋
。

耗过认脸以后乳明这种纵贵

不但可以提高效率
,诚椰劳动强度

,而 民提高了产沂
,

终

策 ,使加工拣扣能紧靠根部
。

厂
、

图 可以 扮出 , 图

中 为加工赫扣时的手动退刀
,粉扣胳点跟根部有

一 浮公 爪 , 而自动退 时 , 这个距离可赫短到 一

公匣 兑图 之
。
同时用手动退 , 时 ,

在开始

退 到 仁退出时 , 工件要搏过
“

以 卜, 而自动退

刀 , 工件只傅过
。

左右 , 珍样就保靓了产品竹量
。

自动退刀装皿的构造

自动退刀的楼造如图创沂示
。

高速烟市刀 装在 ,

用手动退刀耳寸

一

配配乙几弓 ,,

六六一一几滚卜一一

狱狱狱狱狱狱狱狱竺终应
, 滚粤烈幼缤缤

习习习
,,,
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图

图
,

草少
, 刀头体 , 占定燃宇 , 定位压

盖 ,
本体 , 限制翎 , 口定螺多

, 胡奈
, 弱、赞

, 压盖 ,

摊制螺帽
, 螺钉

, 定位压益
,

柿柳
,

拍紧螺

帽 , 描头 , 固定螺缸
, 后弓肇簧座

, 长箱哪簧 ,

压髓弹黄
, 垫圈

,

敏紧蝶帽
,

洲小轴
,
料偏心把手

,

拼钧 , 橡 支拉条
。

‘ , 尹尹、沪、产口 , 曰门如产甲 , 洲‘ 口砂 、 、产 州、曰 , 、产 州、沙闷、声沪 、 尸、产 碑 、子、产 闷‘户勺产 口八 卜喇产 户、夕 , 户沙、尸、产 砂‘妇 划户创内 尸、产 门”‘护 , 翻产碑 ‘户、沪口内‘碑 , 七口 护目、 、 户碑 , 、日 , 、‘护、助尹 , , , 产、州 ,

卜, 装料时 , 耀山斜踏板 和 平 踏 板 , 途 到漏斗

内 , 为了便于运输应尽量诚低
,的高度 ,井可将装分

选后的成品鞘 、 次品箱 , 魔品箱 按放在地面以
’

下,
使 二的高度亦随之诚低

,同时诚娜工人体力劳动
。

几点粗孩

我厂第一次斌作了一台五 层 叶 片的分选

器 , 料过献嫩发现从第四
、
五雨层叶片中流出的攒袱

基本者是成品
, 使得雨层叶片只起一层的作用 , 第五

层叶片已不起什么作用
,
所以在第二次制作时即改为

四层叶片 如图一 其效果基本是相同的
。

在作第一台拭赚时
, 发现第二 、 三雨层叶

片流出的次品中还有部分成品 , 当时以为再增加一个

导程时 ,
就可以消除这种悄况而不瞻要件次分选 , 担

事实不然 , 在导程增加时成品中混有部份的次品
。

次

品中艳大部分是魔品 , 而妓内一层剩 的斑品也就不

多了 , 据初步分析 , 韶为共离 心 力 与落 下即离成正

比 , 落下速度 与距离亦成正比
。

旋悴落
’

下的拼粉离

心力和旋搏速度随分选器的瑜高而逐濒琳犬
, 致使畸

形嫂粗的落下旋蟀离心力亦有所婀大
, 而落到次品层

或成品层中 , 耙过拭脸融 归以 四 个 有 效导程较 为

适宜
。

月 料分选后的成品中
, 仅含有

一

岁 州告

短尾和椭圆形从的锹粉
,
基本 卜是符合竹最要 知均

。

但对中空 带于
‘

白勺井幸板还不能很好的分选川来
, 这

是它唯一的缺点
,

是孑, 令后 〕飞作 , ,

应
、

场咋丸的洲翅
。


