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度 , 最是可达 公厘 , 这是弧形水 口所不及的
。

增

畏水 口之后 , 在开始指进时水象必须相应增大
。

二
、

有样幼粒绷他混合级进的几个圈妞

在硬岩层中 , 使用横救橙进不但效率低 同时攒

救消耗快 ,

林攒时阴短 , 而且还易造成岩 心 粗 栩不

一 , 甚至堵塞 当再次下降措具时 , 尚 须 扫 井 壁简

障 , 故其只适用于校嗽些岩层
。

但用纲粒攒进时 ,

很少扫井壁背障 , 虽然纲救淬火有时不均匀 , 但比攒

救耐压
。

因此根据纲
、

攒救不同的特点 , 我们进行了托

拓姗、 搜救混合横进拭麟 , 精果征明 , 在较硬岩层

中搜进 翅 、撼 混合比攫进 , 即 份绷救 份

搜粒 , 比搜救效率提高 娇 , 系屯横时阴增豪

沁 , 纲砂消耗盘降低 、 外
。

其优点是

提高小时效率 , 进尺均匀 , 使用混合回次攒

进 , 开始效率稍高于

横粒
, 中简似乎相等 ,

声令、 最后 高于精粒横进

时同

图

纲粒混合后 , 因绷救小 、

效攀
。 女口图 , 为

姻
、

横粒混合横进

为借粒攫进
。

混合攒

进能提高妙率的原因

是 白刨渭粒与

比重大
,
大部沉落于底

部 , 一方面破坏岩石的粗盛 , 另方面用本身的棱角献

取岩石 , 因而在开始时妙率高于镇拉效率
。

待匀朔救枝

角磨圆后 , 攒救也开始破碎了 , 破碎了白创脚救 , 其直

侄只有 左右 , 而纲救的直诬的变动却很小 因

其不耐破碎 , 所以攒头所施加的压力大部为姻救所

食担
。
根据搜进原理 , 开始攒进时 , 搜粒只滚压而不

彭取岩石 , 中 既浪压又勉取 , 所以这时效率最高 最

后阶段的搜粒几乎完全破碎 , 失去了谊压和勉取岩石

的郊峭唇,

这时妙率也最低
。

而使用混合 嫂 进 的 后阶

段 , 绷粒不易破碎 , 而起破坏岩石粗檄作用 , 横软起

献削作用 , 故提高了妙率

增畏钝横进时简 , 诚少扫井壁阴隙的时阴
。

由于压力大部被铜粒所食担 , 因而使破碎且带有校角

的横粒不致致早被压成粉末 , 从而延畏了献取时阴 ,

增加勉取效能 , 同样 , 纲粉随攫头 胭 林 魁取井壁岩

石 , 扩充井壁阴隙 , 而诚少了挤夹事故
。

使用混合攒进方法 , 对提高岩心采取率也起

到了一足的作用
。

这是因为混合搜进的投砂盈少于单

拢攒雀创鹅进时的投拾量 , 因此就诚少了袋心的磨揖 ,

上下粗机也相差不大 , 亦不易阻塞
。

在一个同次进尺同样的房层中 , 混合攒进投

砂量的消耗少于攒进的投砂龙 , 同时诚少了扫井次数

和管材磨耗
。

六

效率

金 肠 切 屑 的

刘 亚 夫

团 块 方 法

目前我局各机械修配厂在节豹金属 原 材 料 运动

中 , 对金肠切屑的同收利用简题 , 已翘重砚起来
。

过

去由于我们缺乏适当的同收处理方法 , 几年来有些厂

一直露天堆散任其生锈 , 而有些厂根本就当成庭物丢

掉
。

实际上魔金属切屑不仅可以熔制再生跌 , 而且如

果能有效的控制住硫
、

磷的含量 ,
井保持一定的碳量 ,

还可以用来娜造球墨续铁 , 另外它还可以作为滨绪

攒粒的配料 , 用以涣瑞横粒
。

有些厂的径验已征明接

入金属切屑井不影响所澳端攒粒的臂量
。

因此同收魔

金属切屑 , 节韵金属原料对各机械修配厂是一件有现

实意义的工作
。

目前
,

在处理和研究同收金禺切屑工作上 , 各厂还

浚有摸到一套较成熟的耙髓 , 因此在间收过程中揖失

很大
,
臂最也不好 , 因此特将昆明探矿机械厂 所采用的

一种切屑快速团桔万注 , 介韶抬大家
。

这一方法的没

备筒堆 , 切屑团桔决 , 损失也少 平均为 肠 , 臀

最也较好 团块擞份 , 且成本较低 , 虽然它还不是

完全成熟的方法 , 但是在目前条件下是 比 校 切 实可

行的
。

这个方法主耍就是将金属切屑放在特制的加热墟

中加热 , 以后取出用平挑击打成团块 , 就可同娘再熔

谏了
。

本文重点介韶关于加热墟的雄造兑图
。

它的拟

成部份可分为

煊身 图 是用一般重油捅作外壳 , 里面

再砌耐火搏
, 墟身 卜部开有一个进风 口 , 垃腔成腰鼓形
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如 各一根 , 用以压批 , 收精呻 翻林切展使用
。

烧桔时 晃图 , 先把术柴胜若 , 再行鼓风 ,
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欲 , 这是决足火力

与更耀济地利用火

力的一 个 主 耍 因

素 , 媲植 口 上有一

盖 , 工作时堵住 ,

以控制火力全由火

咀喷出 , 工作中 ,

不断由值 口装入木

柴
。

在髓底按置有

火咀 图 ,

可用砂终岩石或用
图

火力正常后便可将切

屑山墟 口 倒入
。

但应

孩注意畏卷切屑和断

碎切屑的配合比例 ,

因为断碎切屑烧精速

度快 , 在烧系吉过程中

可以起一 种 默 枯 作

用
。

金屑切屑的境桔

操作也是很简翠的 ,

因为甘嘛中吹十气来的

火焰很华中 , 火怡 与
耐火碑制做

。

火咀上部横摆着

一个火咀擒头 图 , 也是

用砂臀岩石作成的 , 它的形状

应作成腰鼓形拟 , 以提高火焰
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的喷出强度
。

鲁
图 图

恤座 图 , 可就地挖一个合适的坑作
池底 , 备放切屑 ,

井在坡座测面开一个呈斜坡形的装
料口 , 为了便于取出和装入切屑 ,

在装料 口 的雨侧沿
敛以是条形的生跌锭 , 以防止装料 口 揖坏

。

鼓风机 应根据加热姑的大小 , 适 当 选
足

。

按本文所介韶之加热墟 , 以使用 嘴力的鼓
风机为宜

。

此外 , 还应备有必要的境桔辅助工具 是把
,

火封 , 在金属切屑境精团块后 , 用此灾斜「憾池内夹

取团块 方形偏睡 “卜击切屑块时用 〕畏铁

切屑接触后 , 切屑一方面是在被高滥加热 , 另方而山于

火焰的压力而使熔化和末熔化的切屑受着一种挤压的

作用 , 所造成的精果是切屑先由中央部份馒馒塌
’

下渐

而扩向周圃 , 这时操作者 , 只耍用畏铁榨 , 开匀月剧的

切屑稍稍向内收撇
,

整个团块工作 可基本 巨完成 ,

而后再用校粗的是跌棒 , 了直着切屑块的成部向 卜翻掉

滚摊几下 , 桔果便变成了离核状 中部鼓雨端尖 的团

块 , 由值池内用火钳取出 ,
再用平睡稍稍睡击 可

。

此外还可应用这一方法 , 处理不合规格的残脸攒

粒‘ 根据目前我仍一般的生产水平 , 在滩劫攒粒时 ,

大豹有豹估溪箫总量 必是不合格品 , 需回燎再用 ,

但是困为磺救颗狡翻小 , 加入脸中后 ,

很快使顺着原

料的阴隙沉到墟底 , 无法保持它馒慢地油过馆化带进

行熔化 , 使跌水出墟的温度极不稳足
。

过去
一

己明探矿机

械厂曹用在理攒欲 纽漫些水的办法 , 使攒粉士杨精成

块状 , 但是这样损失过大 , 回收率底
。

及近孩厂 将残

座攒欲和金属切屑配合在一起进行婉桔
, 如 果很好

。

其具体作法是将攒粒倒在熔融烧桔的切解中央 ,
稍待

一会 , 再将切屑收撇 , 将攒粒包在中阴 这时擞救本
身亦呈现脾精情况 之后 , 取川

‘

卜击即可
。


