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拭被三 角形矿瑰的舒算公式周题
·

勘 探 赚 林 培 斌
·

在储量舒算中 , 采用剖面法舒算 藉最是一种比较

广泛的方法 , 因为它有较高精度 , 但是在我护,以往运用

此方法时 , 对个别矿块上到形在图上的几何图形呈三角

形的时候 , 也就是当矿块在一个剖面是雨个或三个工

程握制的
,
而另一个剖面仅为一个或二个控制 , 或者没

仅有一个点
。 言邢寒矿块的体积往往可以从不同的公式

积 , 而剖面刃仅有一个工程晃矿
。

一 号矿块就无法

在万号剖面上求得剖面面积 因为不能用有限推断法

圈为 极矿最 , 如这种矿块可用雨种升算公式 ,

种舒算方法 , 得出 种不同的数字
。 甚
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如图 所示的潇量舒算平面图

上 , 一 号矿块 , 它为剖面皿 图 和剖面万 图

所夹 , 一 号矿块在 号剖面在百号剖面上有

个工程兑矿 , 可以用几何图形或求积仪 得 出 剖 面面
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上远锤一种公式各自用雨种不同算法所得的桔果

基本 卜是近似的 , 但雨种不同公式之阴所得到的精果



一 一

此数字与公式 二 的第一种算方法是完全相同

的 , 所拱它郎具有较高的精度 , 同时也适用于剖面法

的舒算过程与表格内容
。

它的参数
』

为矿块在剖面皿

的畏度 , 为剖面双土的翠独工程所摊制的矿层厚

度 , , 与 可纵琪入剖面面静珠表内 , 不过应以“狱 ”

符号胜明 , 以区别其他矿块 , 免得用错公式
。

气

其涣差是得大的
。

公式 一 是剖面法的针算式 , 公

式 二 是块段法的针算式 , 也就是锐雨种不同方法

对同一矿块的舒算桔果 , 其改差达 一 笋左右 , 这

种精果显然是不能满足储最言十算的要求精度
。

究其原

因 , 显然剖面公式 一 是错改的 , 因为它没有把万

号剖面上的矿层厚块考虑进去 , 而矿层是向万号剖面

变厚 , 虽然公式 一 的第二种方法也考虑了 , 但是

微不足道
。

如图 它只舒算到虚栋以下部份 , 而丢掉

互
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公式 二 就考虑到这些因

素 , 所以是比较精确而近乎实际的舒算公式‘ 但是它

的舒算过程不能适用于剖面法的过程
。

公式 二 是

用平面面积 , 矿块层平均厚度 , 而剖面法上就没有这

两个数植
。

所以用公式 二 的数值不能列到剖面法

的表格内 , 因而就不能表示出它的针算过程
。 为解决

这一周题 , 我开任根据公式 二 演算出公式 三
。
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水泵在工作的过程中 , 缸套 与缸休之阴 , 常

常耍受到高压水的浸触 , 使系体内孔作不规则的

扩大
。

其扩大尺寸往往要达 公厘 , 使配合

失妙
。

一般在 个 月阴 , 缸体郎被触坏
。

造

成侵触的原因 , 主要是山于水泵三 叉顶的不正 ,

使缸套松动而造成磨揖 其次是缸套与缸体的配

合不严密 , 使高压水侵入了配合阴障 也有因缸

体有砂目毛 使高压水侵入 , 而造成的
。

为了使缸体不致报魔 , 避免过 大 的 揖 失 ,

勘探队采用了缸体旗套的办法进行翻新
。
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与尺寸 , 如图所示
。

套木身可用新

的 叭 嫂粒攒头作成 , 其亡樱为 公厘的部

分 , 用电焊焊补
。

装配时按照套的尺寸将缸体在 叹本床 卜扩

大 这是照翩到野外队的工作条件 率好后 , 特套

准确地压入 或打入 缸体便缸体与缸套之朋成

极迫合的配合
。

然后将套的内孔进行一次精密

的加工 , 使其达到标准尺寸
。

在加工时应特别注意套 与缸体之 封的配合要
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一 号矿块储量的桔果如下
,
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