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内燃毅速捍螺打的折断原因及其预防瓣法
殷 德 奄

州一公艺今盛下玄西,么,

卜。 心 如 目材 , 份 。‘ 扫‘知喇旧 , 势 母 侣阅 洲喇 , 。 今 妇 片悯 今 今 翻旧 , 州 ’

目前在各勘探除中 , 由赞内燃戳速捍螺钉白晰断

而引起的活塞
、

汽缸
、

汽缸盖
、

速捍
、

甩瓦
、

曲轴
、

曲轴室
、

钱座以及整 固楼器的揖壤事故是此蚊多的
。

分析其原囚主要是使用了不合材臀的铜料 在加工降

不按圆概上的技祈要求契作 不重砚速捍螺打的坡配

霄量等方面造成的
。

因此肇者就粽合已有的脊料 , 淡

淡道方面的情沉 , 封克服遥翔事故的盗生合有一些铺

益
。

莲 捍 蟋 幻 的 级 作

速捍螺钉在内燃截工作中所承受的力 , 有因往夜

鹭量惰性力所度生的拉力 活塞涨圈典汽缸之简所崖

生的靡擦力 吸氧衡程待汽缸内氛艘所崖生的吸力

侄向雄心力 螺打的预涨力 因轴承简隙所崖生的撞

擎愈力等
。

故在裂作上和按装 野它的要 求 此 蛟 威

格
。

在裂作通程中变现铜料材霄不合
、

道诬遏袖
、

加

工精度不够
、

有裂痕
、

鉴口 , 挑何形肤不正
、

林扣不

全等褂城祖 易现象 , 都不能使用
。

而攫用了不合格的

阴口 翎 也含使速捍螺钉减低强度
。

速捍螺钉裂作攫用的材料是热路纲
、

路纲 , 高速

柴油截一般均用娘路铜
。

原料加工必滇樱遇级裂
、

合

乎工葵耍求
。

尤其是典螺打孔接踢直侄蛟大的速捍螺

多丁部份精度要高 如圆 , 耕扣部份亦 慈 平 整 彻

被 , 不可带有毛疵 在螺捍姆渡到袜扣和螺打圆萌

虚 , 以及徙大直侄遇渡到小道诬虎都惠草成圆角
。

臼 日

圆

螺钉顽琳火温度一般在 的
。 , 回大温度

尔 〕 功
” , 熟虚理谈硬度患在

。

速 捍 螺 红 的 装 配

在影妻速捍螺钉速接强度的蔑佃 因素 装配 育

量
、

楼械加工臂量
、

桔搏以及金属材料的性臀等

中 , 以装配臂量影纂最大 , 一般在 《 以上
。

捉常前

登生的事故中看 , 多是因装配不良而硬生的
。

分析其

原因有

一
,

螺打配合不果而登生折断
。

在装配特所加律

力不够 , 平特缺乏娥查稠整 , 都含使螺帽松弛 , 致使

螺钉在螺孔中幌勋撞攀 , 登生折断
。

又如在装配恃 ,

未将螺钉清洗乾净便将其扭巡速捍螺孔内 , 因林扣精

度高 , 搏在林扣的牌物使其不能配合繁 , 而使速捍轴

承盖不能完全盖繁 , 易使螺钉剪断
。

另外螺母或速捍

螺钉硕舆速盖萌支承面贴附不均匀 歪斜 , 也能使

螺钉配合不罕 , 在遐搏中盗生折断
。

二
、

螺钉配合畴繁固程度不一致而黄生折断
。

坡

配待雨调摔力不一致 , 一佃螺钉摔的聚 , 一调螺钉摔

的松 , 致使二打食力不均 , 共中一佃合受力遇
一

人而折

断
。

侗 拨止装置不合规格 , 佃别螺帽松扣 , 也曹引

起食荷的高度集中而折断
。

帕承益的偏斜 , 也合份大

螺钉的慈力 , 致使其折断
。

三
、

螺钉配合遇聚而折断
。

如施加捧力道大或由

龄其他原因使螺钉通度的停票 , 食使共内部 崖 生 裂

杖 , 或由赞遏度的抖艇削弱共强度
。

四 、

由赞主轴承和曲朝轴承遇度的磨摄使阴隙世

大 , 及曲轴颐遇度的惰圆 , 而使内燃横篷搏不平得 ,

座生撞攀意力 , 使螺钉折断
。

另外 , 活塞萌莲搏特卡死在汽缸理 , 速 捍萌 菠

熟 , 轴瓦磨侮盗生抖夹等都能使螺钉折断
。

徙上述的分析看出 , 只要在装配特能够注意 日面

挑侧简题就合克服遣值情沉
。

装配前惠按圆概要求 , 率偷合格 的 速 捍螺

钉 , 龙以钱油清洗乾净保管好
。

装配峙惠成套更换 ,

不得拼凑使用
。

速捍螺钉速接强度主要决定朴共系繁力
。

因

此装配特愈以不同的柴油截撰用卑阴装配工具 如胃

搬子 , 筒
、

套搬子 , 由具有一定音除工作耙脸的工
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人选行装配
。

焉保镬打硕 , 可用青胡 或 用 始 睡

或在打萌垫以铜扮等献金屡垫片 握翅打入螺钉孔

中 , 不可使力遇猛
。

摔繁峙 , 螺钉慈富摔繁到螺打的

是度夔成舆轴承拆阴前所测量的最初畏度相富待恩止

可用圆 的辩法 量
。

侮侗螺钉所加摔力要滴富

一致 , 不可先摔繁一侗以俊再阴始摔第二佃螺打
。

被系聚的零件相互接镯面感光滑 , 轴承盖雨

遴所用蟹片 , 厚度慈一致 , 遴椽耍平整 , 以及没有裂

痰和姆曲
。

嫂止防搏装置的装配
。

速捍螺打在交燮载荷

的作用下 , 由赞其永久燮形及螺杖的凸起 部 份被 厘

平 , 而渐渐的松扣
。

因此没有合乎漂单的防蒋拨止装

置是不成的
。

目前各翔型柴油戳探用的镇止瓣法是用

六 口形螺帽上加葫打 如圆 , 既牢固
、

又筒翠
。

焉便利拆卸装配起晃 , 螺钉遗必照具饰有防蒋装置 ,

一般用将螺钉阎颐磨平少静舆莲悍大端相富之面接陨

同 , 或用旋繁在轴承盖之精子嵌在螺钉颐上铣

出的槽内 , 以防止登生博勤 如圆

速捍螺钉装配孔在理渝 是愈接 近 截 瓦 愈

好
。

因焉道搽含减少袖承盖的褂曲惠力
。

一般都不使

共攒孔奥大端及盖之内圆怕遇 , 但 也有使螺打穿遇栩

瓦铜殷繁靠轴承合金 , 附带起固定作用 如 歇 ,

以防截瓦旋搏
。

但决不能使螺钉深入帕承合金 , 以防

轴承磨揖 , 摄可易曲轴
。

速捍螺钉孔巾心钱必须相互平行 , 共不平行度不

得超遏 以〕, 如速捍大端螺钉像雨佃者 , 则此雨侗

螺钉之中心楼必镇典速捍‘朴合筏成一佃平面 , 舆左小

端孔之中心拢相垂直 , 且封解的配置在大端雨侧
。

如螺钉孔失圆 , 愈依序用坐把胶刀校孔
,
校待要

精橱 , 下速捍盖螺钉孔巾心要封杳 , 不得使轴承偏

移或 花 , 道到孔平姆毛疵畴焉止
。

再把佛用速捍螺

打按螺孔所得尺寸加工 焉此偷制螺钉的直诬您有除

量 新螺钉
。

速捍大端袖承盖及曲栖袖承典螺巾目及螺打顽

的接镯虚 , 惠注意有充分的承受面 如阔
。

速捍

大端轴承的合徒在投舒峙是相互错阴的 如洲 ,

以免螺打受剪力 , 共错阴距雄钓焉 、 公庵
。

氰氰氰

旧川川争

菱珠布本下洲卜小︸公冷丫名‘夕
·

在装配镇止阴 口稍待 , 必须按照龄子孔的直诬攫

用胡子 , 螺帽
、

螺钉
一

泊勺稍子孔惑到杳 , 能 口稍的鸯

搏感常一端聚贴螺帽的棱面 , 另一端粱贴螺钉的末端

兑圆
。
如果速捍螺钉的繁度违到规定待 , 癸党

螺红上的翎孔典螺母上的葫槽不能相合降 , 需把螺

母旋到最近的槽中典蝶打孔相配合焉止
。

由赞朝承盖及螺钉的弹性燮形 , 舍使 洲狱婀大 ,

故轴承蓝制作我舒峙患牢固 , 而舆速捍螺钉之阴的阴

隙惠隶可能小 , 螺钉放入螺钉孔中您常蛟紧 , 但热需

大力打巡
。

连捍螺幻白侧盆查典更摸

速捍螺钉在内脉戳交燮裁荷的作用
’

下, 由价螺钉

颐凸起部份被厘扁 , 及摔粱螺打徒所引起 的 永 久 燮

形 , 而使螺钉速接粘度 系繁力 陆交燮载荷次教的

增加而渐次减小到最俊值 如同 夕
。

雌然有搜止装

置
一

也合引起松扣 , 而由常初配介不紧或略微的配合不

聚的情况 , 渐之找大而使螺打直视燮袖 , 梢打折断 ,
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捉而螺钉脱落折断
。

因之握常的枪查
、

测整速接情

祝 , 韭定期的更换是很必耍的
。

柴油戳每工作 加、 伪

洲

小畴徒 , 感仔翩检查其繁固

情沉
。

工作 闪州 旧
、

峙

愿测其永久伸是
。

定期遴行

一 修配待峙感封速接臀量作全

面检查 , 业握遇小峙溉褥拭

脸以俊才可投入生座
。

般的橄交及方法

一 、

螺杖的掇查
。

除封外表逸行检查外 , 遗鹰用

螺杖规或量规橡查共林扣
。

螺杖配合以用手旋上螺母

峙 , 感到费劲篇合滴
。

二
、

裂故的检查
。

裂杖的榆查是很重要的 , 尤共

封各圆角通渡虎 , 螺帽下的支承面以及轴故部份感特

别仔袖掇查 , 常用的橄查方法有以下烧凌

先以煤油将螺钉清洗乾净 , 再以棉抄擦于 ,

用五倍放大镜道接板查螺钉各部份
。

前一撞方法 , 没榆查出具肤降 , 可以在其上

粗搜薄薄地堡 一唇白粉溶液
。

富白粉干了以俊
, 速

捍螺钉裂杖虚 , 将呈翩出黄黑色的痕肺
。

把螺钉置赞碳酸纳的鲍和溶液中 , 稍凌石螺

打裂杖虔将出现有白色的薄屠
。

速捍螺打 匕趣彻的裂杖及其他毛病 , 可以用

磁性检查找出
。

其方法是 在螺钉 上套上拔圈 , 在钱

圈上通道直流霭 钓赞秒趁 , 把 才兰腰骼 的 氧 化 载

擞丹粉和火油或燮压器油的溶液 境在螺钉上
。

在

境堡的遇程中 , 再通遇挑央雷流 , 业以薄铜片或铜针

移近被磁化了的螺打来板查其必须的磁化程度
。

富被

螺钉吸住峙 , 就可以渊始掇查
。

如没有毛病降 , 则在

其表面不食遣留有任何痕肺 如有毛病郎使很小的毛

病 , 也食有擞丹粉圃镜着 , 因而很容易瓣 出来
。

螺钉慈恢徨原来是度
。

道檬不需捉速捍 取下就可检

查
。

四 、

速捍螺钉支承面的榆查
。

螺钉及螺母的支承

面典速捍明的相富接镯面 , 也意常樱常板脸其贴附的

正榷性
, 一般常在速捍螺钉萌及螺母支承面上垫抹一

唇设没的色油 , 然俊把螺打装人速捍业将螺母摔繁 ,

色油的班肺均匀的散沛在接姆面上 , 各油班阁的距雄

不感大赞
”。

要求支承面必筑典中心麟垂直 , 共偏

差不大价 公厘 , 如靠接不良息孩括削速捍及上的

接肠面
。

但不可挫 螺钉明或螺母的支承面
。

螺钉淤

典螺母的支承面贴附的正倍性 , 也可以用塞尺极查
。

如果用 公厘的塞片不能捧入 , 其贴附程度翻食

合格
。

在橄查螺红顽及螺母支承面畴 , 感常注意速捍

各部接姆面的平行性
。

如不平行只臼在螺钉中舍度生超

遇原有惠力很大的附加惠力
。

五
、

速捍螺打的更换
。

柴油栅澳朽姗钉使用毒命是随其搏速的增加

而减小 , 如表所示
。

因此意常根掇不同期型的内淤找

来榷定其使用峙简 , 按期更换螺钉
。

嘟每 ” ⋯ 姗 ⋯姗
螺钉速植工作畴简

小特
洲旧 舀

,

议刃 加以 】 肠 以

三
、

速捍螺打装配待最度的

测量
。

捧繁前先量共是韭耙缘
。

共俊用卡微规或寡用卡规及厚薄

规量度 如圆 , 定出卡擂简

距艇 , 一般惠较螺钉畏 公

厘
。

篇了稠筋螺钉螺母的繁度 ,

可把未径土繁的螺打 放 入 卡 规

中 , 业用一套厚薄规塞片测量每

佃螺打端典卡擂简的 简 隙 的数

螺钉具有
一

下对缺陷待也患更换

① 有凹痕
、

裂杖
、

亥
、

粉扣不全 , 扭鸯等擞

械揖停的速捍螺钉

② 螺钉或螺母的螺杖有揖壤者

③ 螺母配在螺打上松弛以及螺钉装在螺钉孔中

不能配繁者

④ 速捍螺钉永久伸是 , 超遇原畏 者

⑤ 锁止装置有弊病 , 不完整者
。

由赞柴油戳菠生共他故障
,

影督速捍螺钉毒

命待 , 塞也要更换
。

如活塞在汽缸视咬死 , 擞器同降

停下来待 , 相感的速捍螺钉也感更换
。

另外由龄螺

钉不繁而使栈器振勤的情沉 , 也悠更换速捍螺打
。

焉了全面地掌握速捍螺钉的使用情况 , 感重税把

缘工作 , 每侗操作人昌感知道共使用降简 , 磨 揖 情

汉 , 重将榆查情沉随特昆缘下来 , 作焉掇修更换的依

摄
。

值
。

按照螺母摔宋的程度逸行祖量
。

富螺母松弛降 ,


