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加工 攒捍接手卡槽的工 具

徽捍接手在组探工程中的消耗量很大
,

如以人力

加工敬捍接手的卡槽
,

不但时简畏
,

而且臂量也不能

得到保荻
。

江西分局 勘探队技师奚福根同志
,

根

据封工粗的建撬
,

戮舒制作用组床加工卡槽的工具
,

使加工卡槽接手的劫率由每班 个提高到 个
,

表面

加工合乎工艺要求
,

这一工具可利用魔料制作
,

操作

简翠
,

一般技术工人均可以很快掌握
。

这一工具分雨部份

一
、

夹具部份

搏桔如圆 所示将工作物置龄压盖 下
,

压盖

可随工作物之大小更换 摇动稠整蒜捍

推动弧形压跌
,

使压跌 压紧工作物
,

盆

摔紧压盖 上的螺钉
,

这样
,

工作物便固定在央

具上
。

夹具以四个爪头装在工作台上
,

但不需卡紧
,

殷 德 巷

以便操作手偏
,

即可使工作物随同央具一起沿

是使抬进林捍 作移动
。

具有母螺杖之压盖

用螺钉固定龄蜜床工作台上
。

固定翰承 是使抬

进林捍 带动夹具作移动之用的
。

二
、

刀具部份
,

将带有雄度的刀柄
,

装在嫂床主轴

中 兑圆
,

用螺林垫帽 上的雨个平头螺林

把它固紧
。

将拉套扭入螺林垫帽 上
,

整个刀具

便可随组床主轴旋搏
。

刀柄上开有四个方形的装 刀

孔
,

按刀具的大小来决定其孔的大小
,

但应注意装刀

孔的相对边必须通过刀柄的中心徒 晃圆 左
。

加

工时
,

只需耍装置雨把切削刀即可
,

切削刀是用螺钉

固定紧
。
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敲队所选用的切削刀材料
,

为托 火 托 的白纲刀

锋钢
、

硬霄合金亦可 刀的形肤
,

与右切道头刀

相同
。

每次吃刀量应适当
,

如加工必 公厘接手时
,

吃刀三次即可
。

进刀速度不可过高
,

可与普通草床上

进刀速度相近
。

晕 嗡 稼 的 置 法
东北地资分局

过去描棺最滋棒 平行
、

垂道或交叉余钱等
,

一般都用雨个三角板推画
,

为了掌握适当距离
,

坯须

用尺先把距离点好
,

稍不注意
,

尺一错动就很难得出

标准的符号
。

如对储量报告圆机
,

在矿瑰边界钱画好

后
,

要用各种平行械条来表示矿极符号
,

画的如果偏

扭
,

刻易使矿极符号混淆不清
。

我们在实际工作中创

造了最治钱的画法
,

不但提高了工作效率
,

而且保靓

了鬓量
。

共方法是用一张正方形公厘方格概
,

在其上加箱

一条 对角城
,

然后铺加透圆概的下面
。

画交叉斜

钱时
,

将对角钱对准下劝圆廓减或与圆廓平行的某一

横钱
,

再根据圆面上矿瑰的范圃
,

查对方格推棺
。

如

画垂直城时
,

按方格机上原有耀横挑对准圆上座标

钱
,

即可推箱
。

这个方法非常筒便
,

做出符号很规

整
,

比杖用尺量距离再用雨个三角板推
,

可提高效率

一倍多
。

此外对画房屋的最汾钱或土堤符号时
,

也可探

用
。


