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内燃机几个基本要素的测定方法
陈 鸽 喝 福

内燃芬勤 机在大修 理 出 厂之首
, 必 须 造行 一 系歹 的检查试脸 工 作

, 测 定 其是 否合羚

所 要 求的 技街条件
,

确 定检修贯蚤
。

有的修配 厂 对 大修理 彼的 内燃整勤 机 只 作 一 般 的试

率检 查
,

达是 不 钧 的
。

岛此
,

本文 重 甩 的 介招 了钱 种 关铃 内 燃芬勤 机 东本 要 素 的 测 定 方

法供 各修配 厂 参 考—
编者

。

死 粘的浏定
在 定死点的位置时

,

一般有利用在点火栓孔及

排气孔伸入手指用手指的感竟来侧定其上死点位置这

是不能得到十分正确数值的
。

因此
,

在气缸头可以拆卸的内像机测定时
,

句将

气缸头搬下
,

用指度表 千分表 来 定活塞的移

动
,

就可以求出死点 但对气缸头不能拆卸的内熬机

可利用圆 所示的办法
、

附置以指示器价点火栓座
,

将

活塞的移动扩大在指示器上侧出
。

另外一个比较精确

补工壁

的中点即 点度数即为上死点位置
,

同样方法可以求

出下死点位置
,

此法的缺点是在偏置气缸的内燃机中

不能应用
。

瓣窝闭特简的侧定
如上述将死点位置求得后

、

将曲柄帕沿着内脉

机之正规翅棘方向援馒的姻搏
,

当瓣捍与挺捍没有阴

隙时
,

蔽其角度即可
,

为了精确可以在瓣捍 与挺捍之

简放一张薄而且不易碎的机 理卷内之薄锅机
,

在

将其拉动
,

在拉不动时
,

即为瓣开臀之始
,

翅褥蚁微

时
,

其蔽数能正确到 度
。

在用凸蝙之内燃机
,

可用手趣视的旋褥凸输轴到

不能旋林时
,

即为瓣之开放点
。

同

的方法是如第 圆所示
,

在曲柄轴上固定一个刻有角

燃料消耗量之侧定

度的阎板
,

龙在曲轴室上

置一指针
,

龄上死点前
“ 。

内选律任意 角

度
,

这时 曲翰 位 价
产

点指针 指 示价 圆 整

点的度数
,

再将曲翰援慢

移动
,

沿圆所示方向移至
‘ 点 尹点为 产 点之

对称点
,

蔽指针 指示

点的度数
,

此二者之简

内熬机之每翠位小时焉力所消耗的嫩料量
,

可用

重量
、

体积
、

或流量流速来侧定
,

在侧定仇以重量为

罩位时
,

用重量法测定比用其他方法求出
、

杖为便

利
。

但实际使用上
,

用容积来表示比较方便
,

但是必

须用比重瓶或波米 ,。 比重 来 定嫩料的比重
。

在测定混合燃料的消耗时
,

应先各自 定搬料的比重

及其比例
。 一
卜面介招几个侧定方法

。

重量测定法

侧定然料消耗量一般用的方法如 间所示
,

社要是

利用秒表来韶录
,

一定重量的燃料在硬动机中洲了耗的
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时简
。

在侧定前

主油箱 内
,

之嫩料耙三通阴

值接流入艘动机

中供抬燃烧
。

而

从管 流入天

秤 上的侧定

油箱 内
,

在 圆 奋

‘刁

天秤另一个磐中放有雨个法砺
,

重为田
。

和。
,

在测定油

箱中装好油但应比放置法礴一边稍重一点
。

测定时将

月函阴 扭搏如圆 所示
,

燃料由侧定油箱借

红吸管之作用遥入被动机内
,

根据欺料重量消耗情况
,

渐渐诚少
,

道到天秤平衡时
,

就开始用秒表言己录时

圈
,

芷同时将雨个法碍取下一个重为 毋 的法 碍
,

天杯呈不平衡的状态
,

侧定油箱一端下垂
,

此后
,

粗

被运蒋
,

一道到天秤从新恢复平衡时
,

观看秒表
,

在

这次平衡阴所需时简
,

即为重量 。之然料在某再力

下所消耗的时简
。

侧定油箱之容积
,

应为翌动机全食荷运蒋时
,

一

乡封演内所消耗量的容积
,

比校适合
。

由此可将翠位时周内琳料所梢耗的重量算出
。

刻划印校简的容积
,

故可算出覃位时简内所消耗的撰

料量
。

侧定瓶 的容量依侧定时简钓在 秒 至

秒左右所消耗的琳料量为合适
。

在侧定瓶上刻划印钱

部份
,

应作成栩管
,

以便利龄观察液面之
一「降

,

使能

得出比蛟正确之数值
。

这一方法在测定时容易在观测

上产生改差 故正确性蚊差
,

但其优点是在短时简内
,

可侧出撰料消耗量
。

另外由价第 圆装置在因雨印珑

简高度差
,

对徽料进入机器之压力有影响
,

可改成

第 圆所示的装置
。

主要是增加一个空气罐
,

把

它速接在主油箱 和 定瓶 之尚
,

在上部装

有空气阴
。

七

一“
·

“一鉴
一公斤 小时

。

。 在侧定油箱内用去的嫩料重量即上述 之 。

克
。

消耗 田 克的漱料所需时简
。

秒

翠位小时燃料消耗量
。

使用这一方法可以得出正确的数值
,

但由龄侧定

时简需要蛟畏
,

而义必须在侧定期简
,

内撰机性能保

持一定
,

因此这一方法最大缺点是短时简内测定其消

耗量常有不准确的情况
。

这种装置的主耍优点是

侧定瓶中液面 之高

低
,

对徽料的压力燕任何

变化
,

业与外界空 气 隔

离
,

防止灰座沾污仪器之
玻璃壁

。

在开始侧定时
, 一

打开三 函阴 及阴
。

使像料流向浏定

瓶 及空气罐
,

扭通空气阴 撰料

流入浏定瓶及空气罐中
,

琳料液面超过上部印徒 冈

奋
容积测定法

沮定装置如圆 所示主油箱 和侧定瓶

速通
,

其中欺料油面保持同一

水平
,

侧定时
,

将曰函阴
扭褥

,

使主油箱停止拾油
,

这

时由 定瓶 供抬内撰机

燃料
,

烈踌斗因消耗逐渐诚少
,

这时用秒表能录
,

测定瓶内液

面由上部刻划印体
,

下

的适当位置时
,

将阴 扭紧固
,

在侧定时将丘 迈阴扭搏

一方向如圆 所示
,

淋料刻如圆中箭头所示之方向流

入内株机中
,

侧定瓶中之徽料逐渐减少
,

而空气罐内

之徽料也潮次上异
,

这时对供拾内燃机内的燃料压力

热变化
。

侧定胳了时
,

将朋 扭蒋回来
。

侧定

瓶中之徽料上异
,

回复到 定前之状态
。

即侧定罐及

空气罐内之徽料回复到同一高度为止
。

空气罐之容量

钓可歌为 定瓶之二倍左右
,

空气罐之底面应置龄同

侧定瓶上部印减同样高度
。

这一方法在 定完了时
,

必须及时变更开关位置
,

否 使嫩料供应中断而停止

运林
。

但将充入空气罐中的空气数量适当时
。

当嫩料

达到下刻印钱以下
,

某一程度时
,

麟料即由空气罐流

入测定瓶中程植供应嫩料
,

使内撰机运搏
。

容量浏定燃料渭耗量的舒算公式

圆

一“ ,

穿
一

公斤 小时

降至
一

部刻划印钱 止
,

所消耗的时尚
,

由龄巳知雨 侧定瓶雨刻度之尚的体积 立方公分
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、旗料之比重 公斤 公升

、消耗 定瓶雨刻度简棘料所需时简 秒

翠位小时徽料消耗量
。

移

流且
、

流速测定法

最常用的一种流量舒是利用流 孔 式
,

如圆 所

示
,

在侧定前浮子室 和侧定管 的燃料油

面保持一个水平面
。

侧定时徽料流向内黛机中
,

由龄

标准流孔 的作用
,

产生压力揖失
,

而使侧定管

与浮子室有一位差
,

由侧定管 上敲出
,

流量为

一

扩庵直

流量系数是由实徽中得出
,

是因琳料种类
、

流孔

和附近的形肤而变化的
。

使用流速 来 定如圆
。

在 有分度之阅锥玻

璃管中
,

放一个刻有斜槽之黄诩制陀螺
,

嫩料由底部

向值部流动时
,

因撇料在陀螺 与雄形玻璃管之环形阴

隙流过
,

因而将陀蝶浮起
,

龙翅悴
,

随燃料流速之变

化而使陀螺有上下不同的移动依此移动位置之高低而

指示出流量
。

使用流量爵和流速补来 定
,

必次考虑到燃料油

中的杂鬓含量
,

盆须校肠流孔
、

陀螺
,

浮子等
,

故一

般不用流量舒
、

流速舒来作精密测定
。

、流孔断面积

、重力加速度
“ 、流量系数

消滑油的消耗量侧定

今
了

一一
‘

翔翔

帷帷帷

二二

阉 同

渭滑油一般消耗量比蛟少
,

故在 定时容易产生

差蜡及不准确性
。

其测定方法同价燃料消耗量 的 渊

定
,

将消滑油箱置价天秤
,

使内燃机在一定肤态

下
,

畏时简的运搏
,

测定其减少量而得出消耗量
。

如

果消滑油在内燃机精搏内部而润滑系毓又不能拿至外

面时
,

可在运蒋前将内搬机渭滑油槽箱内之油而高度

很准确的刻上韶号
,

在畏时洲运韩后重新加油达到原

来油面高度时
,

其所加之新消滑油油量即为共 消耗

量
,

由此即可得出每焉力小时溯浑蚤油之消耗量
。

渭滑油之消耗量与内嫩机运蒋肤态
,

油之温度等

颇有关系
,

故在测定时
,

出入 口温度保持一定
,

业须

在侧定卡片中鼠录润滑油之种类
,

粘度等
,

现用之内

搬机其渭滑油消耗率一般在 克 局力小时左右
。

奋

夹 板 式 安 全 提 引 钩
·

招 勘探赚 攀德志
·

在嫂进工作中
,

每当一个回次进尺精束后
,

在异

降蜜具的过程中
,

往往由朴操作不揖使提引钩与提引

器脱离
,

而矍生跑嫂事故
。

为了解决这个简题
,

我们

改进了原有的提弓毅备
,

研究出夹板式安全提 引的

如圆所示
。

因此就防止了因提引器脱钧而玻生的

跑管事故
,

龙且在打斜井时
,

也避免了提引钩的褂横

轴的现象
。

使用这种工具
,

比从提引钩上摘褂提引器
,

业不

味炯
。 篆阔 , ’

帅夹椒 ④理 万口探州 泊娘 划 隔介


