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一 日 一

编者按 禹 了正确 地针 井与 掌握轴心 压 力
,

提高璐追效率
,

我们 在原 地赞工作 通

报几 第 招 期 的工作研 免 栩 中
,

曹芬表 了苹北 地贯分局 刘 九如 同志 的 推 行针 学 计 井勒

心 压 力 的 一 些艘 会几一 文
,

亚希 望扮者们 报据 实际工作 妞聆
,

退一 步探舒 有 关针 井与 掌

握勒心 压 力 的 方 法和 明题
。

现在 我们 收 到 了一 些 债者 的 看法和 意兄
, 盆先蚕 表 两 篇

,

次

迎大 家追一 步芬表意见
,

应 核 拍 出
,

这 两 篇文幸业 不 代 表编委会 的 竞见
,

也不 表示 我们

同惫这 种 看法
,
只 供造一 步研 化此 一 阴题之参考

。

封
“

推行科擎舒算翰心屋力的骼舍
”

一文的商榷

东北分局 刘方裕

蒯整井内压力在不考虑井内安危的情况下
,

主

要是根据镇头底面积 嫂粒嫂头
,

或合金刃实际触

创岩石的面积 合金蜜头 的大小友岩石的物理性臀而

决定 地育工作通报 期
。

作者龙据这一输点
,

·

提出在嫂粒嫂进时一回次进尺中嫂头上的压力应逐渐

增加
,

且耍每五分踵稠整一次
。

相反合金搜进时在一

回次进尺中压力是基本不增不减的
,

我韶为这一输点

是不全面的
,

因它忽砚了作为与压力大小有直接关系

的切削具和研磨材料的因素
。

嫂粒嫂进时
,

在一回次进尺中
,

由龄嫂头逐渐磨

耗
,

因而攒头与井底岩石的接触面亦不断增大
,

在

施龄嫂头上总压力不变的情况下
,

蜜头罩位面积上的

压力就会减少
,

翠从这一意义上来分析施龄嫂头上的

总压力是应逐渐增加的
,

但如再进一步分析与压力有

值接关系的研磨材料—遭粒—的因紊
,

就会得出

一相反的精输
。

大家知道
,

目前在决定施龄增粒攫进嫂夹上的总

压力时
,

是以 公斤 平方公分为根据的 目前

有人提出可增高至 公斤 平方公分
,

而 公

斤 平方公分这一系数的来源
,

主要是根锯攒粒的耐

压强度而决定的
。

从目前殷备和管材及在硬岩唇擞进

时的监界抗压力来看
,

完全允静大大提高上述压力系

数
,

但修因嫂粒的耐压强度所限
,

因而还只能在系数

范圃内选择大‘些的
。

近年来使用了剔林撇制做的铜

粒因其勒性和硬度都比组粒高
,

因此加压系数可提高

到 公斤 平方公分可见在决定搜粒擞进的攒头

总压力时
,

除耍考虑岩石猫界抗压力和嫂头底面积的

大小之外
,

还要考虑到作为研磨材料的做粒和纲粒贾

量的因紊
。

在嫂进中虽然蜜头底面积因搜头腆耗而逐

渐增加
,

但蜜粒亦随幽进时简的增畏而逐渐破碎成小

瑰的嫂粒其耐压强度要比未破碎前减低
,

如淤头征平

方公分上的压力仍和进尺开始时一样
,

则嫂粒必很

快磨耗
。

从这一因素考虑则在嫂进中擞头 总压力应逐

渐减少才对
,

但在实际载进中俄头底面积因腆耗而逐
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渐增大
,

虽加龄组头的总压力不变
,

但嫂头每平方公

分上的压力已视减小
,

这种因底面积增加
,

而翠位面

积压力减少的因素就符合了嫂粒因碎成 ,魂而耐压强
度减低的必然性

,

而且雨者巧妙的桔合了起来
。

另

外
,

从嫂进原理上来考察
,

嫂粒搜进耗粹属龄一种研

磨触取
,

在研磨赶取的过程中
,

岩石
,

幽粒
,

组头三

者都有磨耗
,

而其中以岩石磨耗为最快
,

所以这一鳗

进方法能够成立
。

要使墩粒能梦挥良好的研磨触取效

能
,

必镇加以一定的压力
,

这一压力的大小要以既能

使嫂粒登挥较高的赶取效能
,

又能保持其有蛟是的研

磨触取时简
,

所以在决定压力大小时就一定耍考虑组

粒破碎的因紊
。

因此蜜粒缴进
,

一回次进尺中
,

轴心

压力不必逐渐增加
,

更不必每五分瞳稠一次
。

重耍的

是在回次进尺开始前就洞整好压力
,

在一回次进尺中

如热特殊情况
,

一般不再作稠整
。

在目前实际生产

中亦是不刹整的
。

不过破碎后的蜜粒究竟耐压强度诚

低多少及幽头底面积的增加后压力渐小的数据肯待进

一步研究
。

相反
,

在合金蜜进中朝心压力在一回次进尺中应

是逐渐增加的
。

因合金嫂进的压力必镇大赞岩石临界

抗压力
,

即

伪 习
。遥

镬头上总压力—轴心压力
。

切削具支力面
。

岩石临界抗压力
。

在嫂进中随着合金刃的逐潮蘑耗
,

的值亦逐渐

增大
,

如不相应的增大 值
,

切句】具支力面上的

压力就要诚小
,

切削具就不能硬挥最高的村取效能
,

反会很快磨揖
。

因此 增加数值取决龄 值的增是
,

而 的变化又随岩石的硬度和磨擦性大 ,而不同
。

在

实际工作中 值很难确定
,

大多还是按进尺效率的快

慢来推浏磨揖程度
,

加大压力
,

所探用的靛算方法是

以每个切削具上加多少公斤为翠位
,

但这是很不科学

的
,

尚待今后进一步研究
。

在合金嫂进中为防止切削具的快速磨耗
,

可根据

岩石硬度和磨擦性的大小
,

来变化压力和林数
。

即在

岩石硬度和磨擦性大时 如砂岩 可以蚊大的帕心压

力 以超过岩石临界抗压力为准 和杖慢的林数来敬

进
,

相反如岩石硬度和磨擦性不大时 如真岩
、

大理

岩等 刻可以蛟小的压力和林数来嫂进
,

这样可延畏

切削具在井底的工作时简
,

盆获得鼓高的嫂进效率
。

推行科学衬算朝心压力的不同体会

华东分局 罗拢智

刘九如同志在 “推行科学副算朝心压力的一些体

会 ” 一文中敲到 嫂粒敬进中只有在 时
,

才

能不断地赶取岩石
,

保持一定的蜜进效率 晃地臂工

作通报 期 我豁为这是不够确切的 为孔底拾进

压力
,

为嫂头底面积
,

为罩位压力
。

嫂粒嫂进

中
·

应然是孔底需要的压力
。

当 二 时
,

敬进

效率为最好
,

如在嫂粒臀量扼劣的情况下
,

应略小

龄
,

否 将起相反的效果
,

或引起攫进效率降低
。

这可以由攫粒在孔底的工作情况来能明的
。

当嫂粒投

入井底时
,

由龄朝心压力的作用
,

嫂粒便开始变成带使

角的小瑰
。

在嫂进过程中
,

井底必须握常供有足量的

带俊角的搜粒
,

以保题正常蜜进
。

因此
,

搜粒的破碎是

和轴心压力有着直接的关系
。

当孔底抬进压力

时
,

幽粒在孩压力的作用下会很快的被压成小瑰而磨

揖
,

有的级粒 因霄量差
,

而不握过带棱角的致程
,

便宜接被压成了粉末
,

失去赴取岩石的彭嘴挂
,

从而

大大地减低了组进效率
。

镇粒嫂进的压力掌握
,

不仅和岩石硬度
,

徽头口

视有关
,

而且也和傲粒的臂量和制作墩头材霄的好坏

有更大的关系
。

在实际工作中往往当压力加大时
,

反

而减低了墩进效果的实例
,

这就是因为跌砂霄最欠优

的原因
。

因此在掌握孔底傲进压力时
,

首先要考虑到

攫粒臀量如何
,

现易谧定敬粒臂量
, 是把幽粒放在

跌敬子上
,

用三磅手健敲击
,

如果敲击后变成 、 带

使角的小掩为好
,

如果敲击后变成粉宋时则不好 适

当的增减压力
。

这里还应孩把徽进中的翠位压力
,

解释成为是

徽粒的抗压力
,

这就更为确切了
,

也就直接休现着傲

粒霄量的好坏
,

对孔底拾进压力有着很大的影响 摄

‘下林 直


