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合 金
、

蹬 粒 互 换糟进 方 法 介 招
·

勘 探 队
·

搞者 接 陈在琦退大 理 启
、 白 云 名

、

云 帝 片 洁 的 地 局 中
,

取得 了讲 权 玲头 换 合

金 玲头 合金 玲头 换 讲粗婚头 的 婚造握决
,

提 高 了效率
,

保俊 了赞 蚤
,

效果 良好
。

因 比

我 们 把 它 介招 出 来供 各勘探阵结合 本 地 区 的具 傲 情 况
,

逆行 更 造一 步 伏脸 研 充 之 参 考
。
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在嫂进过程中
,

由龄岩石由欺而硬
,

或由硬而献 嫂进效率的提高
。

和造成岩心臀量的严重祖失
。

地不断变化
,

因而就需要根据实际情况选择适宜类型 队根据这一咫题曹在 机作过擞粒换 合金

的攫头
。

可是在实际工作中
,

有些工作人昌往往企圆 嫂头
,

合金换擞粒搜头的拭盼
,

精果
,

不但浚有降低

省事
,

或怕影响敬进效率所以就不麒意随着岩石的变 效率
,

而且提高了效率同时作到了安全级进
。

在 天

化更换不同类型的线头
。

这样做的桔果
,

势必耍影响 的工作中就缴进了 公尺 其效率如下表

合金换蜜粒
、

嫂粒换合金效率对比表
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兹就实际拭睑中的技术操作方法陈远龄下

一
、

鳗粒嫂头换合金敬头的技木操作

握初步判断井内岩石情况有换唇 变献 之

可能时
,

就可以考虑下个回次更换合金遣头敬进
。

当

幽进到一定时简感觉到井内敬粒不足
,

就可以投卡塞

物
,

进行探取岩心
,

同时更换合金幽头
。

在末抹取黔合之前
,

胳搜具停止姻褥
,

向井

内遥大水量
,

排光井内组粉
,

一 分肺以后
,

就投

抬卡塞物
,

再遥大水量
,

待卡塞物到底后
,

进行株取斜

心
,

同时更换合金徽头
。

首先要先降下特制的 飞合金攒头
,

立企将旧合

金镬头割开一个
一

与嫂粒嫂头相似的水 口 ,

七规格及形

肤如圆表

将雨用朔头降下到距离井底 一 公压
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时
,

就停止下降
,

再用大水里排冲 一 分镜
,

在排

冲时阴同时
,

慢慢将幽头提下
,

而后将水量变小
,

使

压力达到 一 。公斤 颗
。

首先用慢速蜜进
·

一

公尺
,

再换中速
,

但
,

嫂进时简不宜过畏 按我队具

体情况规定一般不得超过 点 分童首就须提缴

在投卡塞物之先
,

仍然耍用大水量向井内排冲一次
,

同时将幽具提离井底 一 公厘 防止堵水与夹

成
。

当卡塞物未到井底时
,

用人力上下移动组具

到井底后
,

就开始抹取岩心
。

雨用幽头异上后
,

耍彻致观察幽头变相
,

进

行分析
,

如果井内艇线粒及破碎幽粒时
,

即可降下合

金镬头嫂进 如果井内肯有挽留幽粒时
,

仍然降下雨

用组头
。

二
、

合金幽头换幽粒组头的技术操作

合金蜜进中登觉岩石变硬
,

效率降低时
,

就可决

定更换组粒蜜头蜜进
。

首先仍用雨用嫂头
。

当嫂具

降下离井底 一
·

公尺时
,

就由嫂捍内投抬组粒
。

第一回次耍投抬 一 规格的徽粒 规格越 , 越
好

。

等幽粒全部降落到井底后慢速下扫至井底
。

嫂

进中的井底压力 分 为 公厘徽头 欲犯一 公

斤
、

公厘嫂头 一 公斤
、

公厘徽头

一 公斤
。

当蜜进
·

一 公尺
,

即须探取岩心
,

探取岩心时应按不同规格的嫂头投拾不同数盈的卡塞

物 公厘蜜头为 一 公斤
、

公厘为 一 公

斤
、

公厘为 一 公斤
。

提异徽具后
,

就可换

用蜜粒蜜头
,

按须耍供抬嫂粒
,

进行正常的擞进
。

但

换嫂粒嫂头在开始几 个 回次进尺中
,

不可用大水

冲洗井底 实际在刚换嫂粒嫂头时的
,

是不须要冲洗

井底的
,

以免登生夹嫂事故
。

工︸︸︸︸﹂、、、橄,一一﹄俨‘,刃筋二︸蔺刁眨卜门皿︸一士︷一厂卜,用罗三二民阅、尹︸口」一一月一了一一甲一王︸﹂舟月一

上接 直

者胜 把翠位压力解释成为搜粒的抗压力 时
,

根

据搜粒触取岩石的理输
,

应熟是 的了
。

关龄合金幽头的压力舒算
,

由公式 二 。饭 月
·

可知道切削具切入岩石中的深度 切 与朝心压

力 是成正比例的
。

这就是靛朝心压力 越大
,

切

入岩石的深度 也就越大
,

在实际工作中如果要确定

这个值时
,

底确是难以确定的值
。

由龄合金本身

的臂量
,

规格和续焊的形式不同
,

抗曲和抗压强度也各

有所界
。

因此要正确的爵算每瑰合金所受的压力
,

特

是确定每个切削具与岩石的接触面积是比蛟复杂的工

作
,

它要樱过繁复的舒算才能确定
。

而繁复的公式
,

对现锡实际操作是难以掌握的
。

我们在实际工作中仍

然用
· 。 帕心压力

,

合金个数
,

每

个合金的压力 来确定合金墩进的朝心压力
。

首先加

入每粒合金上的压力 , 的确定
,

除考虑合金本身的抗

曲抗压张度允静范圃外
,

还要充分的考虑岩石可蜜性

的影响
。

在 、 毅的安山岩 临界抗压力 公斤 平

方公分 中
,

用八角柱肤合金爹进
,

在合金臀量校优

和中等硬度岩石的情况下
,

我们加入每粒合金的压力

在 公斤的范圃内
,

选择了 公斤的情

况下
,

敬进效率是很高的
。

如果一个搜头缀八粒合金

为
,

这样 在安山岩中嫂进 其轴心压力由

便知是 公斤
。

这在实际工作中根本不用笔算
。

公式
·

协“冬
·

乙
·

中
,

关龄 值的确

定
,

耍先确定 值时
,

是可以确定的
。

如耍把 值

看做是加入每粒合金上的压力
,

不当成所需的帕心压

力来考虑时
,

那么伪就是巳知的值了 伪 加入每粒

合金上的压力
。

这样 、 、日
· ·

占
便可以舒算出

来
。

但是在实际工作中是不必耍确定 如 这个值的
,

即然知道伪 与 成正比
,

我们抬予的压力越大切削

具切入岩石的深度也就越大
,

幽进效率也就会越高的

道理
。

我们可以穆量加大压力
,

当然这也不是姆止境

的加大压力
,

应在考虑岩石的可嫂性和合金本身的规

格
、

臀量
、

艘焊方法
,

合金磨角等因紊适当的增加或

减少压力
。

尤其在新搜头下入孔内开始嫂进时
,

由龄

合金睽刃锋利
,

便容易崩坏
,

必须适当的减少压力
。

待嫂进一程后
,

再逐渐增大压力
。

减少的压力以在原

需轴心压力的 为宜
。

当合金出刃脚揖变钝

后
,

为能徽植保持一定的敬进效率
,

适当的增大压力

是完全必要的
。

但当合金已过渡磨揖即是增大压力也

不能保持合金的触取效能时
,

就应换磨刃锋利的墩头

组进
。

否 粗搜嫂进便形成遭头在孔底磨洋工而减低

了嫂进效率
。

我们在推行科学舒算朝心压力时是这样

掌握合金嫂进的压力的
。


